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COVERAGE STRONGBOND ~ WIDESPRAY  quICK DRYING
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MASTON

MASTON ALUMINIUM & GALVANIZED PRIMER est une couche dapprét/
de base spécialement formulée pour les surfaces en aluminium. Elle
crée une structure microscopique sur la surface et un lien étroit pour la
couche de finition, résiste aux problemes de formation de cloques, de
desquamation ou de peinture écaillée. Cet apprét facile a utiliser et a
séchage rapide forme une surface lisse de couleur grise, qui peut étre
peinte avec nimporte quelle peinture.

AGENT LIANT:
Apprét a métal, a base de solvant

DEGRE DE BRILLANCE (DIN 67530 60 °) :
mat 0-25 unités de brillance

STABILITE AU STOCKAGE : 60 mois

CONTENU DE COV-UE : COV 622,17 ¢/l
RECOUVRIR : toujours, 5 minutes entre les couches
VOLUME : 400 ml

QUANT. VENTES : 6 piéces

SPRAY ALUMINIUM & GALVANIZED METAL PRIMER 400ML

SOLVENT EU LANGUAGES: EN, DE, CZ, ES, FR, HU, IT, NL, PL, PT, RO, SK
O BASED  ART.NO.400524-EU BAR CODE 6412490035624
OVERPAINT © METAL
ALL PAINTS
L 20° RIMER  orHEr: £n, 1, 5E,BG, DK EE, GR LT, LV, NO, RU, TR
15MIN ART. NO 400524 BAR CODE 6412490039202
DANGER
Information valid at 20°C, relative air humidity 20% - 70%
Maston Oy « www.maston.fi « maston@maston.fi
Teollisuustie 10, FI-02880 Veikkola, Finland, Tel. +358 20 7188 580, Fax +358 20 7188 599 = = -
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TABLEAU - SIGNIFICATION DES ICONES

CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

PEUT ETRE UTILISE SUR LA SURFACE DE CES MATERIAUX
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USE PLASTIC
PRIMER
Pierre Plastique - uniquement Verre
avec un apprét pour
plastique
Carton Vannerie et plantes Métal Polystyréne
séches
DOMAINE D'UTILISATION
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Utilisation en
intérieur seulement

Peut étre utilisé
en extérieur

ECHELLE DE DURETE DE LA SURFACE

Hardness | Harte | Tvrdost | Dureza | Solidité | Keménység | Durezza | Hardheid | Twardosc | Dureza | Duritate | Tvrdost

SOFT

CARACTERISTIQUES SUPPLEMENTAIRES

»

DRYING TIME
Séchage rapide

Im?

COVERAGE

Rendement

Pulvérisation large -
bec de pulvérisation
réglable

DIRECT TO RUST HIGH FILLING POWER

Direct sur la rouille Capacité de

remplissage élevée

HARDNESS FLEXIBLE SANDABLE

Résistant aux chocs Flexible Poncable

e
uv

UV-PROOF

LoV

WEATHERPROOF

HEAT RESISTANT

Résistant aux Résistant a la chaleur

rayons UV

Résistant aux
intempéries

Inodore Facile a nettoyer Facile a décoller

NO RUN DOWN

Sans coulure

STRONG BOND

Adhérence élevée

)

PETROL RESISTANT

Résistant a I'essence

SCRATCH RESISTANT

Résistant aux rayures

VERY HARD

Surface tres dure

PREPARATION

CLEAN UP

Enlever la rouille

CLEAN UP

Nettoyer la surface
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WHITE PRIMER

Utiliser I'apprét blanc

COMMENT PULVERISER
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Secouer pendant
3 min.
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Pulvériser en
couches croisées
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I MIN

Secouer 3 min.
la téte en bas

O

5MIN

Temps de séchage
entre les couches

—
<15 CMB

Distance de
pulvérisation

OVERPAINT
ONLY ACRYL

Repeindre uniquement

avec ACRYL

Q*ISCM*]

Distance de
pulvérisation

Nombre de couches
recommandé

SANDABLE
2-3 HOURS
Pongable aprés 2 2K non approprié sur Nettoyer le bec
ou 3 heures la peinture alkyd
NETTOYAGE
= CLEAN =
CLEAN UP REMOVE NOZILE CLEAN 5 SEC

Mettre le spray la téte
en bas et pulvériser

Utiliser de I'acétone
pour nettoyer

Nettoyer le bec

Mettre le spray la téte
en bas et pulvériser

TEMPS DE SECHAGE

I

+20°C

15MIN

Sec au toucher

il
24H

Résistant aux
rayures apré 24h

T0 HARDEN
+200%
30MIN

s

Chauffer pour durcir

FINAL
HARDNESS

7 DAYS

Dureté finale apres
7 jours

LIANTS
o SOLVENT
°7  BASED
ACRYL

Acrylique a base
de solvant

o SOLVENT
- BASED

RUBBER

(o]

Caoutchouc a base
de solvant

WATER
BASED

ALKYD

Alkyde a base d'eau

SPECIAL 2K
o SOLVENT
°. BASED

BINDER
MIXTURE

2 composants a base
de solvant



