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Toute traduction du présent agrément technique euro-
péen dans d'autres langues doit correspondre intégrale-
ment au document original délivré et doit étre désignée
comme tel.

Seule est autorisée la reproduction intégrale du présent
agrément technique européen, y compris par transmis-
sion électronique (a l'exception des annexes confiden-
tielles susmentionnées). Cependant, une reproduction
partielle peut étre admise moyennant I’accord écrit de
I'organisme d'évaluation technique. Toute reproduction
partielle doit étre désignée comme tel.
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I CONDITIONS SPECIFIQUES DE
L’EVALUATION TECHNIQUE
EUROPEENNE

1  Description technique du produit et de
son usage prévu

Description technique du produit

Les vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus avec et
sans MagicClose (appelées alternativement aussi HTP
ou encore HT-plus) et HECO-TOPIX-T (appelées alter-
nativement aussi HT-T ou encore HT-plus-T) sont des
vis autotaraudeuses en acier au carbone spécial ou en
acier inoxydable. Les vis autotaraudeuses HECO-
TOPIX-CC (appelées alternativement aussi HT-CC ou
encore HT-plus-CC) sont des vis autotaraudeuses en
acier au carbone spécial. Les vis en acier au carbone spé-
cial sont trempées. Les vis en acier inoxydable ne sont
pas trempées.

Les rondelles sont en acier au carbone ou en acier inoxy-
dable. Les dimensions des rondelles sont indiquées a
I’annexe A.

Géométrie et matériau

Le diametre nominal (diametre de filetage extérieur) (d)
des vis autotaraudeuses n’est pas inférieur a 3,5 mm, ni
supérieur a 12,0mm. La longueur totale des vis (L) n’est
pas inférieure a 16mm, ni supérieure a 800mm. D’autres
dimensions sont indiquées a 1’annexe A.

Le rapport entre le diameétre de filetage intérieur et le
diameétre de filetage extérieur (d 1/d) est compris entre
0,60 et 0,69.

Les vis sont filetées sur une longueur minimum I, de 4-d
(c.-a-d. Iy > 4-d).

Les vis couvertes par le présent ATE présentent un angle
de pliage (o) de (45/d%7 +20) degrés minimum.

2 Spécification de 1'usage prévu confor-

mément au DEE applicable

Les vis sont destinées aux assemblages dans des struc-
tures en bois porteuses entre, d’une part, des éléments
en bois massif (résineux), en bois lamellé-collé (rési-
neux), en bois CLT (résineux) et en LVL (résineux) et,
d’autre part, des éléments collés semblables, des pan-
neaux dérivés du bois ou de I’acier. Les vis sans Magic-
Close sont également destinées aux assemblages dans
des ¢léments porteurs en bois massif (feuillu), en bois
lamellé-collé (feuillu) ou en LVL (feuillu) et dans des
ailes de poutres I en LVL (résineux) conformément aux
agréments techniques européens établis sur la base de la
norme EAD 130367-00-0304.

Les plaques d’acier et les panneaux dérivés du bois (ex-
ception faite des panneaux en bois massif, du LVL, du
bois CLT, des panneaux de particules et des panneaux
de particules orientées) ne peuvent étre fixés que du coté
de la téte de vis.

Les panneaux dérivés du bois suivants peuvent étre uti-
lisés :

- contreplaqué conformément aux normes EN 636
et EN 13986 ou a un agrément technique euro-
péen ou a une réglementation nationale en vi-
gueur sur le lieu d’installation ;

- panneaux de particules orientées conformément
aux normes EN 300 et EN 13986 ou a un agré-
ment technique européen ou a une réglementation
nationale en vigueur sur le lieu d’installation ;

- panneaux de particules conformément aux
normes EN 312 et EN 13986 ou a un agrément
technique européen ou a une réglementation na-
tionale en vigueur sur le lieu d’installation ;

- panneaux de fibres conformément aux normes EN
622-2, EN 622-3 et EN 13986 ou a un agrément
technique européen (densité minimum 650 kg/m?)
ou a une réglementation nationale en vigueur sur
le lieu d’installation ;

- panneaux de particules liées au ciment conformé-
ment aux normes EN 634-2 et EN 13986 ou a un
agrément technique européen ou a une réglemen-
tation nationale en vigueur sur le lieu d’installa-
tion ;

- panneaux en bois massif conformément aux
normes EN 13353 et EN 13986 ou a un agrément
technique européen ou a une réglementation na-
tionale en vigueur sur le lieu d’installation ;

- produits en bois d’ingénierie conformément a un
agrément technique européen dans la mesure ou
I’agrément technique européen du produit spéci-
fie les conditions d’utilisation des vis autotarau-
deuses et ou ces conditions sont appliquées.

Les vis sont congues pour étre utilisées dans des assem-
blages en bois pour lesquels les exigences en maticre de
résistance mécanique et de stabilité ainsi que de sécurité
d’utilisation aux termes des exigences fondamentales
applicables aux ouvrages de construction n® 1 et 4 du re-
glement (UE) n° 305/2011 doivent étre respectées.

La conception des assemblages doit étre basée sur les
capacités de charge caractéristiques des vis. Les capaci-
tés nominales doivent étre déduites des capacités carac-
téristiques conformément a 1’Eurocode 5 ou autre code
national approprié.

Les vis sont congues pour étre utilisées pour des assem-
blages soumis a une charge statique ou quasi statique.
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Le champ d’application des vis en termes de résistance
a la corrosion doit étre défini conformément a la régle-
mentation nationale en vigueur sur le lieu d’installation
compte tenu des conditions environnementales. La pro-
tection anticorrosion des vis HECO est précisée a la sec-
tion 3.5.

Les dispositions du présent agrément technique euro-
péen reposent sur I’hypothése que la durée de vie prévue
des vis est de 50 ans.

Les indications relatives a la durée de vie ne peuvent pas
&tre interprétées comme une garantie offerte par le fabri-
cant ou I’organisme d’évaluation, mais doivent unique-
ment étre considérées comme un moyen permettant de
choisir les produits adéquats pour la durée de vie écono-
miquement raisonnable attendue de I'ouvrage.
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3  Caractéristiques du produit et méthodes de vérification

Caractéristique

Evaluation de la caractéristique

3.1

Résistance mécanique et stabilité*) (exigence 1)
Dimensions
Moment d’écoulement plastique
Angle de flexion
Résistance a 1’arrachement caractéristique

Valeur caractéristique de la résistance a la traversée
de la téte des vis

Résistance a la traction

Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus »
sans MagicClose

Vis en acier au carbone “HECO-TOPIX-plus-HC”
sans MagicClose

Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus »

avec MagicClose

Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus-CC »

Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus-T »

Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-plus »
sans MagicClose

Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-plus »
avec MagicClose

Voir Annexe A
Voir section 3.4
Performance non-évaluée
Voir section 3.4

Voir section 3.4

Valeur caractéristique fiensk :

d=3,5mm: 3,8 kN
d=4,0 mm: 4,7 kN
d=4,5mm: 6,4 kN
d=5,0 mm: 7.9 kN
d=6,0 mm: 11,3 kN
d= 8,0 mm: 20,0 kN
d=10,0 mm: 30,0 kN
d=12,0 mm: 45,0 kN
d = 8,0 mm: 25,0 kN
d=10,0 mm: 38,0 kN
d=3,5mm: 3,4 kN
d=4,0mm: 4.4 kN
d=4,5mm: 5,6 kN
d=5,0mm: 7,9 kN
d=6,0 mm : 11,3 kN
d=6,0/6,5 mm: 10,0 kN
d=8,0/8,5 mm: 18,0 kN
d = 8,0 mm: 20,0 kN
d=10,0 mm: 25,0 kN
d=3,5mm: 2,9 kN
d=4,0 mm: 3,8 kN
d=4,5mm: 4,8 kN
d=15,0 mm: 5,9 kN
d=6,0 mm: 7,5 kN
d=7,0 mm: 12,0 kN
d=8,0 mm: 15,0 kN
d=10,0 mm: 22,0 kN
d=3,5mm: 3,4 kN
d=4,0 mm: 4.4 kN
d=4,5 mm: 5,3 kN
d=5,0 mm: 7,4 kN

d=6,0 mm: 10,0 kN
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Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-T » d = 8,0 mm: 14,0 kN
d=10,0 mm: 22,0 kN

Valeur caractéristique de la limite d’élasticité Voir section 3.4



Page 7 de 96 de I’Evaluation Technique Européenne n° ATE-19/0553, délivrée le 28.03.2025

Caractéristique

Evaluation de la caractéristique

Force de torsion

Valeur caractéristique fior:

. . d=3,5 mm: 2,2 Nm
Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus » d=4,0 mm: 2,9 Nm
sans MagicClose d =45 mm: 4,5 Nm

d=5,0 mm: 6,5 Nm
d=6,0mm : 11,0 Nm
d=28,0 mm: 25,0 Nm
d=10,0 mm: 42,0 Nm
d=12,0 mm: 75,0 Nm
Vis en acier au carbone “HECO-TOPIX-plus-HC” d = 8,0 mm: 30,0 Nm
sans MagicClose d=10,0 mm: 55,0 Nm
Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus » d=3,5mm: 2,1 Nm
avec MagicClose d=4,0 mm: 2,9 Nm
d=4,5 mm: 4,5 Nm
d=5,0 mm: 6,2 Nm
d=6,0 mm : 11,0 Nm
Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus-CC » d=6,0/6,5 mm : 10,0 Nm
d=28,0/8,5 mm : 23,0 Nm
Vis en acier au carbone « HECO-TOPIX-plus-T » d=8,0mm: 24,0 Nm
d=10,0 mm : 42,0 Nm
Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-plus » d=3,5mm: 1,8 Nm
sans MagicClose d=4,0mm: 2,7 Nm
d=4,5mm: 4,1 Nm
d=5,0mm: 6,0 Nm
d=6,0 mm : 8,0 Nm
d=7,0 mm: 12,0 Nm
d=8,0mm : 19,0 Nm
d=10,0 mm : 35,0 Nm
Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-plus » d=3,5mm: 1,8 Nm
avec MagicClose d=4,0mm: 2,7 Nm
d=4,5mm: 4,1 Nm
d=5,0mm: 6,0 Nm
d=6,0 mm : 8,0 Nm
Vis en acier inoxydable « HECO-TOPIX-plus-T » d=8,0mm: 18,0 Nm
d=10,0 mm : 37,0 Nm

Couple d’insertion

Rapport entre la force de torsion caractéristique et
le couple d’insertion moyen :
ftor,k / Rtor,mean Z 1,5
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Caractéristique Evaluation de la caractéristique

Espacement, distance aux bords et aux extrémitées Voir annexe B
des vis ou des tige filetées dans du bois

Module de glissement pour des vis et des tiges file- Voir section 3.4
tées chargées principalement axialement

Durabilité a la corrosion Voir section 3.5

3.2 Sécurité en cas d’incendie (exigence fondamentale 2) Les vis sont fabriquées dans un acier de la classe
Comportement au feu européenne Al conformément a la norme EN
13501-1 et au réglement délégué (UE) 2016/364 de

la Commission.

3.3 Aspects généraux liés aux performances du produit  Suite a une évaluation, les vis ont été jugées présen-
ter une durabilité et une aptitude au fonctionnement
satisfaisantes lorsqu’elles sont utilisées dans des
structures dans les essences de bois décrites par
I’Eurocode 5 et soumises aux conditions définies
par les classes de service 1,2 et 3.

*) Voir les informations complémentaires aux sections 3.4 — 3.6.
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3.4 Résistance mécanique et stabilité

Les capacités de charge des vis HECO sont applicables
aux matériaux dérivés du bois mentionnés au para-
graphe 1.

Les valeurs caractéristiques des capacités de charge la-
térale et des capacités d’arrachement axial des
vis HECO doivent étre utilisées pour toute conception
conformément a 1I’Eurocode 5 ou autre code national ap-
propri¢.

La longueur de pénétration minimum de la partie file-
tée de la vis (ler) doit étre de :

4.4
lep= min =1 sina
20-d
ou
d Diametre de filetage extérieur
o Angle entre 1’axe de la vis et le sens du fil

Pour la fixation des chevrons, la longueur de pénétration
du c6té de la pointe doit étre d’au moins 40 mm, £ > 40
mm.

Le diametre de filetage extérieur des vis mises en ceuvre
dans du bois CLT doit étre d’au moins 6 mm. Le dia-
metre de filetage intérieur (d1) des vis doit étre supé-
rieur a la largeur maximale des fentes dans la couche.

Les agréments techniques européens pour les éléments
structuraux ou les panneaux dérivés du bois doivent étre
pris en compte, le cas échéant.

Capacité de charge latérale

La capacité de charge latérale caractéristique des vis
HECO doit étre calculée conformément a la norme EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) en utilisant le diamétre de
filetage extérieur (d) comme diameétre nominal de la vis.
L’incidence de D’effet de corde peut é&tre prise en
compte.

La valeur caractéristique du moment d’écoulement plas-
tique doit étre présumée comme suit :

HECO-TOPIX-plus, HECO-TOPIX-plus-CC et
HECO-TOPIX-plus-T en acier au carbone

Vis en acier au carbone “HECO-TOPIX-plus-HC”

d=28,0 mm: Myx=20,0 Nm
d=10,0 mm: Myx= 38,0 Nm
Vis HECO-TOPIX-plus sans MagicClose en acier
inoxydable

d=3,5mm: My =1,9 Nm
d=4,0mm: My =2,8 Nm
d=4,5mm: My =3,4 Nm
d=5,0mm : My = 4,4 Nm
d=6,0mm: My =7,1 Nm
d=7,0 mm: My =10,0 Nm
d=80mm: My =17,0 Nm
d=10,0 mm : Myx=30,0 Nm
Vis HECO-TOPIX-plus avec MagicClose en acier
inoxydable

d=3,5mm: My =1,9 Nm
d=4,0mm: My =2,9 Nm
d=4,5mm: Myx=3,7 Nm
d=50mm: My =49 Nm
d=6,0mm: My =7,9 Nm

d=3,5mm: My =2,3Nm
d=4,0mm: My =2,8Nm
d=4,5mm: My =4,5Nm
d=5,0mm: My k= 5,9Nm
d=6,0/6,5mm : My =9,5Nm
d=28,0/8,5mm : Myx=20,0Nm
d=10,0 mm: Myx=36,0Nm
d=12,0 mm: Myk=60,0Nm

HECO-TOPIX-plus-T en acier inoxydable

d=80mm: My =15,0 Nm
d=10,0 mm : My =27,0 Nm

Sauf spécifications contraires ci-apres, la valeur de la
portance locale des vis mises en ceuvre dans des élé-
ments en bois ou des panneaux dérivés du bois doit étre
tirée de la norme EN 1995-1-1 ou de la réglementation
nationale en vigueur sur le lieu d’installation.

La valeur de la portance locale des vis mises en ceuvre
dans du bois de résineux ou de fréne, hétre ou chéne sans
pré-percage, positionnées selon un angle de 0° < & <90°
entre I’axe de la vis et le sens du fil, est de :

0,082-pj-di-3

ok = [N/mm?]

2,5:cos? e+sin? ¢

et, par conséquent, pour les vis mises en ceuvre du bois
avec pré-percage :

0,082-py-(1-0,01-d
fige = 2820k ) [N/mm?]

2,5-c0s2 e+sin? e

ou

px  Densité caractéristique du bois [kg/m?], avec une
densité caractéristique maximum de 590 kg/m?
pour le bois de fréne, hétre ou chéne
Diametre de filetage extérieur [mm]

e  Angle entre I’axe de la vis et le sens du fil
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La valeur de la portance locale des vis positionnées dans
la surface de chant parallélement au plan d’un bois CLT,
indépendamment de 1’angle entre I’axe de la vis et le
sens du fil (0° < & <90°), doit étre calculée a partir des
valeurs suivantes :

). 405
i =20-d [N/mm?]

Sauf indications contraires dans les spécifications tech-
niques (ATE ou hEN) pour le bois CLT.

ou

d  Diametre de filetage extérieur [mm)]
L’¢équation n’est valable que pour les couches de rési-
neux. Les dispositions de I’agrément technique euro-
péen ou de la réglementation nationale sur le bois CLT
sont d’application.

La valeur de la portance locale des vis mises en ceuvre
dans la face large d’un bois CLT doit étre présumée
comme pour le bois massif sur la base de la densité ca-
ractéristique de la couche extérieure. Le cas échéant,
I’angle entre la direction de 1’effort et le sens du fil de la
couche extérieure doit étre pris en compte. Le sens de la
force latérale doit étre perpendiculaire a ’axe de la vis
et parallele a la face large du bois CLT.

La valeur de la portance locale des vis mises en ceuvre
dans du LVL (résineux) sans pré-pergage, positionnées
selon un angle de 0° < o < 90° entre I’axe de la vis et le
sens du fil, est de :

0,082-pj-di3

fok [N/mm?]

et, par conséquent, pour les vis mises en ceuvre dans du
LVL (résineux) avec pré-percage :

0,082-pk-(1-0,01-d)

fox = (2,5-cos? e+sin? €)(1,5-cos? B+sin? B) [N/mn?]
ou
px  Densité caractéristique du bois [kg/m?],
Pk < 500 kg/m?
d  Diamétre de filetage extérieur [mm]|
€  Angle entre I’axe de la vis et le sens du fil

B Angle entre I’axe de la vis et la face large du LVL
(0°<B<90°)

La valeur de la portance locale des vis mises en ceuvre
dans du LVL (hétre) avec ou sans pré-pergage confor-
mément a la norme EN 14374 ou dans du GL75 confor-
mément a I’ATE-14/0354 est la suivante :

fox : R [N/mm?]

Densité caractéristique [kg/m?]

Diameétre de filetage extérieur [mm]
Angle entre 1’axe de la vis et le sens du fil,
0°<e<90°

=(0,5+0,024-d)-sin’ e +cos’ &>

Angle entre la charge et le sens du fil ;
0°<e<90°

=1,2-cos’ B +sin’p

Angle entre 1’axe de la vis et la face large du LVL
ou I’élément GL75, 0° <3 <90°
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Capacité d’arrachement axial

La valeur caractéristique de la capacité d’arrachement
axial des vis HECO selon un angle de 0° < a < 90° par
rapport au fil dans des éléments en bois massif (résineux
ou fréne, hétre et chéne), en bois lamellé-collé (résineux
ou fréne, hétre et chéne), en bois CLT ou en LVL, dans
du GL75 conformément a I’ATE-14/0354 ou dans des
panneaux dérivés du bois (perpendiculairement a la sur-
face du panneau uniquement) doit étre calculée confor-
mément a la norme EN 1995-1-1 a partir des valeurs sui-
vantes :

0,8
FE _nef'kax'fax,k'd'gef"(pkj
ax,o,Rk — Kk p_

P [N]
Ou alternativement :
Nefkax fwicd-tw (pr\28
F — NefRax fwied-btw: (_) N
ax,a,Rk kB Pa [ ]
ou

Fax.o.RK Capacité d’arrachement caractéristique
d’un groupe de vis a un angle o par rap-
port au fil [N]

Nef Nombre effectif de vis
nef=n pour un groupe maximal de 10 vis
dans un assemblage bois-bois
ner= 0,9 n pour un groupe de plus de 10
vis dans un assemblage bois-bois
ner=n for des vis de renfort a la compres-
sion, pour des vis inclinées dans un as-
semblage mécanique de poutres ou de po-
teaux, ou pour la fixation d’isolant ther-
mique.
ner= 0,9 n pour des vis inclinés 30° < g <
90° assemblage acier-bois avec couple de
serrage controlé
ner=n"’ pour tous les autres cas

n Nombre de vis agissant ensemble dans un
assemblage. En cas d’utilisation des vis
par paires croisées dans des assemblages
bois-bois, n correspond au nombre de
paires croisées.

Kax kax = 1,0 pour 45° < £ <90°
kax = 0,8 pour les ailes de poutres I en
LVL pour 45°<e<90°

kaX:a+%forO°§8<45°
non valable pour les ailes de
poutres [ en LVL

10,5 for LVL

- {0,3 for timber

b {0,5 for LVL
0,7 for timber

kg kg = 1,0 pour le bois de construction
kg=1,5 cos?- B + sin?- S pour le
LVL

fax x La valeur caractéristique du parameétre

d’arrachement des vis mises en ceuvre
dans des éléments en bois massif ou en
bois lamellé-collé ou CLT et dans des
panneaux en bois massif présentant une
densité caractéristique maximum de 590
kg/m? et p, =350 kg/m? est la suivante :

faxx= 12,5 N/mm? pour les vis HECO-
TOPIX-plus-CC

Pour les vis avec 4,0 mm < d < 6,0 mm
dans des panneaux de particules et des
panneaux de particules orientées avec
550 kg/m? < px < 700 kg/m? et

pa =600 kg/m* :

faxx = 10 N/mm?

d Diametre de filetage extérieur [mm]

Leg Longueur de pénétration de la partie file-
tée incluant la pointe conformément a la
norme EN 1995-1-1 [mm)]

Uy Longueur de pénétration de la partie file-
tée excluant la pointe conformément a la
norme EN 1995-1-1 [mm)]

€ Angle entre le fil et I’axe de la vis

B Angle entre 1’axe de la vis et la face large
du LVL (0° <&£<90°)

Pk Densité caractéristique [kg/m?]

Pa Densité associée pour foxx or fyx [kg/m?]

Table 1: Résistance a 1’arrachement caractéristique
faxk en N/mm?2

d[mm] ([BoisouLVL| LVLde LVL dn
de bois rési- | hétre, pré- | hétre, non
neux percé pré-percé
pa= 350 Pa= 730 Pa= 730
kg/m? kg/m? kg/m?
3,5 15,1 - -
4,0 13,8 - -
4.5 13,7 - -
5,0 12,7 34,0 38,0
6,0 12,0 34,0 38,0
7,0 12,0 34,0 38,0
8,0 12,0 34,0 38,0
10,0 11,6 29,0 32,0
12,0 11,6 19,5 20,0
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Table 2: valeur caractéristique de la résistance a
I’arrachement fw,k en N/mm?

d[mm] |BoisouLVL| LVLde LVL dn
de bois rési- | hétre, pré- | hétre, non
neux percé pré-percé
Pa= 350 Pa= 730 pPa= 730
kg/m? kg/m? kg/m?
3,5 17,2 - -
4,0 15,8 - -
4,5 15,7 - -
5,0 14,5 41,0 45,0
6,0 14,5 41,0 45,0
7,0 14,5 41,0 45,0
8,0 14,0 41,0 45,0
10,0 13,3 35,0 39,0
12,0 12,7 22,0 24,0

Pour les vis traversant plus d’une couche de bois CLT,
les différentes couches peuvent étre prises proportion-
nellement en compte

Capacité de traversée de la téte

La valeur caractéristique de la capacité de traversée de
la téte des vis autotaraudeuses HECO mises en ceuvre
dans des éléments en bois massif (résineux ou fréne,
hétre et chéne), en bois lamellé-collé (résineux ou fréne,
hétre et chéne), en bois CLT ou en LVL (résineux ou
hétre) ou dans des panneaux dérivés du bois doit étre
calculée conformément a la norme EN 1995-1-1 a partir
des valeurs suivantes :

0.8
Fax,(x,Rk = nef : fhead,k ’ dﬁ ' (p_k]
‘ 350 [N]
ou :
Fawark  Valeur caractéristique de la capacité de tra-
versée de la téte a hauteur [N]
Nef Nombre effectif de vis conformément a la
norme EN 1995-1-1:2008, article 8.7.2 (8)
Pour les vis inclinées selon un angle de
30° < £ < 60° entre la surface de cisaille-
ment et I’axe de la vis :

ner = Max. { n0.9;0‘9.n}

Pour les vis inclinées comme des chevilles
dans des poutres mécaniquement aboutées
ou des colonnes ou pour la fixation d’un
isolant thermique, ner = n.

n Nombre de vis agissant ensemble dans un
assemblage. En cas d’utilisation des vis par
paires croisées dans des assemblages bois-
bois, n correspond au nombre de paires croi-
sées.

fhead k Valeur caractéristique du paramétre de tra-
versée de la téte [N/mm?]

dn Diamétre de la téte de la vis ou de la ron-
delle [mm]. Le diamétre extérieur des tétes
ou rondelles (dy > 32 mm) doit uniquement
étre pris en compte avec un diametre no-
minal de 32 mm.

Pk Densité caractéristique de 1’élément en
bois ou du panneau dérivé du bois [kg/m?],
pour les panneaux dérivés du bois pix < 380
kg/m?, pour le LVL (résineux) px < 500
kg/m?, pour le bois de fréne, hétre et chéne
Pk < 590 kg/m?, pour le LVL (hétre) ou le
GL75 (ATE-14/0354)
px =730 kg/m?

La valeur caractéristique du parametre de traversée de la
téte des vis HECO mises en ceuvre dans un assemblage
entre un ¢élément dérivé du bois de résineux et un pan-
neau dérivé du bois tel que :

- contreplaqué, conformément aux normes EN 636 et
EN 13986

- panneau de particules orientées, conformément aux
normes EN 300 et EN 13986

- panneaux de particules, conformément aux normes
EN 312 et EN 13986

- panneaux de fibres, conformément aux normes EN
622-2, EN 622-3 et EN 13986

- panneaux de particules liées au ciment, conformé-
ment aux normes EN 634-2 et EN 13986

- panneaux en bois massif, conformément aux normes
EN 13353 et EN 13986

dont I’épaisseur est supérieure a 20 mm et pour
pa =350 kg/m? :

fheadk = 9,4 N/mm?
fhead,k = 14,0 N/mm?

dn <35 mm

pour dn <23 mm et les types
de-téte suivants :

téte  plate  fraisée  90°,
téte bombée a embase
cylindro-tronconique or téte
cylindrique large

Valeur caractéristique du parameétre de traversée de la
téte des vis HECO mises en ceuvre dans des assem-
blages avec du bois de fréne, hétre et chéne dont I’épais-
seur est supérieure a 20 mm et pour p, = 350 kg/m?:
fheadk = 15 N/mm? pour di > 20 mm et pour les ron-
delles

fheadx = 20 N/mm? pour dn <20 mm
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Valeur caractéristique du parameétre de traversée de la
téte des vis HECO mises en ceuvre dans des assem-
blages avec du LVL (hétre) ou du GL75 (ATE-14/0354)
avec 590 kg/m?® <py < 750 kg/m? pour p, = 350 kg/m? et
avec une épaisseur de 40 mm minimum :

fheadx = 29,0 N/mm? pour dy <35 mm

Valeur caractéristique du parameétre de traversée de la
téte des vis HECO mises en ceuvre dans des assem-
blages avec des panneaux dérivés du bois avec une
épaisseur de 12 mm <t <20 mm pour p, = 350 kg/m? :

fhead,k =8 N/ mm?

Le diametre de la téte (dn) doit étre supérieur a 1,8-ds, ou
ds correspond a la tige lisse ou au diamétre de fil. Sans
cela, la valeur caractéristique de la capacité de traversée
de la téte est Faxork = 0.

Pour les panneaux dérivés du bois dont 1’épaisseur est
inférieure a 12 mm, la valeur caractéristique de la capa-
cité de traversée de la téte des vis HECO doit se baser
sur une valeur caractéristique du parametre de traversée
de la téte de 8 N/mm? et étre limitée a 400 N conformé-
ment & une épaisseur minimum des panneaux dérivés du
bois de 1.2-d, ou d correspond au diamétre de filetage
extérieur, et aux valeurs indiquées dans le tableau 1.

Tableau 1 : Epaisseur minimum des panneaux dérivés
du bois

Epaisseur mini-

Panneau dérivé du bois
mum [mm]

Contreplaqué

Panneaux de fibres (panneaux
durs et mi-durs)

Panneaux de particules orientées
Panneaux de particules
Panneaux de particules liées au
ciment

Panneaux en bois massif 12

O[O0 O DN

Pour les vis HECO-TOPIX-plus-T et les vis entiérement
filetées HECO-TOPIX-plus, la capacité d’arrachement
du filetage dans 1’¢lément en bois avec la téte de la vis
peut étre prise en compte au lieu de la capacité de tra-
versée de la téte :

0,8
. 5...thead.k' di'(?f)SkO)
Foxar = maxyi. o Py
NefiiKax * Faxklefkd - (p_a)

Ou alternativement:
..... pk)O.B

NefiiKax  fuilwd - (E

Pour les vis HECO-TOPIX-plus-CC, la capacité d’arra-
chement du filetage dans 1’élément en bois avec la téte
de la vis doit étre prise en compte comme suit :

08
= [pk J
Fax,a,Rk Ner - Kax - fax,k . 1ef,k -d - \P

Ou alternativement:

038
[pk]
Fax,a,Rk = Def- kax . fw,k . 1w,k -d -\

ou

dn Diamétre de la téte de la vis [mm],
Pk Voir la capacité d’arrachement axial,
Kax Voir la capacité d'arrachement axial,

legx Longueur de pénétration de la partie filetée de
la vis dans I’élément en bois avec la téte de vis
[mm], [egx >4 - d

lwx longueur de pénétration de la partie fileté de la
vis dans 1’élément bois avec la téte de vis, en
excluant la téte [mm], Iw >4 - d

Dans les assemblages acier-bois, la capacité de traversée
de la téte n’est applicable.

Résistance a la traction
La valeur caractéristique de la résistance a la traction est
indiquée a la section 3.1.

Pour les vis utilisées en combinaison avec des plaques
d’acier, la capacité d’arrachement de la téte de la vis, y
compris une rondelle, doit étre supérieure a la résistance
a la traction de la vis.

Vis a charge latérale et axiale combinée
Pour les assemblages soumis a une charge axiale et laté-
rale combinée, la formule suivante doit étre appliquée :

. 2 o 2
ax,Ed + la,Ed <1
Fax,Rd F]a,Rd
ou
Faxea  Charge nominale axiale de la vis
Fiara  Charge nominale latérale de la vis
Faxra  Capacité de charge nominale d’une vis a charge
axiale

Flara  Capacité de charge nominale d’une vis a charge
latérale
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Module de glissement

Le module de glissement axial K. de la partie filetée
d’une vis ou d’une tige filetée pour la limite d’aptitude
au fonctionnement doit étre pris en compte comme suit,
indépendamment de I’angle a par rapport au fil pour le
bois massif, le bois lamellé-collé, le bois CLT ou le
LVL:

Kser=25-d e [N/mm] pour les vis mises en ceuvre
dans du bois de résineux

Kser =30 - d -ler [N/mm] pour les vis mises en ceuvre
dans du bois de feuillu

ou
d Diamétre de filetage extérieur [mm]
0 Longueur de pénétration dans 1’élément en
of bois [mm]

Espacement, distance d’extrémité et distance de rive
Voir ’annexe B.

Résistance en compression
Voir I’annexe C.

Renforcement en compression
Voir I’annexe D.

Renforcement en traction
Voir I’annexe E.

Isolant thermique sur des chevrons
Voir I’annexe F.

3.5 Aspects liés aux performances du produit
Protection a la corrosion

Les vis et les rondelles en acier au carbone peuvent pré-
senter les revétements indiqués dans le tableau 2.

Tableau 2 Revétement des vis

Revétement Epaisseur
minimum du
revétement
[um]

Electrozingué avec passivation, bleu

Electrozingué avec passivation,

jaune 5

Electrozingué avec passivation, noir

Electrozingué avec passivation, vert

Revétement zinc-nickel, placage 3

galvanique, avec passivation

Base en zinc lamellaire 12

Les qualités d’acier 1.4567, 1.4578, 1.4462, 1.4539,
1.4529 et 1.7033 sont utilisées pour les vis en acier
inoxydable.

Les rondelles sont en acier 1.4305 ou 1.4401.

Toute corrosion par contact doit étre évitée.

3.6 Aspects généraux liés a ’usage prévu du pro-
duit

Les vis sont fabriquées conformément aux dispositions
de ’agrément technique européen au moyen du proces-
sus de fabrication automatisé¢ identifié durant 1’inspec-
tion de I'usine par 1’organisme délivrant 1’agrément
technique européen et 1’organisme agréé et décrit dans
la documentation technique.

L’installation doit étre exécutée conformément a 1I’Eu-
rocode 5 ou autre code national approprié, sauf indica-
tion contraire ci-apres. Les instructions du fabricant doi-
vent étre respectées en vue de I’installation.

Les vis autotaraudeuses HECO présentant un diamétre
de filetage extérieur de 6 mm minimum peuvent étre uti-
lisées pour fixer un isolant thermique sur des chevrons
ou des ¢éléments dérivés du bois dans des facades verti-
cales.

Les vis HECO-TOPIX-CC et les vis enti¢rement filetées
HECO-TOPIX-plus peuvent étre utilisées pour renfor-
cer en tension et en compression des structures en bois
perpendiculairement au fil.

L’angle entre I’axe de la vis et le sens du fil est limité a
15° < a0 £90° pour les assemblages dans des structures
en bois porteuses entre, d’une part, des éléments en bois
massif (résineux), en bois lamellé-coll¢ et en bois CLT
et, d’autre part, des éléments collés semblables pour les
vis avec MagicClose. Pour les vis avec MagicClose
mises en ceuvre dans du LVL (résineux), I’angle o est
limité a 60° < o < 90°, ou a correspond a I’angle entre
I’axe de la vis et le sens du fil.

Les vis en acier au carbone sont insérées soit dans 1’¢l¢-
ment en bois (résineux ou feuillu) sans pré-pergage, soit
dans les avant-trous dont le diamétre doit étre conforme
au tableau 3. Les vis en acier inoxydable sont mises en
ceuvre soit dans des éléments en bois de résineux avec
ou sans pré-percage, soit dans des éléments en bois de
feuillu avec pré-percage. Le diamétre des avant-trous in-
diqué au tableau 3 doit étre respecté.
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Les vis sont mises en ceuvre dans des éléments en fréne,
hétre ou chéne présentant une densité moyenne maxi-
mum de 750 kg/m? et dans des éléments en LVL (hétre)
conformément a la norme EN 14374 ou en GL75 con-
formément a I’ATE-14/0354 présentant une densité
moyenne maximum de 850 kg/m* dans des avant-trous
dont le diamétre doit étre conforme au tableau 3.

Tableau 3 : Diamétre recommandé pour les avant-trous

Diametre nomi- Diametre de percage [mm]
nal d [mm] Résineux Feuillu
3,5 2,0 2,5
4,0 2,5 3,0
4,5 3,0 3,0
5,0 3,0 3,5
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 8,0 8,0

Les trous de vis dans les éléments en acier doivent étre
pré-percés selon un diamétre approprié, supérieur au
diameétre de filetage extérieur.

La longueur de pénétration maximum des vis HECO-
TOPIX-plus en acier au carbone dans du bois de fréne,
hétre ou chéne, du LVL (hétre) ou du GL75 (ATE-
14/0354) sans pré-pergage est indiquée dans le ta-
bleau 4. Si les vis HECO-TOPIX-plus en acier au car-
bone sont mises en ceuvre dans deux éléments, dont 1’un
est en bois de fréne, hétre ou chéne ou en LVL (hétre) et
I’autre en bois de résineux, la longueur de pénétration de
la vis ne peut pas dépasser les valeurs limites indiquées
au tableau 5.

Tableau 4 : Longueur de pénétration maximum sans
pré-pergage dans du bois de feuillu

Diamétre nomi- [Longueur de pénétration maxi-
nal d [mm] mum [mm]
5,0 50
6,0 60
8,0 80
10,0 70

Tableau 5 : Longueur de pénétration maximum sans
pré-percage dans des assemblages hybrides

d L. Ly L,
[mm)] [mm)] [mm)] [mm)]
6,0 150 40 40
8,0 160 60 40
10,0 200 70 40

ou

d Diameétre nominal

L. Longueur de pénétration combinée maximum
Lin  Longueur de pénétration maximum dans du bois de
feuillu du coté de la téte de la vis

L:  Longueur de pénétration maximum dans du bois de
feuillu du c6té de la pointe de la vis

La longueur maximal de pénétration pour les vis HECO-
TOPIX-plus dans du LVL de résineux est de 400mm
pour les pour les vis de diametre d = 10mm, et 600mm
pour les vis de diameétre d = 8mm.

Le nombre maximum de vis HECO-TOPIX-plus de
diametre d = 7mm, disposés et chargés en ligne paral-
l¢le au fil dans des assemblages acier-bois non pré-
percé dans des contre-lattes avec des distances réduites
a; = 5 x d et une distance au bord réduite as. = 17,5
mm est de 2. La largeur minimum de 1’élément bois
sous la contre latte est de 40mm, la profondeur mini-
mum est de 100mm. La résistance de la contre-latte est
considérée comme nulle.

Le nombre maximum de vis HECO-TOPIX-plus de
diametre d = 8mm, disposés et chargés en ligne paral-
l¢le au fil dans des assemblages acier-bois non pré-
percé dans des contre-lattes avec des distances réduites
a; = 5 x d et une distance au bord réduite as. = 17,5
mm est de 2. La largeur minimum de 1’élément bois
sous la contre latte est de 45mm, la profondeur mini-
mum est de 100mm. La résistance de la contre-latte est
considérée comme nulle.

Au minimum, deux vis doivent étre utilisées pour les as-
semblages dans des structures en bois porteuses. Cela ne
s’applique pas aux situations spéciales indiquées dans
les annexes nationales a la norme EN 1995-1-1.

Une seule vis peut étre utilisée dans les assemblages
structuraux lorsque la longueur de pénétration minimum
de la vis est 20 - d, que seule une charge axiale est ap-
pliquée sur la vis et que I’angle entre 1’axe de la vis et le
sens du fil est o > 15°. La capacité de charge de la vis
doit étre réduite de 50 %. Si la vis est utilisée pour ren-
forcer en traction ou en compression des structures en
bois perpendiculairement au fil, aucune réduction de la
capacité de charge de la vis n’est requise.

Si des vis présentant un diamétre de filetage extérieur d
> 8 mm sont mises en ceuvre dans un ¢lément dérivé du
bois sans pré-percage, les €léments structuraux en bois
massif ou en bois lamellé-collé, lamellé de placage ou
autre bois collé semblable doivent avoir été fabriqués a
partir d’épicéa, de pin, de sapin ou de bois de feuillu se-
lon la longueur de pénétration maximum indiquée dans
le tableau 4.
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En cas de fixation de lattes sur un isolant thermique mis
en ceuvre sur des chevrons, les vis doivent étre insérées
dans le chevron via les lattes et I’isolant thermique sans
pré-percage en une seule et méme séquence.

Des vis a téte fraisée peuvent étre utilisées avec des ron-
delles conformément a 1’annexe A. Une fois les vis in-
sérées, les rondelles doivent toucher complétement la
surface de I’élément en bois. Les vis en acier au carbone
doivent étre utilisées avec des rondelles en acier au car-
bone et les vis en acier inoxydable avec des rondelles en
acier inoxydables.

En cas de mise en ceuvre des vis dans des éléments dé-
rivés du bois, la téte des vis doit étre a ras de la surface
de I’élément. Pour les vis a téte cylindrique large, a téte
fraisée bombée, a embase cylindro-tronconique et a téte
hexagonale, la partie de la téte n’est pas prise en compte.

Les vis peuvent étre utilisées pour des assemblages dans
des structures en bois porteuses conformément a un
agrément technique européen associé dans la mesure o,
conformément a 1’agrément technique européen de
I’¢lément structural, un assemblage dans des structures
en bois porteuses a 1’aide de vis aux termes d’un agré-
ment technique européen est autorisé.

Au minimum, deux vis doivent étre utilisées pour les as-
semblages dans des structures en bois porteuses.

La profondeur de pénétration minimale dans les élé-
ments structuraux en bois massif, collé ou CLT est de
4-d.

Pour les éléments structuraux conformes a des agré-
ments techniques européens, les conditions desdits agré-
ments doivent &tre respectées.

Pour les éléments structuraux en bois, les valeurs d’es-
pacement et de distance minimales pour les vis sont in-
diquées dans la norme EN 1995-1-1 (Eurocode 5),
clause 8.3.1.2 et tableau 8.2 comme pour les clous mis
en ceuvre avec ou sans pré-perage. A cet égard, le dia-
meétre de filetage extérieur (d) doit tre pris en compte.
Des valeurs d’espacement et de distance minimales sont
¢galement indiquées a I’annexe B.
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4 Evaluation et vérification de la cons-
tance des performances

4.1 Systeme d’évaluation et de vérification de la
constance des performances

Conformément a la décision 97/176/CE de la Commis-

sion européenne (dans sa version modifiée), le(s) sys-

teme(s) d’évaluation de la performance et de vérifica-

tion de sa constance (voir annexe V du réglement

(UE) n° 305/2011) correspond(ent) au systéme 3.

5 Détails techniques nécessaires pour la
mise en ceuvre du systeme d'évaluation et
de vérification de la constance des perfor-
mances, comme prévu dans le DEE appli-
cable

Les détails techniques nécessaires pour la mise en
ceuvre du systeme d’évaluation et de vérification de la
constance des performances sont décrits dans le plan de
contrdle déposé auprés d’ETA-Danmark préalablement
au marquage CE.

Thomas B}’uun
Directeur général, ETA-Danmark
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ANNEXE A
Dessins des vis HECO et conception de leur filetage

Dessins

Loy
is}
Filetage complet sans variation, Filetage complet avec variation,
avec nervures de fraisage avec nervures de fraisage
- _
O )
| - -
[ g Tl T ! | Tl T
|
- - -
Filetage complet sans variation, Filetage complet avec variation,
pointe nervurée pointe nervurée
c
T
Filetage complet sans variation, avec nervures Filetage complet avec variation, avec

de fraisage et pointe nervurée nervures de fraisage et pointe nervurée

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Informations générales concernant I'annexe
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£
©
Filetage partiel sans variation, sans nervures Filetage partiel sans variation, avec nervures
de tige, avec nervures de fraisage de tige et nervures de fraisage
L
o
Filetage partiel sans variation, sans nervures Filetage partiel sans variation, avec nervures
de tige, avec pointe nervurée de tige et pointe nervurée
L
©

Filetage partiel sans variation, sans nervures de  Filetage partiel sans variation, avec nervures
tige, avec pointe nervurée et nervures de de tige, avec pointe nervurée et nervures de
fraisage fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Informations générales concernant I'annexe
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Filetage secondaire sans variation, sans Filetage secondaire sans variation, avec ner-
nervures de tige, avec nervures de fraisage vures de tige, avec nervures de fraisage

Filetage secondaire sans variation, sans Filetage secondaire sans variation, avec ner-

nervures de tige, avec pointe nervurée vures de tige, avec pointe nervurée

Filetage secondaire sans variation, sans Filetage secondaire sans variation, avec ner-
nervures de tige, avec pointe nervurée et vures de tige, avec pointe nervurée et nervures
nervures de fraisage de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Informations générales concernant I'annexe
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Conceptions du filetage

Toutes les vis TOPIX-plus sont disponibles comme illustrées aux figures 1 a V. Les longueurs de filetage peu-
vent étre adaptées aux exigences spécifiques du client dans I'intervalle 4xd a Ig max.

(nry

Avec filetage secondaire (ST, CC)

(V) @

Filetage partiel (PT)

La longueur et le filetage de la vis peuvent éventuellement étre augmentés jusqu’a la longueur ou au file-
tage maximum pour la fixation d’isolants ou de panneaux isolants, recouverts de différents matériaux
comme du métal, du bois ou des panneaux dérivés du bois, fixés a une certaine distance de la sous-struc-

ture en bois, ou pour la fixation dans des chevilles.
Les longueurs respectives sont indiquées dans les annexes suivantes.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Tolérances des dimensions

Dimensions Intervalle Tolérance par rapport aux dimen-
De A sions pertinentes
(inclus)
I, 1g? 10 mm 18 mm +1,5mm
18 mm 30 mm +1,7mm
30 mm 50 mm £2,0mm
50 mm 80 mm £2,3mm
80 mm 120 mm +2,7mm
120 mm 180 mm +3,2mm
180 mm 250 mm 3,6 mm
250 mm 315 mm 4,1 mm
315 mm 400 mm +4,5mm
400 mm 500 mm 4,9 mm
500 mm 630 mm 55 mm
630 mm 800 mm 6,3 mm
800 mm 1000 mm +7,0mm
1000 mm 1250 mm 8,3 mm
1250 mm - +9,3mm
di, d, ds 2,4 mm 6 mm +0,3mm
6 mm 24 mm 5%
dh - 8 mm +0,5mm
8 mm 12 mm +0,6 mm
12 mm - +5%
p Tous + 10%
@ |l est possible que des tolérances plus élevées soient indiquées dans I’ATE. Celles-ci doivent

étre utilisées dans le calcul en spécifiant la longueur | ou le filetage I minimum.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 3,5 mm, tous matériaux

D73 h7.3 07,3

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage
D69 ._‘ 69
Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage
06,9 . P82 | Dé
P o R = o 4
] ]
Téte cylindrique large avec ou Téte bombée a embase cylin- Téte hexagonale externe
sans nervures de fraisage sous drique avec rondelle
la téte
05, )4,
Y
—
N i
@ —
LQ
Téte plate fraisée 60° / 75°avec Téte fraisée cylindrique

ou sans téte bombée, avec ou
sans nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 3,5 mm, acier

%

uﬂ'_) lg - 2 w
“ Tl
el | ™

Avec ou sans variation,
avec nervures de fraisage

%
- |

|
= [ Ig 2 w0 ~r 2 n
o~ ol 2 5 | a8
=) I T =) S
Avec ou sans variation, Avec ou sans variation,
avec pointe nervurée avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 3,5 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme fagon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Longueurs pour d = 3,5 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
16 14 16 14
(...) (...) (...) (...)
50 46 60 57

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de filetage d = 3,5 mm, acier inoxydable

[ ]

D 2,65

$2.3
B35
0 2,65
2,3
43,5

Avec ou sans variation du filetage,

Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage

avec pointe nervurée

- 1

02,65

2,3
3,5

Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage et pointe nervurée

Rainures de tige pour d = 3,5 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre

disposés de laméme fagon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A



Page 25 de 96 de I’Evaluation Technique Européenne n® ATE-19/0553, délivrée le 28.03.2025

Longueurs pour d = 3,5 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
16 14 16 14
(...) (...) (...) (...)
50 46 60 57

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 4,0 mm, tous matériaux

D7.9 D79 b7.9
Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec

sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage

@79 07,9 b7

T
R

3.6 —i \ ®3'6 | -
Téte plate fraisée 90° avec per-  Téte plate fraisée 90° avec per- Téte hexagonale externe
cage central, avec ou sans cage central, avec ou sans ner- avec ou sans rondelle
poches de fraisage vures de fraisage
D7.9 05,5

16,1 j—r

C

i - ]
w7 |

Téte cylindrique large avecou  Téte plate fraisée 60° /75°avec Téte a plusieurs niveaux
sans nervures de fraisage sous ou sans téte bombée, avec ou

la téte sans nervures de fraisage

©5,3

=
- =l

Téte fraisée cylindrique Téte bombée a embase cylin-
drique

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 4,0 mm, acier

_ 1
\ = i
o Ig =+| o o | g | o
ol T N o ™| =
= I @ e @ [ =
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée

(I
of 24— 32
™
Q. I o &

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 4,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

ap}

N}
S
_ 1
LA |

i

5.0
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Longueurs pour d = 4,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
20 16 20 16
(...) (...) (...) (...)
70 54 70 66

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de filetage d = 4,0 mm, acier inoxydable

-
e

¥} w| O 8 | Ig - 0| o
<, o < - o=
) [ | ™
& - S S aQ [
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée

- |

02,6
O 4,0

3,05

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 4,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre

disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

033

1

I
5.0
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Longueurs pour d = 4,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
20 16 20 16
(...) (...) (...) (...)
70 66 70 66
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Types de téte pour d = 4,5 mm, tous matériaux

8,9 _ D89 ﬁ
g NI/

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou

poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage

08,9 08,9 08

LA LED

Téte plate fraisée 90° avec per-  Téte plate fraisée 90° avec per- Téte hexagonale externe
cage central, avec ou sans cage central, avec ou sans ner- avec ou sans rondelle
poches de fraisage vures de fraisage

579 07,2 08,9

I

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte bombée fraisée 90° avec Téte cylindrique large avec ou
sans poches de fraisage ou sans poches de fraisage sans nervures de fraisage sous

la téte

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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. 10,3 D69
j
Téte bombée a embase cylin- Téte a plusieurs niveaux Téte plate fraisée 60° / 75°avec

drique ou sans téte bombée, avec ou
sans nervures de fraisage

06,3 ©5,8
= QT

Téte cylindrique avec Téte cylindrique
fraisage

Types de téte pour d = 4,5 mm, acier

P
1]

IR |

N

= ]
Ig ~| w
o~ Ll#, ; : S o <
o)
2 I o e =] B .
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 4,5 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

st

Longueurs pour d = 4,5 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
20 13 20 13
(...) (...) (...) (...)
80 60 80 76
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Types de filetage d = 4,5 mm, acier inoxydable

%

0 | o =2 o
™ | @l S | ] &
) = _— -
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée
r
|
L Q w)
2 | oy | =
et
L Ly

Avec ou sans variation du filetage,
Avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 4,5 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

1=

s

L D36

"
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Longueurs pour d = 4,5 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
24 18 24 18
(...) (...) (...) (...)
80 60 80 76
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Types de téte pour d = 5,0 mm, tous matériaux

= 7

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou

poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage

, . 19,6

4,1 | 4,1 B LLJ

1 T I T

)

9.6 09,6

Téte plate fraisée 90° avec per-  Téte plate fraisée 90° avec per-  Téte plate fraisée 90° avec ou

cage central, avec ou sans cage central, avec ou sans ner-  sans téte bombée, avec ou sans

poches de fraisage vures de fraisage poches de fraisage

o i

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte bombée fraisée 90° avec
sans poches de fraisage sans nervures de fraisage ou sans poches de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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09,6

Téte cylindrique large avec ou sans
nervures de fraisage sous la téte

P18

L]

Téte bombée a embase cylindrique

D71
=

Téte cylindrique
avec fraisage Il

08,5

Téte a plusieurs niveaux
@7
Téte cylindrique

@10

¥

Téte hexagonale externe
avec ou sans rondelle

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Téte plate a embase cylin-
drique avec ou sans nervures
de fraisage

@7

T
=t

Téte cylindrique avec fraisage
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Types de téte pour d = 5,0 mm, acier

e

-l |

I
) . g - o|o {0 ol o
2 I o |w 2 0| W
a Sie) @ | LS
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée

=
‘__.
=
—

- |

\ a_ —t
[ =
um) = g hall Bl ‘ | <t
“ (3 ) L]
0 | Q O Q = 9 - O W
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage avec nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 5,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions

s’entendent en mm.

|| 240

11

6,0
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Longueurs pour d = 5,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
22 20 22 20
(...) (...) (...) (...)
120 60 120 114
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Types de filetage d = 5,0 mm, acier inoxydable

%
%

[

o L g 2o oy 9 3 o
s | | 0 ™ )
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,

avec nervures de fraisage avec pointe nervurée
' \\ \-\ Vi

o Ll#. 3o

™ ™

< o o &

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 5,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

| 240

]

6,0
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Longueurs pour d = 5,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
22 20 22 20
(...) (...) (...) (...)
120 60 80 74
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Types de téte pour d = 6,0 mm, tous matériaux

«vmr jmr TMT
Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec

sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage

D117 @11, 11

o = Ahauy

L]

Téte cylindrique large avec ou Téte a plusieurs niveaux Téte hexagonale externe
sans nervures de fraisage sous avec ou sans rondelle
la téte

| d14 13,5
— =
=

Téte bombée a embase cylin-  Téte plate a embase cylindrique

drique avec tige élargie avec ou
sans nervures de fraisage
@9 | @9
Téte cylindrique Téte cylindrique avec
fraisage
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Types de téte pour d = 6,0 mm, acier

-

w o| O W 2o
= | o = | 5| o
~ = a
a ) = a -
Avec ou sans variation du filetage, Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage avec nervures de fraisage
ﬁ_rip
;' O N
Ig 7o)
Wy o O n @]
= T @ o < Ig o <
~ ~
Avec ou sans variation du filetage, Sans variation de filetage,
avec pointe nervurée avec pointe nervurée

T e — | |
e e
Ig |

W o © g Lo

= | © < ~ 3

-t | ~

a. LI B 1 I = I Q &

Avec ou sans variation du filetage, Sans variation de filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage avec pointe nervurée et nervures de fraisage
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Nervures de tige pour d = 6,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de la méme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

04,9

Longueurs pour d = 6,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans avec
MagicClose MagicClose
| Ig | Ig
27 24 27 24
(...) (...) (...) (...)
500 194 160 155
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Types de filetage d = 6,0 mm, acier inoxydable

0 = = 0 - =
o ~0 y ~t| ~O
~t =¥
Q LI B = I = aQ | a a
—_— -
Sans variation de filetage, Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée

T 4,6
& 4,1
@ 6,0

Sans variation de filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 6,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

04,9

Ll |

| )
80
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Longueurs pour d = 6,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans

filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans

MagicClose

Ig

27

24

()

()

500

194

avec
MagicClose

| Ig
27 24

() ()
80 73

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 6,5 mm, tous matériaux

= —

Téte cylindrique Téte cylindrique avec fraisage

P80

Téte cylindrique avec fraisage

Filetage secondaire pour d = 6,5 mm, acier

m@fm
o

03,65 __‘
06,5

Filetage secondaire

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus CC

@8

.
=

Téte cylindrique 8°
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Types de téte pour d = 6,5 mm, acier

04,3

Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage

Longueurs pour d = 6,5 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
MagicClose

| gl g2

55 26 26

(...) (...) (...)

215 100 100

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus CC
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Types de téte pour d = 7,0 mm, tous matériaux
«-'Mr jmr TM’,

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage
@ 13,0 @130 @ 13,0

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage

D11 @140 ’ @150 ‘
s, = =]

] =

Téte hexagonale externe Téte bombée a embase cylin- Téte bombée a embase cylin-
avec ou sans rondelle drique avec tige élargie drique avec tige élargie

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A
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@ 14,0 @140 . @150
Téte plate a embase cylindrique  Téte bombée a embase cylin- Téte bombée a embase cylin-
avecou drique avec tige élargie drique avec tige élargie

sans nervures de fraisage
D9 T—r@ ®8
Téte cylindrique Téte cylindrique avec fraisage Téte cylindrique 8°

@148 @ 15,0
580 —J‘

?_

-—

Téte cylindrique avec fraisage Téte bombée a embase cylin-  Téte plate a embase cylindrique
drique avec tige élargie avec ou
sans nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A
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Types de filetage d = 7,0 mm, acier inoxydable

— | o @ —| - 9 - 0Q
7o) | | M~ o) < ™~
Q —1 Q8 Q 1 . 88
Sans variation de filetage, Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage avec pointe nervurée
PR |
' l
— '9 9 9
| | < I~
Q = Q9

Sans variation de filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 7,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions

s’entendent en mm.

5,6

i

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A
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Longueurs pour d = 7,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
Magic Close

| Ig
30 28

160 154

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 8,0 mm, tous matériaux

@] N 7

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou

poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage
D13
o 18,4 ‘L_
Téte hexagonale externe Téte hexagonale avec ou Téte plate a embase cylindrique
avec ou sans rondelle sans rondelle avec ou

sans nervures de fraisage
__J‘ ¢ 14-18 ‘L__ __J‘ D18 ‘_ | $22.5 |
(Q{ (Q/ ( J

Téte bombée a embase cylin- Téte bombée a embase cylin- Téte bombée a embase cylin-

drique drique drique avec
grande rondelle

10,0 D12
1 pa— ~

Téte cylindrique avec fraisage Téte cylindrique Téte cylindrique avec fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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2 13-14 & 13-14

Téte plate fraisée, avec ou sans  Téte plate fraisée, avec ou sans
poches de fraisage nervures de fraisage

@ 13-14 @ 13-14

T
i e

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans
poches de fraisage nervures de fraisage

Filetage secondaire pour d = 8,0 mm, acier

05,4
08,2

Filetage secondaire

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 8,0 mm, acier

?%
i

] L = |
© [e] o o ] il_
« w| o “ |
“ | = S o~ vl <
NS | o
Q | - 9 S

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée

Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage

1

!

o 19 . oo
~ w|
e | 8 o

Avec ou sans variation du filetage,

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

avec nervures de fraisage

Types de filetage pour HECO-TOPIX-plus T d = 8,0 mm, acier

o —F—— 33
2 |
.y |

Sans variation de filetage, avec nervures de frai-
sage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Nervures de tige pour d = 8,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre

disposés de la méme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

| L_ 763

|l

12,0

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A
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Longueurs pour d = 8,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

L <400mm
sans
MagicClose

| Ig
37 32

400 390

L >400mm
sans
Magic Close

| Ig
+5 +11
-15 -21
410 395

600 585

Longueurs pour HECO-TOPIX-plus T d = 8,0 mm, acier

sans
MagicClose

| gl g2

160 37 48

600 82 100

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Filetage secondaire pour d = 8,0 mm, acier inoxydable

JE N

L
\

<
<
<
Il

0515 ||
¢80 _|

gl -

1
|

Filetage secondaire

Types de filetage d = 8,0 mm, acier inoxydable

8.0

75,8
5,15

Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage

05,15
@ 8,0

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus

|

5,15

05,8

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée

Annexe A
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Types de filetage pour HECO-TOPIX-plus T d = 8,0 mm, acier inoxydable

%

i
S o 22
~0
> l B ©&

Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 8,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de la méme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

)
~O0
a
1
iy
12,0

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
Annexe A



Page 60 de 96 de I’Evaluation Technique Européenne n® ATE-19/0553, délivrée le 28.03.2025

Longueurs pour d = 8,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
MagicClose

| Ig
37 32

() ()
600 | 372

Longueurs pour HECO-TOPIX-plus T d = 8,0 mm, acier inoxydable

sans
MagicClose
| gl g2
160 37 48
(...)
600 82 100

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 8,5 mm, tous matériaux

P12 P12 - 0100 _
= ¥ 9]

Téte cylindrique Téte cylindrique avec fraisage Téte cylindrique avec fraisage

Filetage secondaire pour d = 8,5 mm, acier

- I &
LN |
i

IgT

s}
@

Filetage secondaire

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 8,5 mm, acier

05,35

75,8

Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage

Longueurs pour d = 8,5 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
MagicClose
| gl g2
100 45 45
(...) (...) (...)
350 158 158

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 10,0 mm, tous matériaux

_ D185,

=

Téte plate fraisée 90° avec ou
sans téte bombée, avec ou sans

poches de fraisage

D17

=

Téte hexagonale externe
avec ou sans rondelle

©22,5

=

Téte bombée a embase cylin-
drique

Téte cylindrique avec
fraisage

Téte plate fraisée 90° avec ou
sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou

018,5 ©18,5
Téte plate fraisée 60°/75° avec

nervures de fraisage sans nervures de fraisage

Tw 9225
SW 15
L

|
g7 5.

Téte hexagonale avec ou Téte plate a embase cylindrique
sans rondelle avec ou

@14
g -

sans nervures de fraisage

D14
g —

Téte cylindrique

Téte cylindrique avec
Fraisage

Téte plate fraisée, avec ou sans  Téte plate fraisée, avec ou sans

poches de fraisage nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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| ©16-17

=

' L

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans

poches de fraisage nervures de fraisage

Filetage secondaire pour d = 10,0 mm, acier

4.[—r7p
[E 3 FA U .\ ?;I:Iii_
—~— I
™~
= =1 -~ s S
SR

Filetage secondaire

Types de téte pour d = 10,0 mm, acier

-

)
JLoe g
I~ | | —
= —_— - 9 &

Avec ou sans variation du filetage,
avec nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus

| ()
LOL—Q—"-Q

~ | o 2
< LI B =

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée

Annexe A
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R s
| | | O
[} < = N o
M~ | 0| —
N g
~0 —
ISt
Avec ou sans variation du filetage, Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Types de filetage pour HECO-TOPIX-plus T d = 10,0 mm, acier

of 192 g3
M~ [ o | —

Sans variation de filetage,
avec nervures de fraisage

Nervures de tige pour d = 10,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de laméme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

©8,0

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Longueurs pour d = 10,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

L <£400mm
sans
Magic Close

| Ig
50 40

400 390

L >400mm
sans
Magic Close

| Ig
+5 +12
-15 -23
410 392

800 782

Longueurs pour HECO-TOPIX- plus T d = 10,0 mm, acier

sans
MagicClose

| gl g2

200 60 100

(...) (...) (...)

500 60 100

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de filetage d = 10,0 mm, acier inoxydable

7.0

06,25

10,0

Avec ou sans variation du filetage,

©7.,0

avec nervures de fraisage

A

& 6,25

—

10,0

Avec ou sans variation du filetage,

avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus

@®7,0

0 6,25

@ 10,0

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée

Annexe A
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Types de filetage pour HECO-TOPIX-plus T d = 10,0 mm, acier inoxy-
dable

%

of ~2 = 83
M~ | ~O | —
= —_— - O S

Sans variation de filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Rainures de tige pour d = 10,0 mm, acier inoxydable

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de la méme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions

s’entendent en mm.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Longueurs pour d = 10,0 mm, acier inoxydable

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
MagicClose

| g2
50 40

() ()
500 | 370

Longueurs pour HECO-TOPIX- plus T d = 10,0 mm, acier inoxydable

sans
MagicClose
| gl g2
200 60 100
(...) (...) (...)
500 60 100

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 12,0 mm, tous matériaux

22,0 22,0

@I = @j

Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 90° avec ou Téte plate fraisée 60°/75° avec
sans téte bombée, avec ou sans sans téte bombée, avec ou sans  ou sans téte bombée, avec ou
poches de fraisage nervures de fraisage sans nervures de fraisage
Q19 225 @ 25-29

1 191 T

Téte hexagonale externe Téte hexagonale avec ou Téte plate a embase cylindrique
avec ou sans rondelle sans rondelle avec ou
sans nervures de fraisage

=TT
=pl -

Téte bombée a embase cylin- Téte cylindrique Téte cylindrique avec
drique Fraisage

P 25-29

|

=

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Types de téte pour d = 12,0 mm, acier

g%
' [ ]
® 12,0 _!' T

- g | oo > R
0 N S | S
a 1 o ele

Avec ou sans variation du filetage,

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée

avec nervures de fraisage

|
5 s
s _ - ST

Avec ou sans variation du filetage,
avec pointe nervurée et nervures de fraisage

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Nervures de tige pour d = 12,0 mm, acier

Les nervures de la tige peuvent également étre fabriquées sous la forme d’anneaux. Ceux-ci peuvent étre
disposés de la méme facon sur toute la longueur de la tige ou sur une partie seulement. Toutes les dimensions
s’entendent en mm.

Longueurs pour d = 12,0 mm, acier

Les vis peuvent étre fabriquées avec un filetage complet ou partiel, avec ou sans variation du filetage, sans
filetage au centre ou sans filetage sous la téte ou dans une combinaison des deux (voir « Conceptions du
filetage »).

Les longueurs de filetage peuvent étre adaptées et fabriquées selon les exigences spécifiques du client dans
I'intervalle Ig min et Ig max. Toutes les dimensions s’entendent en mm.

sans
Magic Close

| Ig
58 48

600 120

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Marquages de téte

Marquages de téte pour d = 3,5 a 6,5 mm tous Marquages de téte pourd =7,0a 12,0 mm tous
types de téte types de téte
Types de téte sans marquage possibles. Types de téte sans marquage possibles.

Marquages de téte pourd=6,0a 12,0 Marquages de téte pourd=4,52a 12,0
de types : téte plate fraisée. de types : téte cylindrique, téte cylindrique avec
Type spécifié sans marquage fraisage.
possible également. Type spécifié sans marquage

possible également.

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Rondelles HECO, acier et acier inoxydable

&
— §< ;

O >

i N (32]

— h
Dimensions | d(mm) | D(mm) | H(mm) Alpha (°) | d2(mm) | d3 (mm)
8 8,5 25 4,8 45 16,4 17,5
10 10,5 30 6,6 45 21,0 22,5

Vis autotaraudeuses HECO-TOPIX-plus
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Annexe B
Espacement et distances d’extrémité et de rive des vis et
épaisseur minimum du matériau dérivé du bois

Vis a charge latérale et/ou axiale

Vis mises en ceuvre du bois avec pré-percage

Pour les vis HECO mises en ceuvre dans des avant-trous, les valeurs minimales d’espacement et de distance d’extrémité
et de rive sont indiquées dans la norme EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2 et tableau 8.2, comme pour les clous mis en ceuvre
dans des avant-trous. A cet égard, le diamétre de filetage extérieur (d) doit étre pris en compte.

Vis HECO-TOPIX-plus

L’épaisseur minimale pour les éléments structuraux en bois massif, en bois lamellé-coll¢, en bois massif collé, en bois
LVL et en bois CLT est t =24 mm pour les vis avec un diametre d < 6 mm, t =30 mm pour les vis avec d = 8 mm et
t =40 mm pour les vis avec d = 10 mm.

Vis HECO-TOPIX-plus-CC et HECO-TOPIX-plus-T

L’¢épaisseur minimale pour les éléments structuraux en bois massif, en bois lamellé-coll¢, en bois massif collé, en bois
LVL et en bois CLT est t =30 mm pour les vis avec un diametre d < 8 mm et t =40 mm pour les vis avec d = 10 mm.
Si I’espacement parall¢le au fil et la distance d’extrémité sont d’au moins 25 - d, I’épaisseur minimale des éléments
structuraux est t = 24 mm pour les vis avec un diamétre d = 6 mm.

Vis mises en ceuvre du bois sans pré-percage

Pour les vis HECO, les valeurs d’espacement et de distance minimales sont indiquées dans la norme EN 1995-1-1, clause
8.3.1.2 et tableau 8.2, comme pour les clous mis en ceuvre sans pré-percage. A cet €gard, le diamétre de filetage extérieur
(d) doit étre pris en compte.

Pour les éléments en sapin de Douglas, les valeurs d’espacement et de distance minimales parallelement au fil doivent
étre augmentées de 50 %.

Les distances minimales a partir d’extrémités chargées ou non chargées doivent étre au minimum de 15 - d pour les vis
présentant un diametre de filetage extérieur d > 8 mm et une épaisseur de bois t <5 - d.

Les distances minimales a partir de la rive non chargée perpendiculairement au fil peuvent étre réduites a 3 - d pour une
épaisseur de bois t < 5 - d si I’espacement parall¢le au fil et la distance d’extrémité sont d’au moins 25 - d.

L’épaisseur minimale pour les éléments structuraux en résineux sans pré-percage est t =24 mm pour les vis avec un
diameétre de filetage extérieur d < 8 mm, t = 30 mm pour les vis avec un diameétre de filetage extérieur d=8 mmett =
40 mm pour les vis avec un diamétre de filetage extérieur d = 10 mm si I’espacement parallele au fil et la distance
d’extrémité sont d’au moins 25 - d.

Dans tous les autres cas, les épaisseurs minimales pour les vis HECO mises en ceuvre dans des éléments en résineux
sans pré-percage sont indiquées dans la norme EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2, comme pour les clous mis en ceuvre sans
pré-percage.

Vis a charge axiale uniquement

Pour les vis HECO (sans MagicClose) a charge axiale uniquement, les valeurs minimales d'espacement et de distance
d’extrémité et de rive applicables au bois massif, au bois lamellé-collé et aux produits collés semblables sont les sui-
vantes :

Espacement a; paralléle au fil : a =5-d

Espacement a, perpendiculaire a un plan parall¢le au fil : a =2,5-d

Distance d’extrémité du centre de gravité de la partie filetée

dans I’élément en bois : ajcg =5-d

Distance de rive du centre de gravité de la partie filetée

dans I’élément en bois : acc =4-d

Produit de ’espacement a; et a : a-a =25-d

Pour les vis mises en ceuvre dans du bois sans pré-percage, une épaisseur de bois minimale de 12 d et une largeur
minimale de 8 d ou 60 mm (la valeur la plus élevée étant retenue) sont requises.

Pour les vis mises en ceuvre en paires croisées dans du bois massif, du bois lamell¢-collé et des produits collés semblables
ou dans du bois LVL, I’espacement minimum entre les vis en paires croisées est 1,5 - d. Des mesures appropriées doivent
€tre mises en place pour s’assurer que les filets des vis en paires croisées ne se touchent pas lors de leur mise en ceuvre
dans 1’¢lément en bois.

Pour peu que les valeurs d’espacement et de distance d’extrémité et de rive soient inférieures aux distances et épaisseurs
indiquées dans la norme in EN 1995-1-1, le contrdle de résistance conformément a la norme EN 1995-1-1, clause 8.7.2
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(1) doit également prendre en compte le défaut sur la circonférence du groupe de vis pour les assemblages sans plaque
d’acier.

Les distances minimales depuis la rive non chargée perpendiculairement au fil des ailes de poutres I en bois LVL peuvent
étre réduites a 2 - d pour un diametre d < 8§ mm et une épaisseur de bois t > 39 mm si ’espacement parall¢le au fil et la
distance d’extrémité sont d’au moins 10 - d. Les vis doivent étre centrées dans les ailes de poutres 1.

Bois CLT

Les valeurs minimales d’espacement et de distance d’extrémité et de rive pour les vis HECO-TOPIX-plus, HECO-
TOPIX-plus-CC ou HECO-TOPIX-plus-T mises en ceuvre dans les surfaces planes ou les surfaces de chant d’un bois
CLT sont reproduites au tableau 5. Les définitions de I’espacement et des distances d’extrémité et de rive sont indiquées
aux figures 1 et 2. Les valeurs minimales d’espacement et de distance d’extrémité et de rive dans les surfaces de chant
sont indépendantes de 1’angle entre 1’axe de la vis et le sens du fil. Elles peuvent étre utilisées sur la base des conditions
suivantes :

e Epaisseur minimale du bois CLT : 10 - d
e Profondeur de pénétration minimale dans la surface de chant : 10 - d

Tableau 5 : Valeurs minimales d’espacement et de distance d’extrémité et de rive pour les vis mises en ceuvre dans les
surfaces planes ou les surfaces de chant d’un bois CLT

a] ast a3 c a a4t A4
Surface plane (voir figure A.2.1) 4.d 6-d 6-d 2,5-d 6-d 2,5-d
Surface de chant (voir figure 10-d 12-d 7-d 4.d 6-d 3-d
A2.2)
G 9
F—— A
| | | | |
-o-———0- -o-———o- a
O e SR T -1
AR AERERS %
a
, 3y
F \
CI4,(:
& = <& <

Figure 1 : Définition de I’espacement et des distances d’extrémité et de rive dans la surface plane
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Figure 2 : Définition de I’espacement et des distances d’extrémité et de rive dans la surface de chant

Exemples d’utilisation des vis HECO-TOPIX-plus-T et HECO-TOPIX-plus-CC et des vis entiérement filetées
HECO-TOPIX-plus
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Figure 3 : Centre de gravité de la section de la vis dans le bois
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Annexe C

Résistance en compression des vis HECO-TOPIX-plus-CC et des vis entiérement filetées
HECO-TOPIX-plus - valeur caractéristique de la limite d’élasticité

La capacité axiale nominale Fy ra des vis HECO-TOPIX-CC et des vis entierement filetées HECO-TOPIX-plus mises
en ceuvre dans du bois massif, du bois massif collé ou du bois lamellé-collé en résineux selon un angle de

30° <o <90° entre I’axe de la vis et le sens du fil correspond soit a la résistance axiale a I’enfoncement, soit a la résis-
tance au flambement de la vis, la plus petite de ces deux valeurs étant retenue.

Fax,Rd:min{fax'd - d - fefr Ke - Npl,d}
Ou alternativement :

Fax,Rd:min {fw,d - d - KW; Ke - Npl,d}

faxd Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe

[N/mm?]
fud valeur de calcul de la résistance a I'arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la
pointe[ N/mm?]
d Diametre de filetage extérieur de la vis [mm]
le Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans I’élément en bois
Iy [mm]
Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans 1’élément en bois
[mm]
Ke=1 pour 0,2
1

[2 72 -
o = k+4k” — Ak pour Ak >0,2

[1+0,49-(Xk —0,2)+7_ﬂ
k=0,5-

T = Noik
) . Ni;
et un coefficient d’élancement relatif K.k

ou:
Npix  valeur caractéristique de I’effort normal plastique par rapport a la section réelle du diamétre de filetage inté-
rieur :
di
Npl,k =T 4
fux Valeur caractéristique de la limite d’élasticité,

fyx = 800 N/mm? pour les vis a filetage total HECO-TOPIX-plus en acier au carbon d = 8 mm et longueur >
400 mm

fy k=540 N/mm? pour les vis a filetage total HECO-TOPIX-plus en acier inoxydable
fyx = 900 N/mm? pour les vis HECO-TOPIX-plus-CC et les vis entierement filetées HECO-TOPIX-plus

f

y.k

d; Diameétre de filetage intérieur de la vis [mm]
N
_ _pLk
Npg=—"—
Tmi
™I Facteur partiel conformément a la norme EN 1993-1-1 conjointement avec I’annexe nationale spécifique

Valeur caractéristique de 1’effort idéal de flambement ¢élastique :
Nk =V Esls [N]

Fondation élastique de la vis :
e =(019 + 0012 -d) - py - (

90° + ¢
180°

) [N/mm?]
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Pk Densité caractéristique de 1’élément en bois [kg/m?],
€ Angle entre 1’axe de la vis et le sens du fil, 30° <& < 90°

Module d’élasticité :

Es =210 000 N/mm?

Second moment d’inertie :
n-d}

Is 64 [mm*]
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Annexe D

Renforcement en compression perpendiculaire au fil
Généralités
Seules des vis HECO-TOPIX-plus-CC et des vis enticrement filetées HECO-TOPIX-plus doivent étre utilisées pour un
renforcement en compression paralléle au fil. Les dispositions s’appliquent au renforcement d’¢léments en bois massif,
en bois massif collé et au bois lamellé-collé de résineux.
L’effort de compression doit étre réparti de manicre uniforme sur les vis utilisées pour le renforcement en compression.
Les vis sont insérées dans I’élément en bois perpendiculairement a la surface de contact sous un angle de 45° a 90° entre
I’axe de la vis et le sens du fil. Les tétes de vis doivent étre a ras de la surface du bois.

Conception

Pour la conception de surfaces d’appui renforcées, les conditions suivantes doivent tre respectées indépendamment de
I’angle entre I’axe de la vis et le sens du fil.

La résistance nominale d’une surface d’appui renforcée est :

Kego B-lepyfegoa+n »min{ Ry aie 'Npl,d} }

R4y 4 =min {B oz Foong

ou:
keoo ~ Parameétre conformément a la norme EN 1995-1-1:2004+A1 : 2008, 6.1.5
B Largeur porteuse [mm]

Leg1 Longueur d’appui efficace conformément a EN 1995-1-1:2004+A1 : 2008, 6.1.5 [mm]

feooa  Résistance nominale en compression perpendiculaire au fil [N/mm?]

n Nombre de vis de renforcement, n = ny - nyo

Ny Nombre de vis de renforcement disposées sur une rangée parallele au fil

Ngo Nombre de vis de renforcement disposées en rangée perpendiculaire au fil

Rax,d = fax,d - d - fef or Rw,d = fw,d - d - ty [N]

faxd Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe [N/mm?]
fuw.a Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la pointe [N/mm?]
d Diamétre de filetage extérieur de la vis [mm)]

Ke Conformément a I’annexe C, section « Résistance en compression »

Npa  Conformément a ’annexe C, section « Résistance en compression » [N]
Lot Longueur d’appui efficace en pointe de vis (voir la figure ci-aprés) [mm]
legr = {ler+ (no - 1) - a1 + min(/er ; a1,06)} pour les appuis d’extrémité (voir la figure ci-apres a gauche)

Legr =42 - Les+ (ng - 1) - a1} pour les appuis intermédiaires (voir la figure 4 a droite)

Leg Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans I’élément en bois [mm]
Ly Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans I’élément en bois [mm]
a Espacement a; paralléle au fil, voir annexe B [mm]

aicg  Distance d’extrémité du centre de gravité de la partie filetée dans 1’élément en bois, voir annexe B [mm]



Page 82 de 96 de I’Evaluation Technique Européenne n° ATE-19/0553, délivré le 28.03.2025

Load distribution

Load distribution
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Figure 4 : Appui d’extrémité renforcé (gauche) et appui intermédiaire renforcé (droite)
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Annexe E

Renforcement en traction perpendiculaire au fil
Généralités
Seules des vis HECO-TOPIX-plus-CC et des vis enticrement filetées HECO-TOPIX-plus doivent étre utilisées pour un
renforcement en traction parall¢le au fil.
Les vis sont insérées dans 1’élément en bois perpendiculairement a la surface de contact sous un angle de 90° entre 1’axe
de la vis et le sens du fil.

Les dispositions concernant le renforcement en traction perpendiculaire au fil s’appliquent aux éléments en bois sui-
vants :

- bois massif de résineux ou de feuillu (fréne, hétre ou chéne) ;

- bois lamellé-collé de résineux ou de feuillu (fréne, hétre ou chéne) ;
- bois massif collé de résineux ;

- bois LVL de résineux.

Pour la conception et la construction du renforcement en traction des éléments en bois perpendiculairement au fil, la
réglementation en vigueur sur le lieu d’installation doit étre respectée. A titre d’exemples, les efforts d’assemblage selon
un angle au fil et aux appuis de poutre entaillés sont indiqués ci-apres.

Remarque ! Par exemple, en Allemagne, les dispositions de la norme DIN EN 1995-1-1/NA : 2013-08, NCI
NA.6.8 et ses versions modifiées doivent étre prises en compte.

Au minimum, deux vis doivent étre utilisées pour un renforcement en traction perpendiculaire au fil. Une seule vis peut
étre utilisée lorsque la profondeur de pénétration minimale des vis en-dessous et au-dessus de la fissuration potentielle
est de 20 - d, ou d correspond au diamétre de filetage extérieur de la vis.

Conception
Efforts d’assemblage selon un angle au fil

La capacité axiale du renforcement d’un élément en bois chargé par un effort d’assemblage perpendiculaire au fil doit
répondre aux conditions suivantes :

[1—3-a2+2-a3]-F90’d<1

Fax,Rd
ou

Fooq  Valeur nominale de la composante de force perpendiculaire au fil,

a =a/h
a Voir la figure A.4.1
h = Profondeur de I’élément

Faxra = min {fax’d - d - lef; Ft'Rd} or min {fw,d -d - by Ft,Rd}

fixa  Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe [N/mm?]
fiv.a Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la pointe [N/mm?]

d Diamétre de filetage extérieur de la vis

Leg Valeur la plus petite de la profondeur de pénétration en-dessous ou au-dessus de la fissuration potentielle
incluant la pointe [mm]

Ly Valeur la plus petite de la profondeur de pénétration en-dessous ou au-dessus de la fissuration potentielle

excluant la pointe [mm]
Fira  Valeur nominale de la résistance en traction de la vis = fiensa

En dehors de I'assemblage, une seule vis sur la longueur de la poutre doit étre prise en compte.
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Niveau de la fissura-
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Figure 5 : Exemple de renforcement en traction d’un effort d’assemblage perpendiculaire au fil
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Appuis de poutre entaillés

La capacité axiale du renforcement d’un appui de poutre entaillé doit répondre aux conditions suivantes :

13:Vyo| 3:(1-a) ~2:(1-a)' |

<1

fax,d
fw,d

gef

Fira

E

ax,Rd

Valeur nominale de 1’effort de cisaillement
=he/h
= Profondeur de I’élément

=min {fax,d cd o lep; Ft,Rd} or min {fw,d cd o by Ft,Rd}

Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe [N/mm?]
Valeur nominale de la capacité d’arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la pointe [N/mm?]
Diametre de filetage extérieur de la vis

Valeur la plus petite de la profondeur de pénétration en-dessous ou au-dessus de la fissuration potentielle in-
cluant la pointe ; la profondeur de pénétration minimale totale de la vis doit étre de 2 - Ler

Valeur la plus petite de la profondeur de pénétration en-dessous ou au-dessus de la fissuration potentielle ex-
cluant la pointe; la profondeur de pénétration minimale totale de la vis doit étre de 2 - Le¢

Valeur nominale de la résistance en traction des vis = fiens.d

Une seule vis sur la longueur de la poutre doit étre prise en compte.

he

Niveau de la fissura-

A A

he

<> h-he

Figure 6 : Exemple de renforcement en traction d’un appui de poutre entaillé
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Annexe F

Mise en ceuvre d’isolant thermique sur des chevrons
Généralités
Les vis HECO présentant un diameétre de filetage extérieur de 6 mm minimum peuvent étre utilisées pour fixer un isolant

thermique sur des chevrons ou des ¢léments dérivés du bois dans des facades verticales. Ci-apres, le terme « chevron »
inclut les éléments dérivés du bois inclinés entre 0° et 90°.

L’épaisseur de I’isolant thermique peut atteindre 400 mm. L’isolant thermique doit pouvoir étre utilisé comme isolant
sur des chevrons ou des facades conformément a la réglementation nationale en vigueur sur le lieu d’installation.

Les lattes doivent étre en bois massif (résineux) conformément a la norme EN 338/ EN 14081-1. L’épaisseur minimale
t et la largeur minimale b des lattes sont indiquées dans le tableau 6 :

Tableau 6 : Epaisseur minimale et largeur minimale des lattes

Diamétre de filetage ex- | Epaisseur minimale t | Largeur minimale b
térieur [mml] [mm] [mm]
6et8 30 50
10 40 60

La largeur minimale des chevrons est de 60 mm.

Une distance réduite jusqu’a la rive non chargée as. de 2,5 d pour des vis a charge axiale mises en ceuvre dans les
chevrons peut étre utilisée dans les conditions suivantes :

— Densité caractéristique du chevron : px < 460 kg/m?

— Diametre de filetage extérieur de la vis : 6 mm < d < 8 mm

— Profondeur h du chevron parallélement a I’axe de la vis : h> 16 d

— Largeur b du chevron perpendiculairement a ’axe de lavis : b>5d

— Distance d’extrémité chargée ou non chargée : asy. > 25 d

— Espacement parallele au fil : a; >25d
Les forces de frottement doivent étre prises en compte pour la conception de la valeur caractéristique de la charge axiale
des vis.

Le point de transfert des forces de vent ainsi que les contraintes de flexion des lattes doivent étre pris en compte. Les vis
perpendiculaires au fil du bois du chevron (angle a =90 °) peuvent étre disposées, au besoin, en tenant compte de la
conception des lattes.
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Vis inclinées paralléelement et isolant thermique en compression

Modéle mécanique

Le systéme du chevron, de I’isolant thermique sur le chevron et des lattes paralléles au chevron peut étre considéré
comme une poutre sur une fondation ¢€lastique. La latte représente la poutre et 1’isolant thermique sur le chevron la
fondation élastique. La contrainte de compression minimale de 1’isolant thermique a 10 % de déformation, mesurée
conformément a la norme EN 826 !, doit étre de & (10%) = 0,05 N/mm?. La latte est chargée perpendiculairement a I’axe
par des charges ponctuelles Fy. Les autres charges ponctuelles Fs proviennent de la charge de cisaillement de la toiture
sous I’effet d’une charge permanente et d’une charge de neige, qui sont transférées depuis le filet sous la téte de la vis
ou depuis la téte de la vis vers les lattes.

Seules des vis HECO-TOPIX-plus et HECO-TOPIX-T doivent étre utilisées dans ce systeme.

Au lieu de lattes, les panneaux dérivés du bois suivants peuvent étre utilisés pour couvrir 1’isolant thermique s’ils con-
viennent pour ce type d’application :

contreplaqué, conformément aux normes EN 636 et EN 13986 ;

panneau de particules orientées, conformément aux normes EN 300 et EN 13986 ;
panneaux de particules, conformément aux normes EN 312 et EN 13986 ;
panneaux de fibres, conformément aux normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986.

Seules des vis a téte fraisée et a téte bombée fraisée doivent tre utilisées pour la fixation de panneaux dérivés du bois
sur des chevrons dotés d’un isolant thermique comme couche intermédiaire.

L’¢épaisseur minimale des panneaux dérivés du bois doit étre de 22 mm.

Ci-apres, le terme « latte » inclut les panneaux dérivés du bois.

' EN 826:2013 Produits isolants thermiques destinés aux applications du batiment - détermination du

comportement en compression
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Figure 7:  Mise en ceuvre d’un isolant thermique sur des chevrons - systéme structural pour vis inclinées
parallélement
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Figure 8 :  Charges ponctuelles Fy, perpendiculaires aux lattes
y
//," S s
D+ inB=R E
(Ds+ Ss)sing=R; "

Figure 9 : Charges ponctuelles F, perpendiculaires aux lattes, application de la charge sur la zone des tétes de vis
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Conception des lattes

Les valeurs caractéristiques des contraintes de flexion sont calculées comme suit :

_ (Fb,k + Fs,k) : 1char
4

k
ou

1

lehar = Longueur caractéristique

EI = Résistance a la flexion de la latte
K =Module de réaction

wer= Largeur efficace de I’isolant thermique

char —

Fox = Valeur caractéristique des charges ponctuelles perpendiculaires aux
lattes

Fsx = Valeur caractéristique des charges ponctuelles perpendiculaires aux
lattes, application de la charge sur la zone des tétes de vis

Le module de réaction K peut étre calculé a partir du module d’élasticité Exr et de 1’épaisseur tur de 1’isolant thermique
si la largeur efficace wer de I’isolant thermique en compression est connue. Du fait de 1’effort-déformation dans 1’isolant
thermique, la largeur efficace wer est supérieure a la largeur de la latte ou du chevron. Pour les autres calculs, la largeur
efficace wer de I’isolant thermique peut étre déterminée comme suit :

Wy =Wty /2

ou
w = Largeur minimale de la latte ou du chevron
tur = Epaisseur de I’isolant thermique
K= h
tHI

Les conditions suivantes doivent étre remplies :

W,y T
fm,d ™

cSm,d My < 1

Pour le calcul du module de flexion W, la section réelle doit étre prise en compte.

La valeur caractéristique des contraintes de cisaillement doivent étre calculées comme suit :
V. = (Fb,k+Fs,k)

k=7 2
La condition suivante doit étre remplie :
T, 1.5V,
fv,d A- fv,d

<1

Pour le calcul de la section transversale, la section réelle doit étre prise en compte.

A.5.2.3 Conception de I’isolant thermique

La valeur caractéristique des contraintes de compression dans 1’isolant thermique doit étre calculée comme suit :
L5-F,, +F,
oy =—-"—"7""7"">
2 1char "W

La valeur nominale de la contrainte de compression ne peut pas étre supérieure a 110 % de la contrainte de compres-
sion a 10 % de déformation, calculée conformément a la norme EN 826.
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Conception des vis
Les vis sont principalement a charge axiale. La valeur caractéristique de la force de traction axiale dans la vis peut étre
calculée a partir des charges de cisaillement de la toiture R :

La capacité de charge des vis a charge axiale correspond a la valeur nominale minimum de la capacité d’arrachement
axial de la partie filetée de la vis, de la capacité de traversée de la vis et de la résistance a la traction de la vis conformé-
ment au point 3.9.

Afin de limiter la déformation de la téte des vis pour un isolant thermique d’une épaisseur de plus de 220 mm ou avec
une contrainte de compression G (10%) de moins de 0,12 N/mm?, la capacité d’arrachement axial des vis doit étre réduite
des facteurs k; et ko.

Dans le cas

ou des panneaux dérivés du bois recouvrent I’isolant thermique :
. Pk 0.8 2 Pk 08 ftens k
Faxena = Min{ka = fucsoa d-lepr Ko ko () i fieaaa~ 4} - (ms)  imt]
ax,s, ax ax,90, ef,r (350) ead, (350) Yo
alternativement:

ou

Fax,s,Rd = min {kax : fw,90,d -d - lw,r : kl ’ k2 ) (

Dans le cas

Faxera = min |

Pr_
350

0.8 )
) ; fhead,d : dh

. ( Pk )0'8 _ftens,k}

ﬁ ' Ym2

ou des lattes recouvrent I’isolant thermique :
‘ P 08 (
kax * favooa d - legr a-ka - (325) kax  fwsoa~d by ks ky - (
Pr 08 P \08

fhead,d ’ dizl ’ (ﬁ) fhead,d ' dl% ' (ﬁ)

or F, =min A«

Pk 0.8 ax,e,Rd o

kax : fax,90,d d - lef'b ' (ﬁ) kax ' fw,90,d d - lw_b ' (ﬁ)
f tensk f tensk
\ Ymz \ Yu2

ou:

Kax
fax,90,d

fw,90,d

d

1ef,r

legn
Lw,r

1w,b
Px

€

fhead,d
dn

ftens,k

YMm2

ki

Facteur prenant en compte 1’angle o entre 1’axe de la vis et le sens du fil conformément au point
« Capacité d’arrachement axial »

Valeur nominale du paramétre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe
perpendiculairement au fil [N/mm?]

Valeur nominale du parameétre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la pointe
perpendiculairement au fil [N/mm?]

Diametre de filetage extérieur de la vis [mm]

Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans le chevron,
ler > 40 mm

Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans la latte [mm]

Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans le chevron, lef > 40
mm

Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans la latte [mm]

Densité caractéristique de 1’élément dérivé du bois [kg/m?], pour le bois LVL en résineux
px < 500 kg/m?, pour le fréne, le hétre et le chéne px < 590 kg/m?

Angle o entre 1’axe de la vis et le sens du fil, 30° <& <90°

Valeur nominale du paramétre de traversée de la téte de la vis [N/mm?]

Diametre de la téte [mm]

Valeur caractéristique de la résistance a la traction de la vis conformément a I’annexe 2 [N]

Facteur partiel conformément a la norme EN 1993-1-1 conjointement avec 1’annexe nationale spé-
cifique
min {1; 220/tu}

0.8

Pi_
350

0.8
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k2 min {1; (510%/0,12}
tr Epaisseur de I’isolant thermique [mm]
G 10% Contrainte de compression de 1’isolant thermique a moins de 10 % de déformation [N/mm?]

Si I’'une des équations ci-dessus est remplie, il n’est pas nécessaire de tenir compte de la fleche des lattes lors de la
conception de la capacité de charge des vis.
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Vis inclinées alternativement et isolant thermique hors compression
Modéle mécanique

Selon I’espacement des vis et la disposition des vis en traction et en compression selon différentes inclinaisons, les lattes

sont chargées par des moments de flexion importants. Les moments de flexion sont basés sur les hypotheses suivantes :

e Les charges de compression et de traction dans les vis sont déterminées selon les conditions d’équilibre, a partir des
actions paralléles et perpendiculaires au plan de la toiture. Ces actions sont des charges linéaires constantes q. et q
.

e Les vis font office de colonnes articulées soutenues sur 10 mm sur la latte et le chevron. La longueur de colonne
efficace est donc égale a la longueur de la vis entre la latte et le chevron, majorée de 20 mm.

e La latte est considérée comme une poutre continue d’une portée constante / = A + B. Les vis en compression cons-
tituent les appuis de la poutre continue tandis que les vis en traction transférent des charges concentrées perpendi-
culairement a 1'axe de la latte.

Les vis sont principalement chargées en arrachement ou en compression. Les valeurs caractéristiques des forces nor-

males des vis sont déterminées sur la base des charges paralléles et perpendiculaires au plan de la toiture :

. . q q1 k-Sin(90°—¢
Vis en compression: N, = e - (— Lk — ujesing 2))
’ cosgq+sineq/tane, sin(eq+€3)
. . q qy k-Sin(90°—¢
Vis en traction : Ny = e- ( — — SRk ( 1))
’ cos ey+sineg,/taneq sin(e1+¢€3)
e Distance des vis insérées perpendiculairement au fil, conformément a la figure 5.4
Qi Valeur caractéristique des charges paralleles au plan de la toiture
qLk Valeur caractéristique des charges perpendiculaires au plan de la toiture
€ Angles ¢ et €, entre I’axe de la vis et le sens du fil, 30° <&, £90°, 30° < & < 90°

Les moments de flexion dans la latte découlent de la charge linéaire constante q, et des composantes de charge perpen-
diculaires a la latte depuis les vis en traction. La portée de la poutre continue est (A + B). La valeur caractéristique de la
composante de force perpendiculaire a la latte depuis la vis en traction est :

_ diLk 41k Sin(90°—¢&;)-sin &,
FZSk = e- - -
’ 1/tanei+1/tane, sin(e1+€3)

Une valeur positive pour Fzsy signifie une charge vers le chevron et une valeur négative une charge en provenance du
chevron. Le systéme de la poutre continue est représenté a la figure 8.

Les lattes fixées sur le chevron doivent étre supportées perpendiculairement au plan porteur.
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counter-batten

7’

Figure 8  Mise en ceuvre d’un isolant thermique sur des chevrons - systéme structural pour des vis inclinées alterna-
tivement et une poutre continu sous charges linéaires constantes provenant des actions exercées sur le plan
de la toiture q. et des charges concentrées provenant des vis en traction Fzg
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Conception des vis

La valeur nominale de la capacité de charge des vis doit étre calculée conformément aux équations « Vis en compres-
sion » et « Vis en traction » au point « Modéle mécanique ».

Vis sollicitées en traction :

Pb .k 0.8 pr,k)0'8 _ftens,k}

ﬁ) P kax fax’%Jd'd'lef,r'(ﬁ '

Fax,s,Rd =min {kax : fax,90,d d- lef,b : ( Y
M2

Ou alternativement :
0.8

g Kax - fw,90,d d- lW,T ’

Pb,k)

[ Pric\*® frensk
Foxera = mm{kax “ fwooa - dLwp - (ﬁ ( T ) Jtens }

350 ' Ym2

Vis sollicitées en compression :

0.8
s Kax fax,90,d d - lef,r :

Pb,k)

. p,kO'BK'Nl,k
Fax,era = min {kax ’ fax,90,d d - lef,b : (ﬁ ( s ) PR }

350 ’ YMm1

Ou alternativement :

0.8 0.8 -N.
Fax,e,Rd = min {kax : fw,90,d -d - lw,b ' (%) ;kax ' fw,90,d -d - lw,r ' (g;g) ;KCnyl’k}
ou :

Kax Facteur prenant en compte I’angle o entre 1’axe de la vis et le sens du fil conformément au point
« Capacité d’arrachement axial »

fax,00,d Valeur nominale du paramétre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis incluant la pointe
perpendiculairement au fil du bois de la latte [N/mm?]

fiv.00.d Valeur nominale du parameétre d’arrachement axial de la partie filetée de la vis excluant la pointe
perpendiculairement au fil du bois de la latte [N/mm?]

d Diametre de filetage extérieur de la vis [mm]

legn Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans la latte [mm]

Loy Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis incluant la pointe dans le chevron,

Lw ler > 40 mm

| Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans la latte [mm]
Longueur de pénétration de la partie filetée de la vis excluant la pointe dans le chevron, lef > 40
mm

Po.k Densité caractéristique de la latte [kg/m?], pour le bois LVL en résineux px < 500 kg/m?3, pour le
fréne, le hétre et le chéne px < 590 kg/m?

Prk Densité caractéristique du chevron [kg/m?], pour le bois LVL en résineux px < 500 kg/m?, pour le
fréne, le hétre et le chéne px < 590 kg/m?

€ Angles a1 et o, entre I’axe de la vis et le sens du fil, 30° < g; £90°, 30° <& <90°

fiens k Valeur caractéristique de la résistance a la traction de la vis conformément au point 3.1 [N]

YMI, YM2 Facteur partiel conformément a la norme EN 1993-1-1 conjointement avec I’annexe nationale
spécifique
ke " Npik  Résistance au flambement de la vis conformément au tableau 7 [N]



Page 96 de 96 de I’Evaluation Technique Européenne n° ATE-19/0553, délivré le 28.03.2025

Tableau 7 Valeur caractéristique de la résistance au flambement des vis K. - Npix en kN

HECO-TOPIX- HECO-TOPIX- V,is entiérement file- HECO-TOPIX-
Longueur plus-CC plus-T tées HECO-TOPIX- plus-T
libre L des plus
vis entre la Acier au carbone Acier inoxydable
latte et le Diamétre de filetage extérieur d [mm]
chevron
(mm] 60 | 80 | 80 | 100 | 60 | 80 | 100 | 80 10,0
Ke* Npl,k [kN]
<100 1,11 3,73 6,37 11,70 1,11 3,73 8,07 5,69 10,1
120 0,84 2,85 4,92 9,22 0,84 2,85 6,27 4,51 8,20
140 0,66 2,25 3,90 7,38 0,66 2,25 4,99 3,64 6,73
160 0,53 1,81 3,16 6,03 0,53 1,81 4,05 2,98 5,59
180 0,43 1,50 2,61 5,00 0,43 1,50 3,35 2,48 4,69
200 0,36 1,25 2,20 4,22 0,36 1,25 2,82 2,10 3,99
220 0,30 1,06 1,87 3,60 0,30 1,06 2,41 1,79 3,42
240 0,26 0,91 1,61 3,12 0,26 0,91 2,08 1,55 2,97
260 0,23 0,79 1,40 2,72 0,23 0,79 1,81 1,36 2,60
280 0,20 0,70 1,23 2,39 0,20 0,70 1,59 1,19 2,29
300 0,17 0,61 1,09 2,11 0,17 0,61 1,40 1,06 2,04
320 0,16 0,55 0,97 1,88 0,16 0,55 1,25 0,94 1,83
340 0,14 0,49 0,87 1,69 0,14 0,49 1,12 0,85 1,64
360 0,12 0,44 0,78 1,53 0,12 0,44 1,01 0,76 1,49
380 0,11 0,40 0,71 1,38 0,11 0,40 0,92 0,69 1,35
400 0,10 0,36 0,65 1,26 0,10 0,36 0,83 0,63 1,23
420 0,45 0,76
440 0,41 0,70
460 0,38 0,65
480 0,35 0,60
500 0,32 0,55




IGuU-outtta

7

auuoluo

1

7

AN

TaI \U) 5L

Gl






