INFORMACION IMPORTANTE PARA LOS USUARIOS DE PRODUCT!

Por su seguridad personal, fodos los usuarios de abrasivos del

seguir estas recomendaciones

MEPELAVTE 3TY BPOLLIKOPY TEM, KTO VCMOMb3YET ABPASVBHLIA UHCTPYMEHT

PekomeHpaLm

, N3JTOKEHHbIE B 6pOLLIK)pe, [OSIKHbI COBbOAATLCS BCEMU

RU

nosib3oBarengamMm a6p33L"IBHOFO WHCTPYMEHTa B MHTepecax JIMYHO BesonacHocTn

BROSZURA POWINNA BYC PRZEKAZANA 0SOBOM UZYWAJACYM PRODUKTY SCIERNE

Rekomendacje

przedstawione w broszurze, dla wtasnego bezpieczenstwa,

powinny by¢ przestrzegane przez osoby uzywajace produkty Scierne

PRINCIPIOS GENERALES DE SEGURIDAD

LOS PRODUCTOS ABRASIVOS MAL EMPLEADOS PUEDEN SER PELIGROSOS.

« Seguir las insirucciones del proveedor del producto y del fabricante
de la mGquina.

« Asegurarse de que el producto abrasivo se adapta al uso previsto.
Examinar fodos los productos antes de montarlos para descubrir
posibles dafios o defectos.

« Respetar las.
los productos abrasivos.

Conocer los riesgos que pueden derivarse de la utilizacion de los

productos abrasivos y fomar las precauciones que correspondan:

= confacto fisico con el producto abrasivo en funcionamiento.

= heridas causadas por la rofura de un producto abrasivo en funcionamiento.

« virutas, chispas, humos y polvo que se generan al trabajar.

* ruido

* vibraciones

para la i6n y el de

Utilizar solamente productos abrasivos conformes con los mds alfos
estdndares de seguridad. Las siguienfes normas EN proporcionan los
requisifos esenciales de seguridad para los productos abrasivos pertinentes:
« EN 12413: para los abrasivos « EN 13743 para cierfos abrasivos
aglomerados (muelas) flexibles (discos de fibra
vulcanizada, cepillos de ndcleo o

« EN 13236 para los superabrasivos con eje, discos de laminas)

(diamante o CBN).

No utilizar jamds una mdquina en mal estado o con partes defectuosas.
Los empresarios fienen que valorar los riesgos de cada una de las
operaciones de corte o rectificado e implementar las medidas de
proteccién apropiadas. Tienen que asegurarse de que sus operarios estdn
formados y para el frabajo que realizan.

Este follefo sélo indica las recomendaciones bdsicas de seguridad
Encontrard informacién mds completa y detallada sobre el uso seguro de
los productos abrasivos en los Cédigos de seguridad disponibles en FEPA
0 su Asociacién Nacional de Fabricantes de Abrasivos.

« Cédigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Aglomerados
y Superabrasivos.

« Codigo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Flexibles.

« Cédigo de Seguridad FEPA para los Superabrasivos para la
Piedra y la Construccion.

PRECAUCIONES CONTRA LOS POSIBLES RIESGOS

RUIDO

« Se recomienda una proteccién auditiva segin norma EN352 en fodos los

_casqs en que el frabajo se realice de forma manual. independientemente
del nivel de ruido.

« Asegurarse de que el producto abrasivo es el adecuado para la
operacion a realizar. Un abrasivo escogido erréneamente puede producir
un ruido excesivo.

VIBRACIONES

« Las operaciones en las que la pieza a frabajar o la mdquina se sujefa
manualmente pueden producir dafios a causa de las vibraciones.

« Hay que tomar medidas si después de 10 minutos de trabajo continuado
se defecta picazon, hormigueo o enfumecimiento.

« Estos efectos se agravan en tiempo frio, en cuyo caso hay que mantener
las manos calientes y desentumecerlas regularmente. Emplear méquinas
modernas y en buen esfado, con bajo nivel de vibraciones.

« Conservar las mdquinas en buen esfado. Si aparecen vibraciones
excesivas, parar y comprobar la maquina

« Ufilizar abrasivos de buena calidad y conservarlos en
buen esfado durante su vida

= Conservar en buen estado los platos de montaje y los platos de apoyo, y
sustituirlos cuando estén gastados o se hayan deformado.

« No sujetar con excesiva fuerza la pieza o la mdquina, y no ejercer una
presion exagerada sobre el abrasivo.

« Evifar el contacto prolongado entre la pieza y el abrasivo.

« Emplear un producto abrasivo que se adapte bien al trabajo a realizar, en
caso confrario pueden producirse vibraciones innecesarias.

« No descuidar las consecuencias fisicas de las vibraciones, consultar al médico.

CONTACTO FISICO CON UN PRODUCTO ABRASIVO EN FUNCIONAMIENTO:

« Tomar siempre las debidas precauciones antes de utilizar un abrasivo.
Recogerse el cabello largo, no llevar ropa amplia, corbata o joyas.

« Evitar una puesta en marcha accidental de la maquina durante el
montaje o cambio del abrasivo. En caso necesario, desconectar la
mdquina de la fuente de alimentacién.

= No quitar nunca los de las mdquinas y
estdn en buen estado y en posicion correcta.

« Ponerse siempre guantes y ropa apropiada cuando se sujefe
manualmente la pieza a trabajar o la méquina. Es conveniente que los
guantes tengan un nivel minimo de profeccion EN388 categoria 2.

« Una vez parada la maquina, asegurarse de que el producto abrasivo
estd tofaimente parado antes de refirarlo de la maquina.

HERIDAS CAUSADAS POR LA ROTURA DE UN PRODUCTO ABRASIVO:

« Tratar los abrasivos siempre con mucho cuidado pues son productos
fragiles. Examinarlos siempre antes de usarlos para descubrir posibles
darios o defectos.

de que

~ &3Tan effbuenEStadGy en POSICIAN ¢

« Aimacenar los abrasivos en lugar fresco y seco, evitando grandes
variaciones de femperatura. Asegurarse de que estan bien protegidos y
colocados para evitar que sufran dafios y deformaciones.

OBLUME MPUHLMNBI BE3OMACHOCTH

* Los abrasivos flexibles deben de 18-
20°C y una humedad relativa de 45-65 %.

« Las bandas abrasivas deben estar suspendidas de una barra de al menos
50 mm de didmetro.

* No utilizar nunca un producto abrasivo después de la fecha limife de
empleo, si estd indicada. No sobrepasar los tiempos de almacenaje
siguientes para los productos sin fecha: 3 afios para los productos de
aglomerante de resina o shellac, 6 afios para el caucho y 10 afios para
los vitrificados o cerdimicos.

« Seguir las y ofras i que
productos o en los embalajes.

enlos

No utilizar en méquinas

porfdtiles Leer las insfrucciones

No utilizar para trabajo
en himedo

Utilizar gafas de
profeccién

Prohibido para amolado Utilizar profeccién

©0O®

lateral auditiva
No utilizar discos i

Utilizar guantes
defectuosos
Utilizar sélo Utilizar mascarilla
con plafo anti-polvo

 HOBOE®

Utilizar sélo en maquinas
completamente cerradas

« Asegurarse de que el abrasivo escogido se adapta bien a la operacion a realizar.

« Seguir las insfrucciones del proveedor del abrasivo y de la maquina
cuando se proceda al montaje del abrasivo. Respetar todas las
indicaciones que figuren sobre el producto abrasivo tales como la posicién
de giro o posicién de montaje.

« Jamds forzar el producto abrasivo para su montaje i retocarlo para su ajusfe.

« No sobrepasar jamds la velocidad méxima de trabajo, cuando esté indicada.

« Utilizar Gnicamente las herramientas de montaje correctas, y

Sélo permitido para corte
en hamedo

« AGpa3WBHbI MHCTPYMEHT Ha TUBKOH OCHOBE FODKeH XPaHHTLCA pH TemnepaType
18-22°C M OTHOCTeNbHO/ BaXHOCTH 45-65 %.

 AGpa3UBHbIE NeHTs! MDY XPAHEHMN AOMXHbI BUCET Ha BaNY WA WTHQTe
AMRMETPOM He metee 50 MM

« Hitkoraa He MCnoNb3yfiTe aBpasuBHIi MHCTPYMEHT 10CTE VCTEYeHMS OKOHUBHMR
JKa3aHHOT B MBPKVPOBKE CPOKA FOZHOCTH. Flpit OTCYTCTEUM MapKVpOBKiA

MOXET BbITb
EH.
«Beera i o e
yHCTPyMeTa 1 ; .
« Y6eRHTeCh, 10 ABPa3MBHbIA MHCTPYMEHT MORKORUT AT woii

onepauw. Mepea YCTaHOBKOW NPOBEPSIITe BCe a6PaIMBHLIE MHCTPYMEHTI Ha
HanI-ue JeGeKTOB M NOBPEXAeHL.
o) iTech npagun

P W XpaHeHun HCTpyMeHTa.

He 3a6blBa/Te 0 BO3MOKHOI OTACHOCTH NPH HCTION308aHH aBpasMBHoro

WHCTPYMEHTa M COBAIORAINTE PeKOMEHlyeMsle Meps! 6e30MacHoCTI

+ KOHTaKT YacTeli Tea C 36pasHBHSIM HHCTPYMEHTOM 80 BpeMA ero BpalLeHHs.

« T10BPEX@EHH OT OCKOTIKOB B0 BPeMS PAGOTEI C A6PaIHBHEIM HHCTPYMEHTOM.

+ YacTHe! MaTCpWana, UCKpb, 13po0GPa30BAHHE W bl KaK MOBOHbIE MPORYKTSI
wuosaHws.

o Uy, « Bubpaus.

VAcTonbayiiTe TOnbKo ToT a6pa3HBHIE UHCTPYMEHT, KOTOpE COOTBETCTRYeT CambiM

XeCTKHM CTarpapTam besonacwocry, Creayiouie EN CraHgaprei o6ecnesypaior

HeOBXORMele TPEBOBaHIA Be30NACHOCTI A1 COOTBETCTBYIOLYX 3BpaRMBHbIX

waTepHanos

« EN12413 anw abpaswiaworo
VHCTPYMEHTa Ha pa3THiHLIX CBR3KaX

* EN13743 pns cneuvanbHoro
WHCTPYMEHTa Ha FUBKO7i ocHoBE
[k Ha rvbkoit ocHose u3 bymarn,
T W ps, nenecTiostie

Kpyr¥, B ToM ucre

« EN13236 am urcrpymena va

sl

Hukorza He vCrons3yiiTe YaCTU4HO WA MONHOCTLH0 HeMCnpaBHoe oBopyaoBaHe.

HOMKHbI PUICKOB BCeX OnepaLti 1o abpasuBHoii
o6pabioTie /15 oBecriee /s HEOBXOAMMbIX ME U CPE/ICTS 3alLTHI NepCoHata
JlomxHo 6bIT 0BeCneteHo HeobxoRMMOe obyeHite NepCoHana, 3aHSTOro
aBpasvteHoii 06paboTKO

373 Bpowiopa TpeRa3faUeHa TONLKO AR oBecrieveni 6a308bix pexomeHgauuii
19 Gonee feTanbHol 10 6e3onacHomy

VCNONL30BaHNIO aﬁpaawanow NPOAYKUWM, HACTOATENbHO PeKOMEHAYeTCs

03HAKOMMTBCS C HALLIMMA TIOAHbIMY TpaBNaMA TeXHIKY Be3onacHocTn

HiKenlepeuyCreHHble paBtna 6e30mackoCTH MOXHo nonyuu s y FEPA Wi &
Balue/t HAYIOHAIbHO/A TOPFOBOif accoLaLim
* s e esonackoct FEPA R sEpashesoro CTapesau

 Paturarescncn sesanscnoc FEPA A TR MET 3 caepHTaEpas

de que estdn limpias, sin deformaciones ni rebabas.

« Utilizar las arandelas de papel poroso, si se suministran

« No aprefar excesivamente los elementos de montaje.

« Después de montar un producto abrasivo y antes de empezar a frabajar,
mantener en marcha la médquina en vacio, con los protectores en su
sitio, por lo menos durante 30 segundos, manteniéndose apartado
de la mdquina.

= No quitar nunca los dispositivos de proteccién, usegurdr\dose de que

orr&TTa.

« Asegurarse de que la pieza a frabajar estd correctamente situada y
fijada, y comprobar que los soportes de la pieza estdn correctamente
colocados y en buen estado.

« No poner nunca la méquina en marcha si la pieza a frabajar estd en
contacto con el producto abrasivo.

« Al trabajar, no ejercer presion excesiva ni golpear el producto abrasivo
ni recalentarlo.

« Trabajar dnicamente por la parte activa del abrasivo. En las bandas
abrasivas, lijar, si es posible, por el centro, evitando ufilizar los bordes.

« Evitar el embozamiento y el desgaste irregular de los productos
abrasivos para obtener buenos resultados. Reavivarlos frecuentemente
cuando sea posible.

« Dejar que el producto abrasivo se pare por si mismo, sin apoyar sobre
ninguna superficie.

« Cerrar la enfrada de refrigerante y dejar la mdquina en marcha hasta
que el abrasivo esté bien escurrido.

« No dejar las bandas abrasivas bajo tensién cuando no se frabaje.

RESIDUOS DE LIJADO, CHISPAS, HUMOS Y POLVO:

« La exposicién a los restos del rectificado puede causar dafios
respiratorios, entre ofros.

« Toda operacién de recfificado en seco tiene que llevarse a cabo
con un dispositivo apropiado de aspiracién de polvo.

* No ufilizar abrasivos cerca de materiales inflamables.

« En el rectificado en seco se el uso de
conformes a la EN149, aunque haya dispositivos de aspiracion.

« Si hay protectores, deben estar colocados de manera que desvien
las virutas y las chispas lejos del operario.

« Tomar las medidas necesarias para proteger al personal que frabaje en la zona.

« Se recomienda usar gafas de proteccién en cualquier operacién con
abrasivos arrastrados mecdnicamente. Cuando el frabajo se realiza a
mano, se recomiendan gafas de seguridad o pantalla. La proteccion ocular
minima recomendable es la especificada en la norma EN166 nivel B.

« Asegurarse de que el producto abrasivo utiizado se adapta bien al frabajo.
Un producto mal escogido puede producir un exceso de restos y chispas.

ELIMINACION DE LOS ABRASIVOS

« Los abrasivos desgastados o defectuosos deben eliminarse respetando
la normativa local o nacional

« En las Informaciones de Producto Voluntarias facilitadas por el proveedor
enconfrard informacién complementaria.

« No olvidar que el abrasivo utilizado puede estar contaminado por el
material frabajado o por ofros componentes de la operacion.

« Los productos abrasivos rechazados tienen que destruirse para evitar
su reutilizacién en el caso de que fueran recogidos de la basura.

o W CTponTensCTea.
« Mpauna Texs¥ikt BeonackocTn FEPA. A% MHCTPYMENTa Ha ruBKof ocose
(wnvdukypkw, Avickos Ha rubkoii ocHose U T4

MEPbI MPELOCTOPOXXHOCTU MPOTUB BO3MOXXHbIX
BUA0B MNOPAXXEHUSA

wym
+ 3awyma opraros cnyxa cornacro EN352 peKoMeHAYETEs B0 BCeX Cysas, KOTga

[ ———— Ypomm wyme-

- YBefyHTech 3 ToM, 410 NOBOBaH NPaBILNHIT S6p3MBHLIA MHCTPYMEHT.
Herlpag#nbHo M0R0GpaHHbi MHCTPYMEHT MOXeT CTaTs NPHSHHOT HpEaMEpHOTD
wyma.

BUBPALWA

« TpoLieccs!, MM KOTOpBIX 3aMOTOBKA WA MHCTPYMEHT YAEPKUBAETCSH BDYUHYIO,
TGS TR SCSHUSHO3ES BN 8 PESyTaTe B

« Bnyae, e nocre 10 m
HHCTYMGHTS BOSHKIOT NOKAIBEHHE, oLLATUBE MG, CHMEHHS KHEAHOCTER,
HEOBXOMMMO NpMHSIT COOTBETCTBYIOLLAE MepbI

+ [leiicTaite BHBpaLYM MPORBAAETCR BONee OTUETAMBO 8 XOMORHbIX YCTIOBUTK.
Tlo3ToMy pyKU AOMXHbl GbiTb B TEMTe; PETYTIAPHO pa3MVHAITE pyKH M NabLibl
cnontsyitecospesetioe OGOpYABBaHAC ¢ WK poBieH BGpaLI,

. conepxars & cocromHum, &
cnyqae i BUGpaLm "
poBepse ero.

« VicronsayiiTe aGpasiaHbii HHCTPYMEHT BbICOKOTO KaHECTER, XpGHHTE €10 8
AOTKHbIX YCTIOBUX 8 TeNEHyIE BCEr0 CPOKa SKCnNyaTaLM

- CopepiTe Kpenexble bNaHLil 1 ONOpHIE AVCKI B AOTXHEIX YCAOBHS,
3aMeHHTe WX B e U3HOC 1t 4eQopMaLi.

+ He 3aXMaliTe 3aTOTOBKY CIULIKOM TYTO 1 He MpHITaraiiTe. ManILHVE YCHIAR K
abpasviBHoMy MHCTPyMeH

* VisBeraire GeCnpepbEHOT0 HCIOTb308aH#S B6PASHEHOT0 HHCTPYMENTA

Vicronsayiite npasteto

VHCTPYMEHT MOXET BT NpHHUHOTE YpE3MEpHOM BHOpaLIA

« He WrHopUpYiiTe QuaM4eckite CAMTOMs! BUBpaLyH - oBpaTTec K apaty.

MKOHTAKT C

+ Bcerna ByasTe OCTOPOXH! ¥ BHVMATENHb! NPU MCMON3082HM ABPasBHOrD
VHCTpyMeHTa. QUKCHDYIiTe [UTMHHBIE BOTOCH! Ha 3aTHIAKE U HE HOCUTE CBOBORHYI0
AIeXY, FaNCTYKY 1 yKpaLLEHUS.

« He ponycKalite cnysaliHoro 3aMycka CTaHka Nepeft yCTaHOBKOJ WA 3aMeHolt
a6pasuBHOr0 MHCTpyMeHTa. [p¥t HEOBXOMMMOCTH OTKIOUHTE CTaHOK OT MCTOHHUKA
Tk,

« HUKOrAa He CHUMaliTe CO CTaHKa NPEAYCMOTPEHHIE Ha HeM 3aLLUTHbIE
YCTPOVICTBa; Nepefl 3anyCKoM CTaHKa ybepuTecs, YTo OHM JOMKHBIM 06pasom
YCTaHOBAIEHB! 1 HAXOAATCH B PaboeM COCTORHIM

* Bcerpa HapeBaifTe nepyaTky M NOAXOARLLYIO OAEXAY B C/IY4asiX, KOrAa 3aroToska
WAV DYHHOT! MHCTRYMEHT YIePKUBAIOTCH BpyuHylo. [l NepyaTok pekoMeHzyeTcs
MUHUM@NHbi71 ypOBeHb 3aLLTh! Mo EN 388, karerops 2.

« [ocne BbIKAIONEHHR CTaHKa PEXAE, HeM OTOVTH OT Hero 1 OCTaBUTS Be3
NPUCMOTDa, yBenuTeCh, 4T0 A6Pa3MBHLIA UHCTPYMEHT NONIHOCTBIO OCTAHOBMACA

TPABMA

* Beerga
Ko NOBPEAHTLCS. ﬂepen e
WHCTPYMEHT Ha NpeaMeT AEGeKTOB Un NOBPEXEHMit

o XpaHUTe a6pa3UEHbIit UHCTDYMEHT B CYXVAX YCTIOBMSTX, MDY NIOCOBO/ TeMEpaType,
yaeraiiTe 60AbLIVX KOleBaHMIA TeMniepaTypbl. YBEAUTCS, 4T0 O IOMKHEIM
06pa30M JaLLYILLEH 1 yKpenneH B0 U3BEKaHUe NOBPEXEHR 1 fedopMaLIM

VHCTPYMEHTOM , OH MOXeT
o °

creqyioLx 110 CPOKaM FOHOCTH: MHCTPYMEHT
Ha 6aKeNVITOBOT 1 LIENAKOBO/i CBst3KaX - 3 FO0, Ha BYIKAHMTOROT CBR3Ke - 5 er,
Ha KepamMeckoii - 10 ner.
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He paspewaeca
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He paspewaetca
YCTON53083Tb 471 MOKPOTD
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Mposwaiire UHCTPYKUMIO

Hagers 3auymsie oukn

He paspewaerca "
Janes saupHeie
WCMonb30BaTh AN
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HayLHH

TOpUEBOrO WAGOBaHHR

He vcnonbaosats

noBpexeHHii Hanets nepuarin

UHCTpyMeHT

Paspewuaerca

UCTIONb308aTS TOAKO ¢ Hapets pecnuparop

ONOpHSIM AMCKOM

PaspewaeTcs Hcnons308ath Paspeuacrca
YCNONb30ATb TONbK

—  TONLKO AN1A MOKPOrO -

Ha CTakKax ¢ onHOCTbI0
wnposana 2 CTaHKaX C MOMHOCTb

3aKpLITOM paBoedt 30HoM

+ YBeuTec, 4T0 BbIGpaH NpaBNNHbIi a6pasuBHbiii MHCTpyMeHT. Hikorga
He VCTOfTb3yiTe UHCTPYMEHT, ECTIA OH He MOXET BbiTb AOMKHbIM 0Bpa3oM
MeHTUGULMPOBaH,

« Mpu ycTaHoBKe abpasvBHOTO MHCTPYMeHTa CrleflyiiTe MHCTPYKUMAM NOCTaBLYMKa
VHCTDYMEHTa WnWt CTakKa. BLIMONHAVTE BCe NPEANMCaHIA YCTAHOBKH, yka3aHHble
B MapK/IPOBKE MHCTPYMEHTa, Takite Kak HanpaBneHyte [IBUXEHUR M Mecto
Kpennenys.

* Hukorzia He NpuKnafpIBaifTe cuny Ny ycTaHoBKe abpa3vBHOro MHCTPYMeHTa Ha
onpaBKy 1 He NOBFOHAITE er0 [y 0BeCTIedeHyI YCTaHOBKM 1 KperieHUs.

+ HUKoraa He npeBbILUaiiTe MaKCUMabHO A0NYCTYMYIO PaBoUyio CKOPOCTS, ECM
oHa yKazata.

+ Y6eayTecs, 4To NpH YCTaHOBKe ABPa3MBHOTO UHCTPYMEHTa UCMOMb3yloTcA
COOTBETCTBYIOLLME 3aXUMHBIE GRAHL, 4TO OHM He Aed0pMHUPOBaHS, Be3
110CTOPOHHUX 3arPA3HEHHI, HaNpUMEP, CTPYXKO/A 1 LLNaMamH,

 Vlcnofts3yiiTe MOHTaXHbIE KapTOHHBIE MPOKIAKH, ECAK OHM NOCTABASIOTCA BMECTe
C a6 pa3uBHEIM UHCTpYMEHTOM.

+ He 3aTArmBaliTe KpenneHite abpasvBHON MHCTPYMEHTa CMUIKOM Tyro.

« Mpexae Yem NPUCTYTHTS K SKCTIYaTaLyti aBPasMBHOTO MHCTPYMEHTa N1oCTe ero
YCTaHOBKM WM NIEPeyCTaHOBKH, NPOBEUTE NPOBHITE MYCK Ha paBodieii cKopocTn
C 3WLMTHBIM YCTPOMCTBOM B Teuekue, Mo KpaiHe Mepe, 30 cekyHa, oToiias o
CTaHKa Ha e30nacHoe paccTosHMe.

o HUkor 2 MR.CHINAITE CO.CIaHKAZALTHSe Y CTpQ/HCTR, S CTIAGN YCTaMOB NGk, H

YBEAHTECE, 4T OHM B XOPOLLEM COCTORHMY U AOTXHEIM OBPa30M 3aKerUIeHs.

« YBeauTeCh, 4T0 3Ar0T0BKA 3AKPETIIEH # AOTKHEIM O6Pa3OM YACPXUBAETC.
Y6eavTeCh, 470 0nopb! 3ar0TOBKY AOMXHbIM OBPAIOM MOAOTHaHb! M 3aKpEMEHb.

« Hiikora He 33NyCKHTe CTaHOK, ECTW 33TOTOBKA HaXORHTCH B KOHTaKTe ¢
a6pa3MBHLIM HCTPYMEHTOM.

« Hukorga He np p
noRgepraiite ero yaapam u Henunycxawe neperpesa.

« He WnvyiTe Toi CTOpOHOR MHCTPYMEHTa, KOTOpast He MpEAHa3HaseHa AR Toi
onepauv. VaBeraiiTe LIM$OB2HA KPOMKOTE BaIMBHOI NeKTbl, UCNOb3YiiTe,
110 BO3MOXKHOCTH, LIEHTP/IbHYH0 YaCTh JIEHTb

« He fonycKaifTe 3acaiuaHte u HepaBHOMEpHIA M3HOC VHCTPYMEHTa, HTOBbi
FapaHTHPOBATS e70 SabeKTHBHyi0 pabory. [passTe HCTPYMEHT 1o Mepe
HeoBxomMMoCT.

« Mo3BonsiTe aBPa3NBHOMY HHCTPYMEHTY OCTaHOBMTLCA ECTECTBEHHO, He NpWTaras
YCWIWA K €10 NI0BEPXHOCT.

« OTiTioNaliTe 024y CMa304HO-OXNEXAIOLLIEI KULKOCTH 1 OTBORMTE ee o
paBouelh 30 Nepes OCTaHOBKOTA CTaHKa

« He oCTaBsiiTe a6pasuBHIe /IeHTbI 0L HATSXEHMEM, ECTH OHM He MCTIOMb3YIOTCA.

|, MblNIb U NAPI

« ToBouHIe MPOAYKTs LIMMGOBAHHS MOTYT B5138aTb MOBPEXAEHYE NIErKtX U Apyre
M3MIECKUE NOBPEXKIEHYS.

* Bce onepaym cyxoro Wwandoams AONXHs! BbiTs obecneveHbl HeobxoUMBIMI
CPeACTBaMY OTBOa 3arP3HSTIOIYIX OTXOOB.

 He 1cnonbayie abpasuBHbIi IHCTPyMeHT B6AM3 MerkoBOCTNaMEHSIOLIKCA
MaTepUanos.

« 117 ONepaLyii CyXoro LUNUGOBaHHS PEKOMEHTYETCA UCTONb30BaHHE
pecnuparopos, cooTeeTcTyiowx EN149, [iaxe eci ycTaHOBREHb! CHCTeMb
0TBOJa 3arPA3HSIOLUX OTXOR0B

* YCTaHOBAEHHbIE 3aLLIMTHBIE YCTPOMCTBa AOMKHS! BisiTs NpUCNOCOBAEHS! AN
3aLUMTEI ONEPATOP OT NETALIUK UCKP 1 LLINTAMOB.

* HeobxoaMbl ONONHUTENbHBIE MEPbI N0 3alLMTe NepCOHaNa, HaxoRALLErocs
86nM3M.

 CpeficTaa [11 3alliTsl F1a3 PeKOMeHAYIOTCR 715 M1060ro CTaHOUHOro npoLiecca
LnUGoBaHYS. [1n9 ONepaLN, KOT/1a 38TOTOBKE WM UHCTPYMEHT yAepXiBaloTCA
BPYUHYIO, PEKOMEHYIOTCA O4KY WM 33LLMTHBIE LLIMTKM C MVHUMATbHbIM YPOBHEM
3aUTs no EN166, knacc B.

VHCTpYMeHTY, He

0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEWEASCIWIE UZYWANY PRODUKT SCIERNY MOZE BYC BARDZO NIEBEZPIECZNY.

« Zawsze nalezy przestrzega¢ instrukdji obstugi produktu Sciernego i
urzadzen, dotaczone] przez dostawce.

« Nalezy sie upewnic czy produkt Scierny jest odpowiedni do zamierzonej
operacji. Przed montazem nalezy sprawdzié czy produkt Scierny nie
posiada defektéw i uszkodzen

« Nalezy przestrzegac zasad eksploatacji i przechowywania produktu éciernego.

Nalezy pamietat o mozliwym niebezpieczeristwie podczas uzywania

produktu ciernego oraz o przestrzeganiu rekomendowanych $rodkéw

bezpieczeristwa

* Kontakt czesei cita 2 produktem éciernym podczas jego wirowania

podczas pracy z p Sciernym
. Czescn materiatu, iskry, opary i pyt, jako poboczne produkty szlifowania.
* Hatas. « Wibracje.

Nalezy uzywat tylko produktéw, kiére odpowiadaja najwyzszym

sce standardy EN okreslajg istotne

wymagania techniczne dotyczace produktow éciernych:

«EN12413 dla « EN13743 dla specjalnych
narzedzia éciernego. materiatéw &ciernych

nasypowych (krazki fibrowe,

Sciernice listkowe, Sciernice

listkowe wachlarzowe i éciernice

listkowe trzpieniowe).

* EN13236 dla superécierniwa,

Nigdy nie nalezy uzywa czeéciowo Lub catkowicie niesprawnego urzadzenia
Pracodawcy powinni dokonac oceny ryzyka wszystkich procesw Sciernych w
celu przestrzegania odpowiednich srodkéw bezpieczenistwa. Powinni zapewni¢
pr: pr do swoich

Niniejsza broszura zostata weelu h
otyczacych W celu uzyskania szczegétowej

informacji dotyczacej bezpiecznego uzycia produktu Sciernego, prosimy

zapoznat sie z naszymi petnymi Zasadami Techniki Bezpieczeristwa

Nizej wymienione zasady bezpieczefistwa mozna uzyskac w FEPA lub w
krajowej jednostce zajmujace] sie handlem

« Zasady Techniki Bezpieczenstwa FEPA dla urzadzenia éciernego i
precyzyjnych superécierniw,

« Zasady Techniki Bezpieczenstwa FEPA dla superécierniw dla
kamienia i budownictwa

« Zasady Techniki Bezpieczeristwa FEPA dla materiatow éciernych nasypowych

SRODKI 0STROZNOSCI PRZECIW MOZLIWYM ZAGROZENIOM
HALAS
+ Ochrona narzadéw stuchu zgodnie z EN352 zalecana jest we wszystkich
przypadkach ecznego stosowania urzadzert i wyrobéw niezaleznie
od poziomu hatasu.
* Nalezy upewnic sie, ze produkt scierny zostat odpowiednio dobrany.

—Btednie dobrany produkt moze byC przyczyna nadmiernego hatasu. .

WIBRACJE
Procesy, w trakcie ktdrych obrabiany przedmiot lub narzedzie s3 trzymane
wrekach, moga by¢ przyczyna obrazer powstatych w wyniku wibraci

« W przypadku, jesli w ciagu 10 minut nieprzerwanego uzywania produktu
4ciernego pojawia sie takie symptomy jak ktucie, szczypanie, mrowienie i
dretwienie koriczyn, nalezy zastosowat odpowiednie érodki.

« Wptyw wibracji jest bardziej zauwazalny w chtodnych warunkach. Z
tego powodu, rece powinny byé trzymane w cieple - nalezy regularnie
rozprostowywaé rece i palce. Nalezy uzywac nowoczesnych urzadzeri o
niskim poziomie wibracji.

« Wszystkie urzadzenia nalezy utrzymywaé w odpowiednim stanie. W
przypadku powstania nadmiernych wibracji nalezy zatrzyma¢ Awytaczyé/
urzadzenie i sprawdzié je.

« Uzywany produkt écierny powinien by wysokiej jakosci. Nalezy go
przechowywac w odpowiednich warunkach, przez caty okres jego eksploatacji.

« Kotnierz montazowy oraz trzpief powinny by¢ trzymane w odpowiednich
warunkach. W przypadku zuzycia i deformacji nalezy je wymieni¢.

« Obrabianego przedmiotu i narzedzia nie nalezy zaciskac (chwytaé, mocowac)
Zbyt mocno i naciskaé zbyt mocno na produkt 4cierny.

« Nalezy unika¢ uzywania produktu éciernego bez przen

« Nalezy uzywac odpowiednio dobranego produktu. Btednie dobrany produkt
moze byé przyczyna nadmiernych wibracji

« Nie nalezy ignorowat fizycznych symptoméw wibracji i
skontaktowac sie z lekarzem.

KONTAKT FIZYCZNY Z PRODUKTEM SCIERNYM

* Zawsze nalezy byc ostroznym i uwaznym przy uzyciu produktu
4ciernego. Dtugie whosy wiazac z tytu gtowy, nie nosic luznej odziezy
oraz krawatéw i 0zdéb.

« Nalezy zapobiegac przypadkowemu uruchamianiu obrabiarki przed
montazem Lub zmiana produktu Sciernego. W razie koniecznosci nalezy
odtaczyé obrabiarke od zrdta zasilania.

« Nigdy nie wolno zdejmowaé zabezpieczer z obrabiarki. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewnié sig, ze zostaty zainstalowane w

spos6b i s3 w dobrym stanie.

« YbeauTecs, 470 asiBpatt A UHCTPyMeHT. H
1104106paHHbI UHCTPYMEHT MOXET CTaTb MPUIMHOJ MOBBILLIEHHOTO BbeneHH
3AMPAIHAIOLLVX OTXOR0B.

YTUNIN3ALMA ABPASUBHOI0 UHCTPYMEHTA

+ VICIOnb30BaHHbITE N AEGEKTHIA ABPa3HBHbIT MHCTPYMEHT OMKeH BbiTh
YTMNUSMPOBaH COTNACHO MECTHBIM WM HALLIOHANSHBIM HOPMATUBHLIM KTaM.

+ TlompobHas MHGOPMALMA MOXET CONIepXaTLCs B fIOKyMeHTe: «[lo6poBoNbHas
Wrdopmauus o MpoaykTe», KOTOPbIK NPEAOCTABAAETCA NOCTABLUMKOM
WHCTYMEHTa Ha A3bIKe nonyatens.

« Wmelire B 8y, 4To B NpoLiecce 0BpaBoTkyt aBpasuBHsil UHCTYMEHT MOXET BiiTs
3ArPA3HEH MaTePMaoM 3aMOTOBK/ VNI [ID)IM BELLIECTBOM, CMONE3yeMbIM
NPV WANOBaHAM

+ VICIONb30BaHHbITi 26pa3BHbIA UHCTPYMEHT F0MKeH BbiTb paspylueH 80
U3BexaHMe ero USLATUA M3 OTXO0B M NOBTOPHON ACTIONB30BaHMA.

« Przy pracy z obrabianym produktem lub obrabiarka nalezy zawsze zaklada¢
rekawiczki | odpowiednia odziez. Poleca sie rekawiczki o stopniu ochrony
przynajmniej EN 388 kategorii 2.

« Po odtaczeniu obrabiarki nalezy sie upewnic, ze produkt cierny catiowicie
zatrzymat sie, zanim zostawi sie go bez nadzoru

URAZ PROL

« Nalezy uwaznie obchodzi¢ sie z produktem Sciernym. Przed uzyciem
nalezy sprawdzié czy produkt Scierny nie posiada defektéw Lub uszkodzen.

« Produkt scierny nalezy przechowywaé w suchych warunkach, w
temperaturze powyzej zera, a takze unika¢ wahan temperatury. Nalezy
sie upewni¢, ze zostat on odpowiednio zabezpieczony i umocowany, aby
zapobiec uszkodzeniu i deformacii

« Materiaty cierne nasypowe powinny by¢ przechowywane w
temperaturze 18-22° C, przy wilgotnoéci wzglednej 45-65%.

« Taémy Scierne powinny by¢ mocowane na watku lub trzpieniu o $rednicy

nie mniejszej niz 50mm.

* Nie wolno uzywac produktu éciernego po uptynieciu terminu waznosci.
Nalezy przestrzegac termin waznosci dla nastepujacych produktow
produkty bakelitowe i szelakowe - 3 lata, produkty gumowe - 5 lat,
produkty ceramiczne - 10 lat.

* Nalezy sprawdzic czy na produkcie Sciernym lub na jego opakowaniu
znajduje si ostrzezenie lub inne informacje na temat bezpieczefistwa:

Nie dopuszczalne do
szlifowania maszynami
recznymi oraz stosowania
2 przecinarkami z
prowadzeniem recznym.

Przeczytac instrukcje.

Nie uzywat do szlifowania |
na mokro, Natozyé okulary ochronne.

Nie uzywat do szlifowania Natozyé nauszniki

00 ®

®
®
S
@

czotem éciernicy. ochronne.

Nie uzywac uszkodzonego .

produktu, Natozy¢ rekawiczki.
Dozwolone tylko z Natozyé potmaske

naktadka podporowa.

Dozwolone tylko do uzycia
— nacatkowicie zakrytych
obrabiarkach.

Dozwolone tylko do
salifowania na mokro,

* Nalezy sie upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt écierny.
Nie wolno uzywat produktu éciernego, jezeli nie moze byé on
odpowiednio zidentyfikowany.

+ Przy montazu produktu Sciernego nalezy kierowat sie instrukcja dostawcy
produktu éciernego lub obrabiarki. Nalezy wypetniac wszystie zalecenia
instalacyjne, przedstawione na produkcie, takie jak: kierunek ruch lub
miejsce mocowania.

+ Nie wolno montowat produktu éciernego na trzpieniu na site | modyfikowaé
gow celu dopasowania.

+ Jedli zostata okreslona maksymalna dopuszczalna predkosc robocza, nie
wolno jej przekraczac.

* Nalezy sie upewnic, ze przy montazu produktu wykorzystywane sa
przeznaczone do tego narzedzia - bez deformacji, czyste i bez usterek.

+ Nalezy uzywat bibuty, jesli zostata ona dostarczona z produktem éciernym.

* Nie wolno dociagat zbyt ciasno mocowar produktu éciernego.

+ Po zamontowaniu, ale przed uzyciem produktu Sciernego nalezy go
uruchomié prébnie, przy predkosci roboczej wraz z urzadzeniem
ochronnym przez maksymalnie 30 sekund. Nalezy odej$¢ na bezpieczna
odlegtosc od obrabiarki.

+ Nie wolno zdejmowat z obrabiarki urzadzert ochronnych, jeéli sa
praewidziane, i nalezy upewnic si czy 53 w dobrym stanie

— odpowiedrio zamontowame, —  — —- - = =

* Nalezy upewnic sie, ze produkt obrabiany jest zamontowany | trzyma
sie w odpowiedni sposéb.

+ Nie wolno wiaczy¢ obrabiarki, jesli obrabiany produkt znajduje sie w
kontakcie z produktem éciernym.

+ Nie wolno oddziatywac zbyt wielka sita na produkt Scierny, poddawat go
uderzeniom i przegrzaniu.

+ Nie wolno szlifowac tej strony produktu, ktéra nie jest przeznaczona do takiej
operacii. Nalezy unikac szlifowania krawedzia tasmy Sciernej, uzywa sie [jesli
to mozliwe) érodkowej czesci tasmy.

* Nalezy unikat zattuszczenia nieréwnomiernego zuzycia sie
produktu, aby zapewnié jego efektywna prace. Sciernice nalezy ostrzy¢
w razie koniecznosci

* Nalezy pozwolic zatrzymat sie produktowi ciernemu w spossb naturalny,
bez naciskania na jego powierzchnie.

* Nalezy odprowadzic i oszczedzac zbedng ciecz chiodzaco-smarujaca, przed
zatrzymaniem sie maszyny.

* Nie nalezy pozostawiac napietych tagm éciernych, jesli nie sg w uzyciu

ODPADY SZLIFOWANIA - ISKRY, PYL I DYM.

+ Kontakt z odpadami szlifowania dziata szkodliie na ptuca i powoduje
inne fizyczne uszkodzenia

« Wazystkie procesy szlifowania na sucho powinny by¢ zabezpieczone
niezbednymi rodkami wentylacyjnymi

+ Nie wolno uzywat produktu éciernego w poblizu materiatow tatwopalnych

+ Uzywanie potmasek. Jesli zostaty ustalone systemy wentylacyjne
przy procesie szlifowania na sucho, poleca sie stosowanie ptmasek
odpowiadajacych ENT49.

+ Ustalone urzadzenia achronne powinny byé przystosowane do ochrony
operatora przed iskrami | odpadarni. Nalezy przyja¢ dodatkowe érodki
ochrony dla ludzi pracujacych w poblizu

« Srodki ochrony oczu powinny by¢ stosowane w przypadku jakiegokolwiek
mechanicznego zastosowania produktu Sciernego. Do pracy  urzadzeniem
recznym i obrabiarka poleca sie okulary lub ostony o stopniu ochrony
przynajmniej EN166 klasy B.

* Nalezy sie upewnic, ze zostat wybrany odpowiedni produkt écierny.
Nieodpowiedni produkt moze byé przyczyna powstania nadmiernych
odpadéw i pytu.

USUWANIE ODPADOW MATERIALU SCIERNEGO

+ Zuzyty lub uszkodzony produkt &cierny powinien byé poddany utylizacji
2godnie z lokalnymi lub paristwowymi aktami normatywnym

+ Dalsze informacje mozna uzyskaé w “Dobrowolnych Informacjach
o Produkcie”, dostarczonych przez Dostawce.

* Nalezy zwrdci¢ uwage, ze po obrdbee produkt &cierny moze by¢
zanieczyszczony obrabianym materiatem lub materiatem wykorzystanym do
procesu obrobki

« Zuzyty produkt écierny powinien byé zniszczony w celu unikniecia
ponownego wykorzystania
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AVISO IMPORTANTE

Se ha puesto el mayor cuidado para que la informacion contenida en este folleto sea lo mds exacta y actualizada. No

obstante, declinamos toda responsabilidad por cualquier error u omit

asi como por los dafios que pudieran resultar.
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PASS ON THIS LEAFLET TO THOSE USING THE ABRASIVE PRODUCT

The recommendations contained in this leaflet should be followed

EN

by all users of abrasive products in the interests of their personal safety

CETTE NOTICE DOIT ETRE COMMUNIQUEE AUX UTILISATEURS DE PRODUITS ABRASIFS

Les recommandations de ce document doivent étre suivies par fous les
ufilisateurs d‘abrasifs pour leur sécurité personnelle

FR

DIESES FALTBLATT DEN ANWENDERN AUSHANDIGEN

Die Sicherheitsempfehlungen in diesem Faltblatt sollten von allen

DE

Anwendern im Interesse ihrer eigenen Sicherheit befolgt werden

CONSEGNA QUESTA SCHEDA A CHI USA UN PRODOTTO ABRASIVO

Le raccomandazioni confenute in questa scheda devono essere seguite

IT

da tutti gli utilizzatori di prodotti abrasivi per loro sicurezza personale

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY

ABRASIVE PRODUCTS IMPROPERLY USED CAN BE VERY DANGEROUS.
« Always follow the instructions provided by the abrasive product
and machine supplier.
« Ensure that the abrasive product is suitable for ifs infended use.
Examine all abrasive products for damage or defects before mounting.
« Follow the correct procedures for handling and storage
of abrasive products.

Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and
observe the recommended precautions fo be faken:

« Bodily contact with the abrasive product at operating speed.
« Injury resulfing from product breakage during use.
« Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by
the grinding process.
« Noise.
« Vibration

Use only abrasive products conforming to the highest standards of safety.
The following EN standards provide the essential safefy requirements for
relevant abrasives products.

« EN12413 for Bonded Abrasives. « EN13743 for Specific Coated
Abrasives (vulcanised fibre
discs, flap wheels, flap discs and

spindle-mounted flap wheels).

« EN13236 for Superabrasives.

Never use a machine that is not in good working order
or one with defective parfs.

Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive
processes fo determine the appropriate protective measures necessary.
They should ensure that their employees are suitably trained fo carry
out their dufies.

This leaflet is only intended fo provide basic safety recommendations. For
more detailed information on the safe use of abrasive products, reference
to our comprehensive Safety Codes is strongly recommended.

These are available from FEPA or your National Trade Association:

« FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision Superabrasives.
« FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction.

« FEPA Safety Code for Coated Abrasives.

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS

NOISE. j—

« Ear profection comp\ylng wnh EN352 is reoommended for u\l upphcuﬂans
where the workpiece or machine is hand-held, irrespective of the noise level.

« Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive noise.

VIBRATION

«+ Processes where the workpiece or machine is hand-held can
cause vibration injury.

= Action needs to be taken if tingling, pins and needles or numbness is
experienced after 10 minufes continuous use of the abrasive product.

« The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so keep
the hands warm and exercise hands and fingers regularly. Use modern
equipment with low vibration levels.

* Maintain all equipment in good condition and stop the machine and have
it checked if excessive vibration occurs.

« Use good quality abrasive products and keep them in good condition
during their life.

* Mainfain mounfing flanges and back-up pads in good condition and
replace if worn or distorted.

+ Do not grip the workpiece or machine too fightly and do not exert
excessive pressure on the abrasive product.

« Avoid continuous use of the abrasive product.

« Use the correct product. An unsuitable product can produce
excessive vibration.

« Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice.

BODILY CONTACT WITH THE ABRASIVE PRODUCT

+ Always take great care and attention when using abrasive products.
Tie back long hair and do not wear loose clothing, ties and jewellery.

« Prevent accidental start-up of the machine before mounting or
changing an abrasive product. Isolate machines from
their power source where necessary.

= Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in
good condition and properly adjusted before starting the machine.

= Always use gloves and suitable clothing where the workpiece or machine
is hand-held. For gloves, a minimum protection level of EN 388 Category
2 is recommended.

= After switching off the machine, ensure the product has come fo rest
before leaving the machine unattended.

INJURY CAUSED BY PRODUCT BREAKAGE

« Always handle abrasives with great care, they are easily damaged.
Examine all products for defects or damage before use.

« Store abrasives in dry, frost-free conditions avoiding wide variations
in femperature. Ensure they are properly protected and supported
fo prevent damage and disfortion.

« Coated abrasives should be sfored at 18-22° C, 45-65% relative humidity.

« Abrasive belts should be hung on a rod or peg nof less than
50mm diameter.

« Never use an abrasive product beyond its expiry date where marked.
Observe the recommended shelf life for the following specific products;
Resinoid and Shellac products 3 years, Rubber products 5 years, Vitrified
products 10 years.

« Check abrasive product or package for any
warnings or other safety information:

Not permitted for

hand-held machines Read the instructions
Not permitted for

wet grinding Wear eye protection
Not permitied for

®
©
©
©

face grinding Wear hearing protection

Do not use if damaged Wear gloves

PRO®

Only permitted with

a back-up pad Wear a respirator

Only permitted for use
on tofally enclosed
machines

Only permitted
- for wet cutfing -

« Ensure that the correct abrasive product is selected. Never use a product
if it cannot be properly identified.

« Follow the instructions provided by the abrasive product or machine
supplier when mounting abrasive products. Observe any mounting
indications marked on the product such as direction of run or mounting
position.

« Never force the abrasive product onto the mounting
fixture or modify it to fit.

« Never exceed the maximum operating speed where specified.

« Check that the correct mounting devices are used and that they are
undisforted, clean and free from burrs.

« Use mounting blotters where supplied.

« Do not tighten the mounting device excessively.

« After mounting or re-mounting an abrasive product, conduct a
trial run af operating speed with the guard in place for at least

— 30.secands, standingclear.of themachinebefae useer — — —

« Never remove guards from machines where fitted and ensure they
are in good condition and properly adjusted.

« Ensure that the workpiece is secure and properly supported.
Ensure that work rests are properly adjusted and secure.

« Never start the machine with the workpiece in contact
with the abrasive product.

« Never apply excessive force or shock fo the abrasive
product or let it overheat.

« Do not grind on the part of the product that is not designed for
the operafion. Avoid grinding with the edge of abrasive belts, use the
centre of the belf if possible.

« Avoid clogging and uneven wear to ensure that the abrasive product
is working efficiently. Dress frequently where appropriate.

« Let the abrasive product stop naturally, not by applying
pressure fo its surface.

« Turn off and spin out excess coolant before stopping the machine.

* Do not leave abrasive belfs under tension when nof in use.

GRINDING DEBRIS - SPARKS, DUST AND FUMES

« Exposure fo grinding debris can cause lung damage and
other physical injuries.

« All dry grinding processes should be provided with
adequate extraction facilities.

« Do not use abrasive products near flammable materials.

« The use of respirators complying with EN149 is recommended for dry
grinding processes even if exiraction systems are provided.

« Guards where provided should be adjusted to deflect sparks and debris
away from the operator. Take additional measures to protect people
working nearby.

« Eye profection is for all machine i for
abrasives. For hand-held machines or workpiece, goggles or
full-face shields with a minimum profection level of EN166
Grade B are recommended.

« Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive debris and dust.

DISPOSAL OF ABRASIVES

« Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local
or national regulations.

« Further information can be obtained from Voluntary Product Information
provided by the supplier.

« Be aware that the abrasive product may be contaminated with material
from the workpiece or process after use.

« Disposed abrasive products should be damaged fo prevent them from

PRINCIPES GENERAUX DE SECURITE

DES PRODUITS ABRASIFS MAL UTILISES PEUVENT ETRE TRES DANGEREUX.
« Suivre les instructions du fournisseur du produit abrasif et du fabricant
de la machine.
« S'assurer que le produit abrasif est adapté & 'usage envisagé.
Examiner tous les produits avant montage pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.
« Respecter les
stockage des produits abrasifs.
Connaitre les risques pouvant résulfer de I'utilisation des produits
abrasifs et prendre les précautions correspondantes :
« Contact corporel avec le produit abrasif en fonctionnement.
« Blessure causée par la rupture d'un produit abrasif en cours d'utilisation.
« Débris de meulage, éfincelles, fumées et poussigres
générés par I'abrasion.
* Bruit.
« Vibrations.
Utiliser uniquement des produits abrasifs conformes aux normes
de sécurité les plus exigeantes. Les normes européennes suivantes
définissent les prescriptions essentielles adaptées @ chaque type
d'abrasifs

« EN12413 pour les Abrasifs
Agglomérés (meules).

pour la etle

« EN13743 pour certains Abrasifs
Appliqués (disques en fibre
vulcanisée, roues & lamelles &
flasques ou sur fige, disques &
lamelles).

+ EN13236 pour les Superabrasifs
(grains Diamant ou CBN).

Ne jamais ufiliser une machine en mauvais état ou comportant

des pigces défectueuses.

Les employeurs doivent étudier les risques de toutes leurs opérations
d‘abrasion et mettre en place les mesures de profection appropriées.
lls doivent s‘assurer que leurs opérateurs sont convenablement formés
et enfrainés a leur fche.

Cette notice ne fournit que les recommandations de sécurité de base. Des
informations plus completes et défaillées pour un usage sar des abrasifs
figurent dans les Codes de Sécurité disponibles & la FEPA ou @ votre
Association Nationale de Fabricants d’Abrasifs

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Agglomérés e les
Superabrasifs de Précision.

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Appliqués.

« Code de Sécurité FEPA pour les Superabrasifs pour la Pierre
et la Consfruction.

PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES POSSIBLES

BRUIT

« Une profection auditive conforme & la Norme EN352 est recommandée

—pourtout traveil avec-piéceou muchinetenuetria mm, quetquesoit —
le niveau de bruit.

« S'assurer que le produit abrasif est bien adapté & I'opération. Un abrasif
mal choisi peut produire un bruif excessif.

VIBRATIONS

« Les opérations ol la piéce ou la machine sonf fenues & la main peuvent
enfrainer des froubles physiques causés par les vibrations.

+ Des mesures doivent éfre prises si des picotements, fourmillements ou
engourdissements apparaissent aprés 10 minutes de fravail confinu.

« Ces effets sonf aggravés par temps froid, il faut alors fenir les mains
au chaud et les dégourdir, ainsi que les doigts, régulierement.
Employer des machines modernes @ faible niveau de vibrations.

* Maintenir les machines en bon état. Arréter le fravail et vérifier la
machine si des vibrafions excessives apparaissent.

« Utiliser des produifs abrasifs de bonne qualité et veiller a les garder en
bon éfat durant toute leur durée de vie.

= Veiller & utiliser des flasques de monfage ef des plateaux supports en
bon état, les remplacer quand ils sont usés ou déformés.

+ Ne pas crisper exagérément les mains sur la piéce ou la machine et ne
pas exercer une pression excessive sur le produit abrasif.

« Eviter de fravailler frop longtemps sans inferruptions avec un produit abrasif.

« Employer un produit abrasif bien adapté, un abrasif mal choisi peut produire
des vibrafions excessives.

« Ne pas négliger les conséquences physiques des vibrations, demander
un avis médical.

CONTACT CORPOREL AVEC UN PRODUIT ABRASIF EN FONCTIONNEMENT

« Bien se préparer avant d'utiliser un produif abrasif. Afttacher les cheveux
longs en arriére ef ne pas porter de vétements flottants, cravates ou bijoux.

« Empécher une mise en marche accidentelle de la machine lors du
montage ou du changement de I'abrasif. Déconnecter les machines de
leur alimentation si nécessaire.

« Ne jamais enlever les protecteurs des machines. Sassurer qu'ils sont en
bon état ef bien positionnés avant de mettre en marche.

« Toujours mettre des gants ef des vétements appropriés pour travailler en
fenant la piece ou la machine & la main. Des gants procurant le niveau
de protection minimum EN 388 Catégorie 2 sont recommandés

« Aprés coupure de I'alimentation s‘assurer que le produit abrasif est
complétement arrété avant d‘abandonner la machine.

BLESSURES CAUSEES PAR LA RUPTURE D'UN PRODUIT ABRASIF

+ Manipuler les abrasifs avec beaucoup de soins, ce sont des produits
fragiles. Examiner fous les produits avant ufilisation pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.

« Stocker les abrasifs au sec, @ I'abri du gel et de grandes variations de

AL

« Les abrasifs appliqués doivent étre stockés @ une
de 18-20° C et une humidité relative de 45-65%.

« Les bandes abrasives doivent éfre suspendues & une potence d’au moins
50 mm de diametre.

« Ne jamais ufiliser un produit abrasif au dela de la dafe limite d'usage
quand elle est marquée. Ne pas dépasser les durées de sfockage
suivantes pour les produits sans date: 3 ans pour les produits & liant
résine ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

« Respecter les avertissements et autres informations pouvant figurer sur
les produits ou leurs emballages:
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Inferdit sur machines :
portatives Lire les instructions
Interdit pour meulage
$Sous arrosage

Porter une profection
oculaire

\mercm pour meulage
latéral profection auditive
Ne pas ufiliser si

endommagé Porter des gants
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Autorisé uniquement avec

plateau d'appui Porter un masque

Autorisé uniquement sur
—  machines enfigrement -
fermées

« S'assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté & ropération.
Ne jamais employer un produit dont ldenfification est incertaine.

= Suivre les instructions des fournisseurs de I'abrasif ef de la machine lors
du montage du produit abrasif. Respecter toutes les indications pouvant
figurer sur le produit telles que sens de rotation ou position de montage.

« Ne jamais forcer pour monter le produit abrasif sur son support et ne
Jjamais le retoucher pour I'ajuster.

« Ne jamais dépasser la vitesse maximum de fravail quand elle est
indiquée.

« N'employer que les dispositifs de montage adaptés et s‘assurer qu'ils.
sont propres, non déformés et sans bavures.

« Utiliser les buvards de montage quand ils sont fournis.

= Ne pas serrer exagérément les dispositifs de montage.

« Aprés montage ou remontage d'un produit abrasif effectuer une marche
@ vide, carter et protections en place, d‘au moins 30 secondes, en se
tenant & I'écart de la machine, avant de commencer & fravailler.

« Ne jamais enlever les dispositifs de profection existants ef s‘assurer
qu'ils sont en bon éfat et bien positionnés.

= S‘assurer que la pigce & travailler est bien positionnée et
correctement maintenue. S‘assurer que les supports de pigce sont en
__ bon état ef bien positionnés,__

. Ne jamafs metire la machine en marche $T1a pi&ce esfen confact dvec
le prcdun abrasif.

« Ne jamais exercer de pression excessive ou des chocs sur l'abrasif ni
le surchauffer.

« Travailler uniquement avec la partie active du produit abrasif. Meuler si
possible sur le centre des bandes abrasives, éviter d'ufiliser les bords.

« Evifer 'encrassement et 'usure inégale des produits abrasifs pour obtenir
de bons résultafs. Les dresser fréquemment quand c’est possible.

« Laisser le produit abrasif s'arréter de lui méme sans appuyer sur
sa surface.

« Fermer l'arrivée de Iubrifiant ef laisser la machine en marche
Jjusqu'a essorage complet de '‘abrasif.

« Ne pas laisser les bandes abrasives tendues aprés usage.

DEBRIS DE MEULAGE, ETINCELLES, POUSSIERES ET FUMEES
« Toute opérafion de meulage & sec doit s'effectuer avec un dispositif

daspiration des poussiéres adapté.
« Ne pas ufiliser de produifs abrasifs & proximité de matigres i

Autorisé uniquement pour
travail sous arrosage

DIE FALSCHE VERWENDUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN IST SEHR GEFAHRLICH.
« Beachten Sie grundsdfzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug

und der Schleifmaschine.
= Vergewissern Sie sich, dass der fir die

VERLETZUNG DURCH SCHLEIFWERKZEUGBRUCH

« Der Umgang mit Schleifwerkzeugen verlangt GuBerste Sorgfalt, da diese
leicht beschadigt werden konnen. Vor deren Verwendung sollten Sie alle
Produkte auf Schéaden prafen

« Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schadliche Einflisse
durch Feuchngken Frosv und groBe Temperaturschwankungen sowie

il
Anwendung geeignet ist. Prifen Sie Schleifkorper vor jeder
Inbefriebnahme auf mégliche Beschadigungen.

« Beachten Sie die Hinweise flr sachgerechte Handhabung und Lagerung
des Schleifwerkzeuges.

Seien Sie sich der moglichen Gefahren wahrend der Anwendung
von Schleifwerkzeugen bewusst und beachten Sie die empfohlenen
SicherheitsmaBnahmen:

. Kontakt mif dem bei
« Verletzungen durch Bruch des Schieifwerkzeuges beim Gebrauch
« Durch den Schleifprozess erzeugte Schieifpartikel, Funken, Gase und Staub
« Larm
« Vibration
Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den hochsfen

Die EN-Normen stellen

an die jeweiligen i

« EN 12413 fir Schleifkérper aus « EN 13743 fir spezielle

auf Unferlagen

« EN 13236 fir mit

[\
Diamant oder Bornitrid Lamellenschleifscheiben,

Fécherschleifscheiben und
Lamellenschleifstifte)

Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszustand nicht
ordnungsgemag ist oder die defekte Bauteile enthdit.

Arbeifgeber sollten eine aller

um die jeweils geeigneten Sicherheitsvorkehrungen treffen zu kénnen. Sie
sollfen sicherstellen, dass ihre Angesteliten zur Austibung ihrer Pflichten
ausreichend ausgebildet sind.

vermieden werden.

« Schleifmitfel auf Unterlagen sollfen bei 18-22° C und 45-65% relativer
Luftfeuchtigkeit gelagert werden.

« Schleifbander sollten auf einer Stange oder Haken von mindestens
50mm Durchmesser gelagert werden.

« Verwenden Sie niemals dber das
Verfallsdatum hinaus. Wo kein Verfallsdatum angegeben ist, beachten
Sie die Haltbarkeitsdauer folgender Produkte: Kuns'sloff und Schellack-

Produkte 3 Jahre; i 5

Jahre; keramisch gebundene Schleifscheiben 10 Juhre

PRINCIPI GENERALI DI SICUREZZA

| PRODOTTI ABRASIVI USATI IMPROPRIAMENTE
POSSONO ESSERE MOLTO PERICOLOSI.
« Seguire sempre le istruzioni fornite con gli abrasivi e con le macchine.
« Assicurarsi che I'abrasivo sia adatfo all'uso volufo. Verificare eventuali
danni o difetti degli abrasivi prima del montaggio.
= Seguire le procedure correfte per maneggiare e immagazzinare
i prodotti abrasivi.
Conoscere i possibili rischi derivanti dall'uso degli abrasivi e seguire le
precauzioni indicate per:
« Contatfo fisico con I'abrasivo in considerazione della sua velocita d'uso.
« Incidenti derivanti dalla roftura del‘abrasivo durante I'uso.
« Frammenti di molatura, scinfille, fumi e polvere generati durante la

« Beachten Sie Warn- oder Si i auf oder
deren Verpackung: | . Rumore.
Nicht zuléissig fiir Sicherheitsempfehlungen | « Vibrazioni.
Freihandschleifen beachten
Usare solfanto prodotti abrasivi conformi ai pili elevati standard di
Nicht zulassig fur sicurezza. Le seguenti norme EN forniscono i requisiti essenziali di
Nassschleifen Augenschutz benufzen I sicurezza per i relafivi prodotti abrasivi
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Nicht zuldssig fir .
Seitenschleifen Gehdrschutz benutzen
Nicht benutzen, falls
beschddigt

Nur zuldssig in
Verbindung mif einem
Stutzteller

Nur zuldssig far
= Nassschleifen -

Handschuhe benutzen
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Staubmaske anlegen

Anwendung nur
im geschlossenen
Arbeitsbereich zuldssig
« Benutzen Sie ein fir die jeweilige Anwendung geeignetes
in nicht Werkzeug
solife niemals verwendet werden.
= Beachten Sie beim Aufspannen die Hinweise auf dem Etiketft oder
dem 2.B. zur Di oder Aufspannart.

Dieses Faltblatt enthalt lediglich die
Weitere Informationen Uber die sichere Anwendung von Schleifwerkzeugen
erhalten Sie in Form von umfangreichen Sicherheitshinweisen bei der FEPA
oder beim Verband Deutscher Schleifmitfelwerke

* FEPA far
mit Diamant und CBN.

« FEPA Sicherheitshinweise flir Schleifwerkzeuge mit Diamant und CBN
zum Einsafz in den Bereichen Bau und Naturstein.

« FEPA far auf Unferlagen.

und

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN
LARM

« Gehorschutz nocn EN352 vvlrd unabhéngig vom Larmpegel fiir alle

oder Werkstlick empfohlen.
« Stellen Sie s\chev dass das Schleifwerkzeug fir die befreffende

geeignet ist. Ein Produkt kann
Larm verursachen.
VIBRATION
. mit v g oder Werkstlick

kénnen Verletzungen durch Vibration verursachen.

« Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser
Verwendung des Schieifwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder
Taubheitsgefihle auftreten.

« Da Vibration unter kdlteren Arbeitsbedingungen stdrker empfunden
wird, ist es ratsam, die Hande warm zu halfen sowie Hande und Finger

« Lutilisation de profections respiratoires conformes @ EN 149 est
recommandée pour le travail @ sec méme en présence de dispositifs
d‘aspiration.

« Les protecteurs existants doivent étre posifionnés pour dévier les
éfincelles et débris de meulage @ I'écart de I'opérateur.

« Prendre foute mesure nécessaire pour protéger le personnel
fravaillant & proximité.

= Une protection oculaire est recommandée pour tout fravail avec des
produits abrasifs entrainés par une machine. Quand la piéce ou la
machine sont tenues & la main des lunettes de sécurité ou un écran
facial sont recommandeés.

« Une protection oculaire de qualité minimum EN166 Niveau
B est recommandée.

= S'assurer que le produit abrasif utilisé est bien adapté & ropération.
Un produit mal choisi peut projeter un excés de débris et de poussiére.

ELIMINATION DES ABRASIFS

« Les produifs abrasifs utilisés ou défectueux doivent étre éliminés
en respectant les réglements locaux ou nationaux.

« Des informations complémentaires figurent dans les Fiches Volontaire
d'Information Produits mises @ disposition par le fournisseur.

« Ne pas oublier que le produit abrasif usé peut avoir été contaminé
par le matériau travaillé ou d'autres éléments de 'opération.

« Les produifs abrasifs rejetés doivent étre mis hors d’usage pour
empécher fout réemploi en cas de récupération dans les déchets.

zZu bewegen. Sie moderne Gerdte mit niedrigem
Vibrationslevel.
« Achten Sie auf den Zustand Ihres

« Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an und nehmen
Sie keine Veranderungen am Schleifwerkzeug vor.

« Uberschreiten Sie niemals die zuldssige Arbeitshdchstgeschwindigkeit.

« Stellen Sie sicher, dass die geeignefen Spannflansche benutfzt werden
und diese in gutem mechanischen Zustand und frei von Fremdkdrpern,
wie z. B. Schleifabrieb, sind.

- Wo Sie
Schleifkorper und Spannflansch

« Ziehen Sie die Spannvorrichtung nicht zu fest an.

« Fuhren Sie nach Jedam Aufspannen far mind. 30 Sekunden einen
~ ProbelaufDei TUnd Korreklangetrac
Schufzhaube durch. Halten Sie dabei die Maschine so, dass bei einem
eventuellen Bruch die Bruchstiicke Sie nicht freffen kdnnen.

« Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen und sorgen
Sie fiir deren guten Zustand und ordnungsgeméBe Anbringung.

« Das Werkstiick muss sicher und ordnungsgemaB eingespannt
und die Werksttickauflage richtig und fest eingestellt sein.

* Maschine nur starfen, wenn zwischen Werkstlick und
Schleifwerkzeug kein Kontakt bes'em

« Vermeiden Sie des
durch Krafteinwirkung oder StéBe sowie Erwarmung.

« Schieifen Sie mif dem dafir Bereich des
Schleifwerkzeuges. Vermeiden Sie das Schieifen mit den Randern der
Schleifbdnder, nutzen Sie moglichst di Mifte der Bander.

« Vermeiden Sie Blocmerung und ungleichmaBige Abnmzung, um eine
effiziente
Falls nétig, richten Sie rege\muBlg ab.

« Nach dem Abschalfen solite die Maschine von selbst zum Stillstand
kommen, ohne Anwendung von Druck auf die Oberfléche.

« Stellen Sie vor dem Anhalfen der Maschine die Zufuhr von

zwischen

stoppen Sie die Maschine bei Auftreten tibermdBiger Vibration
und lassen Sie diese tberprifen.

« Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualitat und sorgen
Sie fiir einen guten mechanischen Zustand.

« Halfen Sie und in gufem
Zustand und ersefzen Sie diese be\ Abnutzung oder Deformierung

« Halfen Sie Werkstiick oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest
und @ben Sie nicht ibermaBig Druck auf das Schlelfwerkzeug aus.

« Vermeiden Sie die

« Verwenden Sie ein geeignetes Schieifwerkzeug, du e\n ungeeignetes
Produkt (ibermaBige Vibrationen erzeugen kann.

« Achten Sie auf korperliche Symptome der Vibration — holen Sie ggf.
medizinischen Raf ein.

KORPERKONTAKT MIT DEM SCHLEIFPRODUKT

« Bei der Verwendung von Schieifwerkzeugen ist groBe Vorsicht und
Sorgfalt geboten. Binden Sie lange Haare zuriick und fragen Sie keine
lose Kleidung, Krawatten und Schmuck.

« Verhindern Sie ein unbeabsichfigtes Einschalten der Maschine vor dem

der einer Falls notwendig,

trennen Sie die Maschinen von der Stromversorgung.

« Beseitigen Sie niemals an

ab und Sie
Kuhlschmierstoff aus dem Schleifkorper heraus.
« Schieifbander, die nicht verwendet werden, soliten nicht unter Spannung stehen.

SCHLEIFPARTIKEL, FUNKEN -STAUB UND DAMPFE
« Das Einafmen von kann zu L
« Alle trockenen soliten mit
ausgestaftet sein.
« Verwenden Sie Schleifwerkzeuge nicht in der Néhe von brennbaren Maferialien.
« Die Verwendung von Afemschufzmasken gemd@ EN149 wird flr trockenes
Schleifen empfohlen, auch wenn Absaugsysteme vorhanden sind.
« Schutzhauben oder —abdeckungen sollten so eingesfellt sein,
dass sie Funken und Schleifpartikel vom Kdrper wegleiten.
« Zusafzliche MaBnahmen sind notwendig zum Schuiz in der
Nahe befindlicher Personen
. wnrd bei allen empfohlen,
Fr Freil werden empfohlen,
« Augenschutz mit einem Mindestschutzfakfor nuch EN]GG Grad B wird empfohlen.
« Verwenden Sie ein Produkt
kann (bermdBig Schleifpartikel und Staub erzeugen

VON SCHLEIF
oder defekte

fahren,

und stellen Sie deren
bevor Sie die Maschine einschalten.
« Falls Maschine oder Werkstick handgefinrt werden, verwenden Sie

Zustand und gung sicher,

fol ige sollfen nach regionalen oder

nuncnclen Vorschriffen entsorgt werden.
« Weitere Informationen befinden sich in den “Freiwilligen
" Ihres Lieferanten.

grundsaizlich Handschuhe und geeignete Kleidung. Bei t

« EN 13743 per determinati
abrasivi flessibili (dischi su fibra
vulcanizzata, ruote lamellari,
dischi lamellari e ruote lamellari
con gambo)

« EN 12413 per abrasivi rigidi
« EN 13236 per superabrasivi.

Non usare mai una macchina che non sia in buone condizioni operafive
o che abbia parti difettose.

| datori di lavoro devono valutare i rischi di tutti i processi nei quali sono
usati abrasivi per determinare le adeguate misure di protezione necessarie.
Devono inolfre assicurarsi che i loro lavoratori siano adeguatamente
addestrafi per svolgere le loro mansioni.

Questo volanfino & inteso soltanto a fornire raccomandazioni di sicurezza
di base. Indispensabili informazioni piti dettagliate sul'uso sicuro dei
prodofi abrasivi sono contenute nei Codici di Sicurezza, disponibili
presso FEPA.

« Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi rigidi e superabrasivi di precisione.

« Codice di Sicurezza FEPA per abrasivi flessibili

« FEPA Safety Code for for Stone and C
disponibile in lingua italiana)

(non

PRECAUZIONI-CONTRO POSSIBHI RISEHI — — — — —

RUMORE

« Si raccomanda la protezione delle orecchie secondo la norma europea EN
352 per tutte le lavorazioni che si effettuano manipolando il pezzo o con
macchina a guida manuale, indipendentemente dal livello del rumore.

« Selezionare con cura il prodotfo abrasivo appropriato. Un prodotto
inadatto pud produrre eccessivo rumore.

VIBRAZIONI

« Le lavorazioni manuali possono causare incidenti a
seguito delle vibrazioni.

« E necessario intervenire se si avverte formicolio, prurito, punzecchiature
o forpore dopo 10 minuti di uso continuo dei prodotti abrasivi

= Gli effetfi delle vibrazioni sono pill evidenti col freddo, quindi si consiglia
di fenere le mani calde e fare regolare esercizio per sgranchire le mani
e le dita. Usare macchine moderne con basso livello di vibrazioni

* Mantenere le macchine in buone condizioni. Fermare e confrollare
la macchina se si avverfono eccessive vibrazioni.

« Usare prodotti abrasivi di buona qualita e conservarli in buone condizioni.

« Mantenere le flange e i platorelli in buone condizioni e sostituirli quando
sono consumati o deformati.

« Non stringere froppo saldamente la macchina o il pezzo in lavorazione
& non esercitare eccessiva pressione sull‘abrasivo.

« Evitare un uso continuo del prodotto abrasivo.

« Usare il prodotto abrasivo appropriato. Un prodotto inadatto pud causare
eccessive vibrazioni

+ Non frascurare i sintomi fisici delle vibrazioni. Rivolgersi a un medico.

CONTATTO FISICO CON IL PRODOTTO ABRASIVO

« Fare sempre grande aftenzione quando si usano prodotti abrasivi.
Legarsi i capelli e non indossare abiti svolazzanti, cravatte o gioielli

« Evitare una partenza accidentale della macchina prima del
montaggio o durante la sosfituzione dell'abrasivo. Isolare le macchine
dall'alimentazione se necessario.

+ Non rimuovere mai le profezioni installate sulle macchine. Assicurarsi della
loro buona condizione e corretta posizione prima di awiare la macchina.

« Usare sempre guanti e abifi adeguati se il pezzo o la macchina devono
essere tenuti con le mani. Per i guanti, si raccomanda il livello di
protezione minima di EN 388 Categoria 2

« Dopo I'arresto della macchina, assicurarsi che il prodotto abrasivo si sia
completamente arrestato prima di lasciare la macchina incustodifa.

INCIDENTI CAUSATI DALLA ROTTURA DEL PRODOTTO ABRASIVO

* Maneggiare gli abrasivi sempre con grande cura, possono danneggiarsi
facilmente. Esaminare sempre prima del'uso futti i prodotti per verificare
eventuali danni o difetti

« Conservare gli abrasivi in ambiente asciutto e protetto dal gelo, senza
grandi sbalzi di che siano
profefti e disposti in modo da evitare danneggiamenti e deformazioni.

« Gli abrasivi flessibili devono essere immagazzinati a una temperatura
di 18-22 C° e un'umidita relativa del 45-65%

« I nastri devono essere appesi a una sbarra di diametro non inferiore @ 50mm.

« Non usare mai un abrasivo dopo la data di scadenza, quando & marcata
sul prodotto. Rispettare la durata di conservazione in magazzino dei
seguenti prodotti: abrasivi a legante resinoide e Shellac 3 anni; prodotti
in gomma 5 anni; prodotti vefrificati 10 anni.

« Controllare ogni altra avvertenza o informazione di sicurezza riportata
sul prodotto o sull'imballaggio:

Non usare su macchine
portafili

Leggere le istruzioni

Non usare per molatura
a umido Usare occhiali di protezione
Non usare per molatura
laterale Usare protezioni auricolari
Non usare prodoffi

danneggiati Usare guanti protettivi
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Usare maschera
anfipolvere

Usare un platorello di
supporto

Usare solo su macchine
fotalmente chiuse

Usare solo per
froncatura a umido

« Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato.
Non usare mai un abrasivo se non se ne conosce lo specifico ufilizzo.

« Nel montaggio dell‘abrasivo, seguire le istruzioni del fornifore degli abrasivi
o delle macchine. Osservare le indicazioni di montaggio marcate sul
prodotto come il senso di rofazione o la posizione di monfaggio.

= Non forzare (modificare, adattare) mai 'abrasivo in fase di montaggio.

« Non superare mai la massima velocitd d'uso quando & specificafa.

« Usare i dispositivi di montaggio adeguati e controllare il loro stato

« Usare le guarnizioni per il monfaggio quando sono fornie.

« Non stringere eccessivamente i dispositivi di fissaggio.

« Dopo aver monfato o rimontafo un abrasivo, effetfuare una prova a vuofo
alla velocita operativa per almeno 30 secondi, con le protezioni previste,
nmanendo dlsturm dalla macchina prima dell'uso.

"~ Non imuavere mar i diSpositivi di profezione esisfenti e assicurarsi che
siano in buono stfato e ben posizionati.

« Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia ben fissafo e correttamente
appoggiato. Assicurarsi che i supporti del pezzo siano ben regolafi e fissati

«+ Non azionare mai la macchina se il pezzo in lavorazione & in contatto
con l'abrasivo.

« Non applicare mai una forza eccessiva o procurare uno choc allabrasivo,
né lasciarlo surriscaldare.

«+ Non lavorare mai con la parte dellabrasivo che non & destinata
alloperazione. Usare se possibile il centro dei nastri abrasivi,
evitare di usare i bordi.

« Evitare il blocco e I'usura irregolare del prodotto per ottenere buoni
risultati. Ravvivare I'ufensile ogni volta che & possibile.

« Lasciare che I'abrasivo si fermi naturalmente, senza esercitare pressione
sulla sua superficie.

« Chiudere I'alimentatore e lasciare asciugare il refrigerante in eccesso
prima dell‘arresto della macchina.

« Non lasciare il nastro abrasivo in tensione quando non viene utilizzato.

FRAMMENTI DI MOLATURA, SCINTILLE, POLVERE E FUMI

« L'esposizione a polveri generate dal pezzo in lavorazione e/o materiali
abrasivi pud causare danni ai polmoni e/o altri danni fisici

« Tutti i processi di lavorazione a secco devono essere dotafi di un
adeguato impianto di aspirazione.

« Non usare prodofti abrasivi vicino a materiali infiammabili

« L'uso di respirafori secondo la EN 149 & raccomandato per i processi
di lavorazione a secco anche se sono presenti sistemi di aspirazione.

« Le protezioni, quando previste, devono essere adattate in modo da
deviare le scinfille e i frammenti lonfano dall‘operatore. Adottare misure
aggiuntive per proteggere le persone che lavorano nelle vicinanze.

« Gli occhiali di profezione sono raccomandati per futte le applicazioni a
macchina. Per macchine portatili e lavorazioni manuali, si raccomandano
maschera o scudo di profezione di qualitd minima EN 166 Grado B.

« Assicurarsi che sia stato selezionato il prodotto abrasivo appropriato.

Un abrasivo inadatto pud produrre un eccesso di polveri e residui

SMALTIMENTO DEGLI ABRASIVI

« | prodofti abrasivi usati o difeftosi devono essere smalfiti secondo
le vigenti norme locali 0 nazionali.

« Ulteriori informazioni possono essere ricavate dalla Scheda Volontaria
Informativa di Prodofto fornita dal produttore di abrasivi

« Il prodotto abrasivo usato pud essere contaminato da polveri provenienfi

ftempérature. Sassurer qu'ils sont convenablement protégés et disposés . Becch?en Sie, dass durch den oder
I I volistandig stilsteht, bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen « Entsorgte Schleifwerkzeuge sollfen zerstort werden, um eine I < Gli cproslvl uSUII‘GEVOHO essere distrutti per evitare che vengano raccolfi
Wiederverwendung zu verhindern, dai rifiuti e riusati
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