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TURZYLINDER
RICHTIG MESSEN

Vorbereitung:

Uberpriifen Sie anhand der
Miinze, ob Ihr Ausdruck
richtig skaliert ist.

Die gestrichelte Linie muss
s0 eben sichtbar sein,
wenn die Miinze aufliegt.
Insofern dies nicht der Fall
ist, nutzen Sie die aus-
gedruckte Messlehre nicht
und priifen Sie die Ein-
stellungen lhres Druckers.

Alternativ konnen Sie ein
Geodreieck zum messen

nutzen, indem Sie es mit
dem 0 Punkt an die Mitte
der Schlossschraube halten.

Ldnge in mm

| 80 75 70 65 60 55 50 45 40 35

Zylinderlange .
: a b
hier ablesen

N> 4
Tiirzylinder
Normalldnge
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Messen:

Richten Sie die Messlehre
mit dem Pfeil in der Mitte
an der Schlossschraube aus.
Jetzt kdnnen Sie die Lange
des Zylinders bestimmen.
) Rechnen Sie bei bereits

montierten Beschldgen die
Beschlagtiefe mit ein.

Zylinderldnge =
Tiirstdrke + Beschlag
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Beschlagtiefe
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