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Table Saw

INSTRUCTION MANUAL

HacTtinbHa guckosa nuna

IHCTPYKUIA 3 EKCMITYATALIT

Stotowa pilarka tarczowa

INSTRUKCJA OBSLUGI

Ferastrau circular cu masa

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Tischkreissage

BEDIENUNGSANLEITUNG
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Tire complete 10-2. Wrench 14-1. Blade guard
2-1. Dust nozzle 10-3. Loosen 14-2. Riving knife
3-1. Carrying handle 11-1. Inner flange 15-1. Riving knife
3-2. Screw 11-2. Saw blade 15-2. Hex nut
4-1. Switch 11-3. Outer flange 15-3. Clearance between the riving
4-2. Tapping screw 11-4. Washer knife and blade teeth
5-1. Hook 11-5. Hex bolt 16-1. Knob
6-1. Push stick 12-1. Hex wrench 19-1. Face/edge parallel
7-1. Handle 12-2. Wrench 22-1. Auxiliary fence
8-1. Lock knob 12-3. Hex bolt 23-1. Workpiece
8-2. Arrow pointer 12-4. Tighten 23-2. Push block
9-1. Switch 13-1. Blade guard 24-1. Rip fence
10-1. Hex wrench 13-2. Riving knife 24-2. Knob
SPECIFICATIONS
Model 2712
Arbor hole 30 mm
Blade diameter 315 mm

Blade body thickness

2 mm or less

Max. cutting capacities

Thickness at 90° 85 mm
Thickness at 45° 58 mm
Width 1,600 mm

No load speed

2,950 (min™") (50 Hz) | 3,400 (min™") (60 Hz)

Table size (L x W)

550 mm x 1,600 mm with sub table (back)

Net weight

52.9 kg

Safety class

Class |

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END310-1

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@E]EI - Read instruction manual.

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In  observance of the European
Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE003-1
Intended use

The tool is intended for cutting in wood.
ENF001-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the
same voltage as indicated on the nameplate, and can only
be operated on single-phase AC supply. This tool should be
grounded while in use to protect the operator from electric
shock. Use only three-wire extension cords which have

three-prong  grounding-type  plugs and three-pole
receptacles which accept the tool's plug.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined

according to EN1870-1:

Sound pressure level (Lpa) : 93 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)
Uncertainty (K) : 4 dB (A)

Wear ear protection



/AWARNING:

The figures quoted are emission levels and are not
necessarily safe working levels. Whilst there is a
correlation between the emission and exposure levels,
this cannot be used reliably to determine whether or not
further precautions are required. Factors that influence
the actual level of exposure of the workforce include the
characteristics of the work room and the other sources
of noise etc.i.e. the number of machines and other
adjacent processes. Also the permissible exposure level
can vary from country to country. This information,
however, will enable the user of the machine to make a

better evaluation of the hazard and risk.
ENH113-1

For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Table Saw
Model No./ Type: 2712
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
They are manufactured in accordance with the following
Standard or standardized documents:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
The EC Type-Examination Certificate
No.M6A.13.12.86528.002
The EC Type-Examination per 2006/42/EC was
performed by:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRRe 65. D-80339 Miinchen Germany
Identification No.0123
The Technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ENB122-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

1. Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7. Select the correct saw blade for the material
to be cut.

8. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

9. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

10. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.

11. Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

12. Use saw-blade guard and riving knife for
every operation for which it can be used,
including all through sawing operations.
Always install the blade guard following the
instructions out-lined in this manual. Through
sawing operations are those in which the
blade cuts completely through the workpiece
as in ripping or cross cutting. NEVER use the
tool with a faulty blade guard or secure the
blade guard with a rope, string, etc. Any
irregular operation of the blade guard should
be corrected immediately.

13. Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

14. Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

15. Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.

16. NEVER wear gloves during operation.



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand
in line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbeting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away
from the blade.

Always store the push-stick when it is not in use.
Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence
or miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,

- arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to
these chemicals: work in a well ventilated
area and work with approved safety
equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter out
microscopic particles.

When using the tool indoors, always connect

the tool to an external dust extraction system.

Switched on the dust extraction system

before starting the tool

The guard can be lifted during workpiece

setup and for ease of cleaning. Always make

sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

Wear gloves against the hazard of cutting

when handling saw blades, feeding wood into

the tool or doing maintenance.

Never try to remove chips while the saw blade
is running or the tool is switched on.

Never try to use the tool unless all guards and
other safety devices necessary for tool are in
good working order.

Operators must be adequately trained in the

assembly, adjustment and operation of the

tool.

Never use the blades which maximum speed
is lower than the no load speed of the tool.
Keep work area well lit.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION
PREPARATION
Check contents of package for the following

components. Please inform Makita service center of any
part missing in the package immediately.

Table saw (1 unit)

Leg (4 pcs)

Foot (4 pcs)

Countersunk screw for foot (4 pcs)
Hex nut for foot (4 pcs)

Leg support (long) (2 pcs)

Leg support (short) (2 pcs)

Tire complete (1 pc)

Dust nozzle (1 pc)

Carrying handle (2 pcs)

Square neck bolt for guide rail (4 pcs)



- Hex bolt for guide rail (4 pcs)
- Guide rail (long) (1 pc)

- Guide rail (short) (1 pc)

- Sub table (1 pc)

- Stay (long) (2 pc)

- Stay (short) (2 pc)

- Hook (1 pc)

- Blade guard (1 pct)

- Tapping screw (3 pcs)

- Hexbolt (38 pcs)

- Hex nut (38 pcs)

- Hexwrench (1 pc)

- Wrench (1 pc)

- Push stick (1 pc)

- Push block (1 pc)

- Fence (for Rip fence) (1 pc)
- Rip fence (1 pc)
Installing table saw

1. Overturn the table saw on two boards. Check the

riving knife positions the space between two
boards.

1. Board
2. Riving knife

2. Attach the four legs to the inside of base edge.
Attach the leg with the hole for the switch to the
side with the sign "A" on the base. Secure the
four legs temporarily, do not tighten the screws
firmly yet.

1. Leg
2. Switch hole
3. Sign A

3. Attach the leg supports (long) to the legs and
then attach the leg supports (short) to the legs.
Secure the legs and leg supports with the screws
firmly. Always check the direction of support legs.

4. Install the feet at the bottoms of the legs. Secure
them with countersunk screws and hex nuts.

1. Leg support (long)
2. Leg support (short)
3. Foot

4. Wider side

5. Install the tire complete to the legs and secure
them with screws and hex nuts.

Fig.1

6. Install the dust nozzle.

7. Adjust the motor part to the 0°position and secure
it by tightening the knob. Secure the power cord
with the cord clamp.



Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

Turn the table saw back and then attach the
carrying handles.

Install the switch to the leg and secure it with the
tapping screws.

Install the saw blade and blade guard. When
installing them, refer to the Section "Removing or
installing saw blade" and "Installing blade guard".

Install the guide rail (short) to the front side of the
table saw and the guide rail (long) to the left side
of the base.

1. Guide rail
2. Square neck bolt

12.

Install the sub table to the base. Select the proper
length stays depending on the position.

WN =

. Sub table
. Stay (long)
. Stay (short)

=

1. Sub table
2. Stay (short)
3. Stay (long)

13.
Fig.5
14.

Install the hook to the leg.

Locate the table saw in a well lit and level area
where you can maintain good footing and balance.
It should be installed in an area that leaves
enough room to easily handle the size of your
workpieces.

If there is any tendency for the table saw to tip
over, slide or move during operation, the table
saw should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.6

Push stick and wrenches can be stored on the right side
of the tool.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.7

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.

Turn the handle counterclockwise to raise the blade or
clockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.8

Loosen the lock knob counterclockwise and the desired
angle (0° - 45°) is obtained. The arrow pointer indicates
the bevel angle.

After obtaining the desired angle, tighten the lock knob
clockwise to secure the adjustment.

A\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock knob securely.

Switch action

/A\CAUTION:
Remove workpiece from the table.
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.

Fig.9

To start the tool, press the ON ( | ) button.

To stop it, press the OFF ( O ) button or the switch cover.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition.

Removing or installing saw blade

A\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita hex wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the

characteristics specified in these instructions.

Model Dia.
2712 315 mm

Blade thickness Kerf
2 mm or less

2.8 mm or more

Fig.10

To remove the saw blade, remove the table insert on the
table. Hold the outer flange with the wrench and loosen
the hex bolt clockwise with the hex wrench. Then
remove the outer flange.

Fig.11

To install the saw blade, assemble the inner flange, saw
blade, outer flange, washer and hex bolt onto the arbor.
Make sure that the teeth of the blade are pointing down
at the front of the table.

/\CAUTION:
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the wrench, then tighten the hex bolt counterclockwise
with the hex wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX
BOLT SECURELY.

Fig.12

A\CAUTION:
Be sure to hold the hex bolt carefully with the hex
wrench. If your grip should slip, the hex wrench
may come off the hex bolt, and your hand could
strike the sharp blade edges.

Installing blade guard

/\CAUTION:
Before installing the blade guard, adjust the depth
of cut to its maximum elevation.

Fig.13

Fig.14

Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.

/\CAUTION:

. If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned. You
could suffer serious personal injury while using the
tool without a properly aligned riving knife.

If they are not aligned for any reasons, always
have Makita authorized service center repair it.
Don't remove the riving knife.

Fig.15

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between

the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving
knife accordingly and tighten the hex nut securely.



Attach the table insert on the table, then check to see
that the blade guard works smoothly before cutting.

Installing and adjusting rip fence

Fig.16

Install the rip fence on the table so that the rip fence
holder engages with the guide rail. Tighten the knob of
the rip fence firmly clockwise.

Fig.17

To check that the rip fence is parallel with the blade,
secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.

Raise the blade up to maximum elevation. Measure the
distance (A) and (B) between the rip fence and blade.
These two measurements should be identical.

If the rip fence is not parallel with the blade, proceed as
follows;

1. Loosen the knob of the rip fence.

2. Adjust the rip fence until it becomes parallel with

the blade.
3. Tighten the knob.

A\CAUTION:
Make sure that the rip fence is parallel with the

blade, or a dangerous kickback condition may occur.

Connecting to vacuum cleaner
Fig.18

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

OPERATION

/\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence or miter gauge. Do not bend or
twist it while feeding. If the workpiece is bent or
twisted, dangerous kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until the
blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Auxiliary fence

Fig.19
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

/\CAUTION:
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO NOT
allow a long board to move or shift on the table. This
will cause the blade to bind and increase the
possibility of kickback and personal injury. The
support should be at the same height as the table.

Fig.20
1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece.
Position the rip fence to the desired width of rip
and secure it in place by tightening the knob.
3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm or wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.
When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

2.

(@)

Fig.21

(3) When the width of rip is narrower than 65
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the blade guard. Use
the auxiliary fence and push block. Attach
the auxiliary fence to the rip fence with two
"C" clamps.

Fig.22
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the top
of the auxiliary fence until the cut is complete.

Fig.23
Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.
Always keep hands away from path of blade.



Fig.24
Slide the rip fence into the rail on the table. Loosen the
knob on the fence and align to desired angle (0° to 60°).
Bring stock flush up against fence, secure it with the
clamp on the rip fence and feed gently forward into the
blade.

Carrying tool
Fig.25
Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before carrying the tool.

MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
If the push block handle or push sticks is broken,
contact Makita service center to get the
replacement.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time.
Carefully clean the blade guard and moving parts inside
the table saw.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Rip fence
Wrench
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

1"



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. 3ibpaHe koniwwatko 10-2. Koy

14-1. Koxyx nonotHa

2-1. Wryuep ans nuny 10-3. Mocnabutun 14-2. 3anoBixHMI Hix

3-1. Pyuka Ans nepeHeceHHs 11-1. BHyTpiLLHii onaHeup 15-1. 3anobixHuMI Hix

3-2. [BUHT 11-2. Anck nunu 15-2. LLlecturpanHa ranka

4-1. MNepemukay 11-3. 3oBHiLuHiN dnaHeLb 15-3. 3a30p Mix 3an0BikHUM HOXEM Ta
4-2. TBUHT-caMopi3 11-4. Wanba 3y6usmMM nomnoTHa

5-1. Ckoba 11-5. BONT i3 WeCTUrpaHHOIO roNiBKOKO 16-1. Pyuka

6-1. LToBxa4 12-1. WecTurpanHnit kntoy 19-1. Maparnenb noBepxHi/kpato

7-1. Pyuka 12-2. Koy 22-1. llonatkoBa oropoxa

8-1. Pyuka 6riokyBaHHsi 12-3. BonT i3 LWEeCTUrpaHHOIO roniBKOK 23-1. fetanb

8-2. CTPinoYHMI NOKaX4MK 12-4. 3atarnymi 23-2. bnok wrosxavya

9-1. Mepemukay 13-1. Koxyx nonotHa 24-1. Hanpaenstoya nnaHka
10-1. LecTurpaHHni ko4 13-2. 3anobixHuUI Hix 24-2. Pyyka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH
Mogenb 2712
OTBip WwWnuHaens 30 mm
[iametp gucky 315 Mmm
ToBwwHa aucka 2 MM abo mMeHLe
TosLmHa nig kyTom 90° 85 Mm
Makc. pixyd4a cnpoMOXHiCTb ToBLwmHa nig KyTom 45° 58 Mm
LLinpuna 1600 Mm

LLiBnakicTb 63 HaBaHTaXeHHs

2950 (xg™) (50 'uy) | 3400 (x8™") (60 I'uy)

Po3awmip crona (4 x L)

550 MM x 1600 MM i3 JONOMiKHWUM CTONOM (3aAHiit)

Yncra Bara

52,9 kr

Knac 6e3neku

Knac |

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHD | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END310-1
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SKi 3acCTOCOBYKOTbCA ANs
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@E]EI - TpoumnTaiiTe iHCTPYKLtO 3 eKcrinyaTauii.

BasiranTte 3axvcHi okynsipu.

Tpymaii pykm abo nmanbui Ha BiACTaHi
Bifl ANCKY.

Tinbkn ans kpaiH €C

He Bukupaiite enekTponpunagn pasom
i3 nobyToBUM CMITTAM!

3rigHo 3 E€BponencbKo AMPEKTUBOD
npo  yTuni3auilo  enekTpuyHoro Ta
eneKTpoOHHOro obnagHaHHs i 3 i
BUKOPUCTAHHSAIM i3 JOTPUMaHHSIM
HaLioHanbHUX  3aKOHIB, eneKkTpuyHe
obnagHaHHs, TepMiH cnyx6u skoro

3akiHumBCs, cnig 36upatm B OKpeMo
BiABeAEHUX Micusix | noeepTatu Ha

BiOMOBiAHI  nignpuemcTBa 3 MOrO
nepepobku.
ENE003-1
MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo ANS pi3aHHs AepPEBUHM.
ENF001-1

[xepeno XuBNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknyatm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuyui 3
3aBOACBKAMU  XapaKTepuUCTUKaMWU. |HCTPYMEHT MoXxe
npautoBatM nuwe  Big  oAgHoasHoro  mxepena
nepemiHHoro cTpymy. [ns 3anobiraHHs BpaxeHH:o
eneKTpU4HUM  CTPYMOM  iHCTPyMEHT Mae  6ytu
3asemneHuM. Cnia BUMKOPWUCTOBYBaTW NULLE TPUXKUIbHI
NoJOBXYBasbHI  LUHYPU 3 TPUMOMIOCHUMM  BUIKaMu,
npusHaYeHUMn ANs  3a3eMeHHs, Ta po3eTkamu,
nepegbavyeHnMy Ansi Uboro iHCTpyMeHTa.




ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3Ha4YeHul BignosigHo o EN1870-1:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 93 A6 (A)
PiBeHb akycTuuHOi NOTYHOCTI (Lwa): 105 aB (A)
Moxubka (K) : 4 ab (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucty cnyxy

AYBArA:

HaBegeHi undpwu BKa3yroTb Ha PiBHI BUOABAHOrO LWyMY i
He 060B’sI3KOBO rapaHTytoTb 6e3neky poboyoro micus 3
nornspy TexHikum 6Ge3nekn. Xova piBeHb BUAABaHOrO
WwymMy Ta piBeHb LUyMy, WO BMNMBAE Ha oneparopa,
NeBHMM YMHOM B3AEMONOB’'A3aHi, piBeHb BUAABaHOrO
Wwymy He Moxe ByTu HafilHUM NOKa3HWKOM TOro, YU €
HeobxioHMMK popaTkoBi 3axoau G6e3nekn. [Jo dakTopis,
AKi  BNNMBalOTb Ha PaKkTUYHUIA piBEHb LUyMY, LU0
BNMBAE Ha oOnepaTtopa, Hanexarb XapaKTepuUCTUKU
po6oyoro NpuUMILLEHHS Ta iHLWI AXepena Lymy TOLUO,
Hanpuknag KinbkicTb OAMHWUL OOnagHaHHS Ta iHLWi
CyMicHi npouecun. Takox A03BONEHWUN piBEHb LUYMY, LLO
BNMBAE Ha ornepartopa, MOXe BiApPI3HATUCS 3anexHo

Bi4 kKkpaiHn. Lsa iHdopmauis, ogHak, [Oo3sonse
onepatopy obnagHaHHa  Ginbll  TOYHO  OUIHUTK
NOTEHLiHI pU3nkn Ta Hebesneku.

ENH113-1

Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
€C

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMYy, WO

obnapHaHHA:

MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:

HacrTinbHa guckoBa nuna

Ne mogeni / Tun: 2712

BianoBipae Takum €Bponencbkum [ilupekTuBam:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC

O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE  BIiANOBIAHO OO0  TaKUX

cTaHfapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Ne cepTudikata Ha NpoBeAeHHs! TUMOBMX BUNPOOYyBaHb
Ha BiAMNOBIAHICTb ANPEKTNBaM
€C.M6A,13,12,86528,002
Tunosi BUNpo6GyBaHHS Ha BiANOBIAHICTb AWPEKTUBI
€C 2006/42/EC 6ynu npoBefeHi:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65. D-80339 Miinchen HimeuyunHa
laeHTudikauiiHn Homep 0123
TexHiyHy iHdopMauio BignosigHo po  2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbrisi

20.12.2013

Acywi dykans

[upekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! T[lpouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPYKUil.
HepoTpumaHHA [aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU 10 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hunx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTPYKUil 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

ENB122-1

AOOLOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

1. OpsiranTe 3axMcHi oKynspw.

2.  He cnig kopucTyBaTMCA IHCTPYMEHTOM npw
HasiBHOCTi 3aMMUCTUX PiAUH Ta rasis.

3. 3abopoHsAETbLCA BCTaHOBMOBATU abpa3vBHe

BiApi3He Kono Ha iHCTpyMeHT Ta

KOPUCTYBaTUCH HUM.

MNepea nouatkom poGoTn cnig peTenbHO

nepeBipUTU MNOMIOTHO Ha HasABHICTb TPIWMWH

abo nowkomxeHHA. Cnia HeramHo 3amiHUTK

TpicHyTe a60 NOLWKOAXEHEe MOMOTHO.

5. Cnip KopucTyBaTUCA TiNbKM  MUIbHUMU
AWCKaMM, WO peKoMeHAOBaHi BUPOGHMKOM Ta
fAki  BignoBigaoTb EN847-1, Ta ToOBWMHa
3anobixxHoro HoXxa He MOBWHHA GyTW Ginble
WMPUHW Npopi3y BiA4 NUIbLHOrO AUCKY Ta
MeHLU NOoMoTHa AUCKY.

6. 3aBxau BUKOPUCTOBYW
peKoMeHAOoBaHi B uin iHCTPYKUii.
BukopuctaHHA  HeHanexHoro npunaaas,
Hanpuknaa abpasuBHUX BiAPI3HUX AUCKIB,
MoOXXe NMPU3BeCTU [0 NOPaHEHHS.

7. O6upainTe nNUNbLHWUWA [UCK BiANOBIAHO Ao
marepiany, wo 6yae pisatucs.

8. He cnip 3actocoByBaTM AMCKM MUKW, WO
BUrOTOBNEHI 3 WUBMAKOPI3anbHOI cTani.

NPUHANEeXHOCTi



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

Ons Toro, Wo6 3MEHWUTU BUPOGNEHUN LWyM,
AUCK NOBMHEH OyTW 3aBXAW FOCTPUM Ta

YUCTUM.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTtpumyntech
MaKCUManbHOI LWBMAKOCTI 3a3HayeHol Ha

AVUCKY MUKW,
Mepen BCTaHOBNEHHAM AUCKY CIlifi NOYUCTUTH
wnuHaenb, dnaHui (ocobnuMBo NOBEPXHIO
BCTAHOBMEHHS)) Ta  LWeCTUrpaHHy  rauky.
HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHs MoXe
npusBectM Ao  Bi6pauii/konuBaHHA  a6o
NPOCNU3aHHSA AUCKY.

Cnia  KOPUCTYBaTUCA KOXYXOM MUIbHOFO
AUCKY Ta 3anobGiKHUM HOXeM KOXHOro pasy
KONMW Le MOXNWBO, y TOMY uucni nig vac
HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUW KOXYX AUCKY
cnip o60B'A3KOBO BCTaHOBMIOBATU 3rigHO Ao
iHCTPYKLi, 3a3HAYeHUX Y LibOMY MNOCiGHMKY.
Hackpi3He pi3aHHsi BiAGyBaeTbCA KoOnu AUCK
npopisae Hackpisb peTanb fK nig Yac
NO3A0BXHLOro, TaK i MOMepevyHoro pisaHHA.
3ABOPOHAETLCA KopucTyBaTucs
iHCTPyMEHTOM i3 HecnpaBHMM 3aXMCHUM
KOXYXOM AMcKy a6o KpinuTu KoXyx 3a
[OMNOMOrol MOTY3KWM, CTPyHU i T.A. Cnia
HeranHo cKoperyBaTu 3aXUCHUW KOXyX Yy pa3i
Aoro HenpaBuUNbHOro PyHKLiOHYBaHHS.
O6oB'sI3kKOBO  CNii BCTAaHOBUTU  3aXMCHUM
KOXYX Ta 3anoGiKHMA HiXX 3HOBY nicns
3aBeplUeHHA poboTHn, sika MOTpebye 3HATTA
KOXYXY.

3abopoHAETLCA pizaTn mMeTaneBi npeaMeTH, a
caMe UBAXM Ta rBUHTU. [lepes nouaTkom
po6oTn ornsHLTe AeTanb Ta 3abepiTb Yci
LUBSAXM, FBUHTU Ta iHWWIA CTOPOHHIN MaTepian
3 pgetani.

Mepepn yBiMKHEHHAM 3a6epiTb Kntoui, BiApi3kn
i T.4. 3i cTony.

HIKONIN He opsranTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

He TpuMmait pyku Ha niHii NUNbLHOro AUCKY.
3ABOPOHAETbLCA cToAaTM abo Ao3sonAaTv
KOMYCb Lle CTOSITU Ha OAHIN MiHii 3i wnaxom
NUNLHOIO AUCKY.

Mepepn yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, WO6 NONOTHO
He TopKanocs 3ano6iXxHoro Hoxa abo aeTani.
Mepen BUKOPUCTaAHHAM  IHCTPYMEHTY Ha
caKkTUy4HIN AeTani, 3anuwTe KOro AKMACbL Yac
Ha xonocTtoMy Xxogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMWUXaHHA, WO BKa3ywTb Ha
noraHe BCTaHOBMEHHsi abo 6GanaHcyBaHHSA
AWCKY.

IHCTPYMEHT He MOXHa BMKOPUCTOBYBATU AnNs
BMAoBOyBaHHA abo npopisaHHA  nasis,
OTBOpIB Ta KAHaBOK.

Cnig 3amiHMTM Bknaguw cTtony y pasi hMoro
3HOLUYBaHHS.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

3ABOPOHEHO BUKOHYBaTu Oynb-AKi
perynioBaHHs Nifg 4Yac po6oTu iHCTpymeHTa.
Mepen perynioBaHHAM cnig  BiAKNOYUMTHY
iHCTPYMEHT.

KopucTyica wrtoBxayeM npu HeobXigHOCTI.
LWroBxauwi CINIA BukopucToByBaTM  Ans
No3A0BXHbOrO pi3aHHsl BY3bKWUX AeTanen ans
Toro, wWo6 TpuMMaTM pykM Ta nanbui Ha
BiACTaHi Big AUCKy.

36epirai WUTOBXay, KON He KOPUCTYELLCH HUM.
Oco6nuBy yBary cnip, NpuainuTH iHCTPYKLiAM
3i 3mMeHweHHsA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnopaiBaHa peakuis 3alemneHoro,
3acTpArnoro aéo 3MmileHoro NMNLHOro AUCKY.
BIAAAYA cnpuumHsie BiacTpintoBaHHA aeTtani
3 iHCTpymeHTy po onepartopa. BIOOAYA
MOXE TMPU3BECTU [O CEPMO3HOIO
NOPAHEHHA [Ons 7Toro, wWo6 YHWUKHYTU
BIOAOAYY, nonoTHO NOBUHHO O6yTU 3aBXAu
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MNOBUHHA 6yTn
BCTaHOBMNEHa napanenbHo NornoTHa,
3ano6GiKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NOBUHHIi OyTM B pPOGOYOMY MOMOXEHHI Ta y
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BianyckaTtu
petanb OOKA BOHa He OyAe BLUTOBXHYTA
NOBHICTIO [0 MNOMOTHa, Ta He cnig pisatn
y3A0BX CKpy4eHy abo 3ropHyTy pgertanb a6o
npu BiACYTHOCTI TPUKYTHUKa ans
CNpsiIMyBaHHA y3[40BX NIaHKK.

He cnin 3pilicHioBaTh pisaHHs "3 pyku" "3 pyku"
O3Hayvae, Wo 3aMiCTb BMKOPUCTaHHA HanpsMHOI
nnaHkn abo KyToBOro Wa6noHy, BU NiaTpuMyeTe
abo cnpsiMoOBY€ETe AeTarnb CBOIMM PyKaMu.
HIKOJIM He cnig xanaTy nNWUNbLHUA OUCK.
HIKOJIX He cnip TArHyTMcA Ao peTtani Aoku
NUNbLHUIA AUCK NOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCS.

Cnia yHukaTu piskoi, wBuakoi nopadi. Mia vac
pisaHHA TBepAMX AeTanen nopaBanTe ix fK
MOXHa MoBiNbHilWe. 3a60pPOHAETLCA THYTU
abo ckpy4yyBaTu peTanb npu nopavi. Skuwo
MOJNIOTHO 3aKNMHMNO abo 3awemunocs B
peTani, HeranHoO BWUMKHiITb  iHCTPYMEHT.
Buknioyite iHCTpymeHT i3 ciTi. Motim cnip
YCYHYTU 3alleMIeHHS.

3ABOPOHAETLCA 3abupatu Biapi3ku 6ins
AncKy abo TopkaTUCsi KOXyXxa AMCKY Mg 4dac
po6oTu Aucky.

NEPEQ nouyaTkoM pi3aHHA cniau BUGUTK
nocnabnexi kanwm i3 petani.

He nowkomxyiTte wHyp. Hikonn He cMukaiiTe
WHYP, Wo6 BUTAITA MOro i3 poseTku. Tpuman
WHYpP Ha BiACTaHi BiAg AXepena Tenna, macTtun,
BOAM Ta rocTpUx KpaiB.

IHKONW Nun, WO YyTBOPKETLCA NiA Yac pisaHHsA,
MIiCTUTb XiMi4Hi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHSAIOTL
3axXBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI wWwkoau. Hux4ye HaBepeHi
AefAKi 3 uUX XiMiYHMX PeYOBUH:



35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

- CBUHeLb, SIKMM YTBOPIETLCA Nig 4Yac

pi3aHHA MaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKOX,

- MULI'AK Ta XPOM, fIKi yTBOPIOIOTLCA NiA

Yyac pi3aHHA  XiMi4yHO

nunomarepiany.

obpo6neHoro

- Pu3suk BMNJZIUBY TaKUX Pe4YOBUH 3anexuTb Big

YacTOTU BWKOHaHHA BaMW Takoro Buay
po6otu. [ina TOro, WoG 3MEHWWUTM BNNUB
TaKuMx XiMiYHMX PeYOBMH: CRiA npauloBaT B
[obpe NpOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI Ta i3
3aTBepAXeHUMU 3acobamu iHAMUBIAYyanbHOro
3aXUCTY, TaKUMU SIK MUNO3aXUCHI Mackm, AKi
cneuianbHO npu3HaveHi Ana  dinsTpauii
MiKPOCKOMi4HNX YacTOK.

Y pa3i BMKOpPUCTaHHA iHCTpyMeHTa Yy

NPUMIlLEHHi 3aBXAW NpUEAHYNTE WOro Ao

30BHiWHbLOT cuctemm nUnoBuaaneHHs.

CucteMy nunoBupaneHHs cnig BMUKaTH

nepepn 3anyckom iHCTpyMeHTa.

MoxHa nigiiMaT 3axMCHMM KOXYyX nig uvac

BCTaHOBNEHHA AeTani Ta ANs NOMnerweHHs YUCTKU.

Mepen yBiMKHEHHSIM IHCTPYMEHTY 10 Mepexi cnif

3aBXAW nepeBipATH, WO6 KoBNakK Koxyxy 6yB

OnyLeHNi Ha NAOLWMHI NUNBLHOTO CTONY.

Mip yac npoBeAeHHAM PoGIT Ha NUNANbLHOMY

AUCKY, nofayi AepeBUMHU Ha IHCTPYMEHT Ta

npoBeAeHHsA poGiT i3 TeXHi4HOro

obGcnyroByBaHHsI HaasirauTe 3axMCHi pyKaBuLi,

W06 3ano6irT NnopaHeHHIo pyK.

Hikonn He HamarawTecs npubupatu TUpCy,

KONW iHCTPYMEHT YBIMKHEeHUI a6o NUnAnbHUN

AVCK nepebyBac y pyci.

Hikonu He BUKOpUCTOBYMTE IHCTPYMEHT, AKLLO

He BCi HeoOXigHi ANsA iHCTpyMeHTa 3axMUCHi

npuctpoi Ta 3acobu 6Ge3neku npauloOTb

HaneXXHUM YUHOM.

OnepaTtopyM NOBUHHI NPOWTWM cneuianbHy

niarotoBKy 3i 30MpaHHA, perynioBaHHA Ta

ekcnnyaTauii iHcTpymeHTa.

Hikonu He BUKOPUCTOBYWATE ANCKM,

MaKcMMarnbHa WBUAKICTb AKUX € HUXYOM 3a

WBUAKICTb IHCTPYMeHTa 6e3 HaBaHTaXeHHSI.

Cnigkynte 3a TMM, W06 poGoya 30Ha Mana

HarnexHe OCBITNEHHs.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

BCTAHOBJIEHHA
MArOTOBKA

MepeBipTe BMICT ynakoBKW1 Ha HasiBHICTb Takux AeTaneun.
Byaob nacka, HerawHO MOBIAOMTE Yy CEPBICHUWA LEHTP
Makita y BunagKy Hectadi 6yab-sikoi getani.

HacrtinbHa guckosa nuna (1 oanHULS)
Hixka (4 wr.)
MigoLwBa Hixku (4 LWT.)

BMHT i3 NOTaNHOK rONOBKOK AMNS MiAOLWBU HiXKKU
(4 wr)

LLlecturpaHHa raka Ans nigoLuBu HixKKK (4 LWT.)
Onopa Ans Hixku (gosra) (2 wr.)

Onopa Ans Hixkx (kopoTka) (2 LT.)

3ibpaHe koniwaTko (1wr.)

Munosnosniosay (1 wr.)

Pydka ans nepeHeceHHs (2 LT.)

BonT i3 KBagpaTHUM  MiArONOBHUKOM  ANsi
HanpsiMHOI perikn (4 wr.)

BonT i3 LWwecTurpaHHoO rofioBKOK ANst HanNpsIMHOI
penku (4 wT.)

HanpsmHa peiika (gosra) (1 wr.)

HanpsiMHa perika (kopoTka) (1 wr.)

[HonomixHui ctin (1wr.)

Mignipka (gosra) (2 w.)

Mignipka (kopoTka) (2 wr.)

lak (1wt.)

Koxxyx nonotHa (1 wr.)

CamoHapi3Huii rBUHT (3 WT.)

BonT i3 wecturpaHHo ronoskoto (38 wr.)
LlecturpaHHa ramka (38 wwr.)

HakngHui knoy ana wecturpaHHoi ronosku (1
LUT.)

[ankoBwi kntod (1 WT.)

LToBxay (1 wT.)

Brok wrosxava (1 wr.)

MnaHka (ans HanpsiIMHOT NnaHku) (1 WwT.)
HanpsamHa nnaHka (1 wr.)

YcTaHOBMEHHA HACTINbLHOI AUCKOBOI NUMN

MepeBepHiTb Ta MOKMaAiTb HACTIMbHY [OMCKOBY
nuny Ha Agi CTiNbHUU. [MepeBipTe NONOXeHHs
3anobiKHOro HoXa MK IBOMA CTiNbHULAMMW.

1. CTinbHWuA
2. 3anobixHWIA Hix

MNpuegHavite 4OTUPU HIKKM BCepeauHi OCHOBU
6ins ii kpato. MNMpuegHanTe Hixkky 3 OTBOPOM ANst
B/MUKaya Ha CTOPOHY 3 NO3Ha4Kok “A” Ha OCHOBI.



TuUM4acoBO MPUKPIMiITe YOTUPK HiKKKM, NPOTEe He man.1

3aTArYNTE MBUHTU LLiNLHO. 6.  YcTaHoBITb NUNOBMOBMIOBAY.

7.  YCTaHOBiITb MOTOPHY YacTUHY B NOMOXeHHs 0° i
3akpinitb i, 3aTArHyBLUM pykosTKy. 3adikcynte
kabenb >XMBMEHHA 3a [JOMOMOrol 3aTvckaya
kabento.

man.2
8. TepeBepHiTb  HacTiNbHy  AMCKOBY  nuny i
NPUKPINITb PyYKN ANS NEPEeHEeCEeHHs.

man.3
9.  YcTaHOBITb NepemMmukay Ha HixXKy i 3akpiniTb 1Moro
CaMOHapi3HUMM rBUHTaMMU.

man.4

10. YcTaHOoBITb MOMOTHO MWW i KOXyX nonoTtHa. Mig
Yac BCTaHOBMEHHS 3BEPHITbCA [0 po3diny
“BHATTA Ta BCTAHOBMNEHHS MonoTHa nunu’ i
“BcTaHOBMNEHHS KOXyxa NonoTHa”.

11. YcTaHOBiTb HanpsiMHy pewky (KOpOTKy) Ha
nepefHin YacTWHi HacTiNbHOI AUCKOBOI Nunn i

1. Nanka o .
HanpsiMHy peiky (4oBry) 3 niBoro 60Ky OCHOBW.
2. OTBip ANs BUMMKa4a P y peiiky (osry) y

3. MNosHauka A

3. MpukpiniTe 4O HiXOK onopu Ans Hixok (OoBri), a
noTiM NPUKPINiTb [0 HDKOK Onopu Ansi HiXKOK
(kopoTki). HagiiHo 3akpiniTe Hixku Ta onopu Ans
HDKOK TBUHTaMu. 3aBxau nepesipaiTe HanpsM
HIDKOK.

4. YCTaHOBITb NiQOLIBY HKOK 3HU3Y HKOK. 3akpiniTe
iXx rBMHTaMM 3 nNOTAaHWMK rofioBkamu Ta
LLUECTUrPaHHUMW raikamm.

1. HanpsimHa pevika
2. bonTt i3 kBagpaTHMM MiAronoBHUKOM

;' 8nopa AN HDKKA (nosra) 12. TMpuepgHanTe [0 OCHOBM  OOMOMDKHWIA  CTin.

. Onopa ans Hixku (KopoTka ) S N

3 Onogaﬂ (kop ) Bubepitb nianipku HeobXiaHoT [OBXUHU

4. Wuplua cTopoHa BiANOBIAHO [0 NOrO MOMNOXEHHS.

5. YcrtaHoBiTb 3ibpaHe komiwaTko Ha HiKkM Ta
3aKpiniTb rBUHTAMMU | LUECTUTPAHHUMM rakikamu.



[onomixxHuiA cTin
Mignipka (nosra)
. Mignipka (kopoTka)

wN =

0]
1. JonomixkuHui cTin
2. Mignipka (kopoTka)
3. Nignipka (go.ra)

13.  YCTaHOBITb rak Ha HixXKy.

man.5

14. HacTinbHy AucKkoBYy nuny cnifg ycTaHoBMioBaTW B
Micui, wWo Aobpe OCBITNETbCS Ta e MOXHa
TBEpAO W CTIMKO CTOSITM Ha Horax. |i HeobxigHo
yCTaHOBMNOBATK B Micli, Aie € A0CTaTHbO NPOCTOPY
NS 3py4HOi pobOTK i3 AeTansmMu pi3HOro Po3Mmipy.
FAKLWLO icHYE BipOriAHICTb TOrO, WO HACTiNbHa AMCKOBA
nuna Moxe nepeknHyTMcs abo nepecyHyTucs nig Yac
po6oTy, ii HeoBXiaHO NPUKPINUTK A0 NIANOTK.

36epiraHHa npuHanexHocTen

man.6
LLToBxay i raikoBi krtodi MoxHa 36epirati 3 npaBoro
60Ky iHCTpyMeHTa.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Mopsagok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA

man.7
MubnHy  pisaHHsi  MOXHa  perynioBaT  LUMSXOM
NOBEPTAHHSI  PYYKW. MoBepHiTb  pyyky  npotn

rOAUHHWKOBOT CTpinku, Wwo6 nigHATM NOnoTHO, Ta 3a
FOAVHHWKOBOIO CTPINKOI — W06 Aoro onycTutu.

NPUMITKA:
[ns pisaHHA TOHKMX AeTanei abo Ans YMCTILLOro
pi3aHHa Cnig BWKOpPUCTOBYBaTW Marny MMubuHy
pi3aHHs.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny

man.8

MocnabTe cTOMOPHY PYKOSITKY, MOBEPHYBLUM ii NPOTH
TOOVMHHMKOBOI CTPINKW, Ta OTpUMaTe HeoBXiOHWA KyT
(0° — 45°). Mokaxu4wK 3i CTPINOYKOIO BKA3YE KYT HAXUY.
OTpuMaBLUM  HEOBXiOAHWA  KyT, 3aTArHiTb  CTOMOPHY
PYKOSATKY 3a rOAMHHMKOBOIO CTPINKoto, o6 3adikcyBatn
BiAperynboBaHy BeIMUnHY.

/N\OBEPEXHO:
- Nicns perynmioBaHHs KyTa Haxuny nepekoHamTecs,
LLIO CTONOPHA PyKOSiTKa HaAifHO 3aTarHyTa.

LOisa BuMukaua
/N\OBEPEXHO:

- 3HiMiTb geTanb 3i cTony.
Mepen BKMIOYEHHAM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi, Chif

3aBxan  nepesipATW, WOO6 iHCTpymeHT 6yB
BUMKHEHWI.
man.9

[ns Toro, wob 3anycTUTK BepcTarT, Cnia HaTUCHYTW Ha
kHonky BMK. (I).

[ns Toro wo6 3ynMHWTW BepcTat, Chif HaTUCHYTW Ha
kHonky BUMK. (O) abo Ha kpuLiKy BUMMKaYa.

KOMIMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TuM, $K WOCb BCTAHOBMIOBATU  Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.
IHCTpyMEHT NnocTaBnAeETbLCS 3 3aBoay 6e3
YCTaHOBIIEHOrO NMOMOTHA NWMNK Ta KOXyXa NoioTHa.



3HATTA Ta BCTaHOBJIEHHSA NONOTHA NUMN

/\OBEPEXHO:

.- 3aBxau nepeBipsnte, wo6 Bepctat  6yB
BMMKHEHUA Ta BIigKMOYEHUW Big CiTi  nepeq
BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTSM NOMOTHA.

. [ns BcTaHoBNeHHs abo 3HIMaHHS MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM TifMbKW HaKUOHWA KoY Ans
LUECTUrPaHHOI TOMOBKM BMPOOHMLTBA KOMMAHIT
Makita, Wwo BxoAMTb A0 KOMMMEKTY NOCTa4aHHs.
HepoTpumaHHsa uiei BUMOrM Moxe npu3BECTU A0
Toro, wo 6onT i3 LWecTUrpaHHo ronoBkok Gyade
3aTArHyTUIA 3aHaaTo abo HegocTaTHLO curbHO. Lie
MO>X€e NPU3BECTN A0 OTPUMAHHS TPaBM.

. BuikopuctoByite HacTynHi nonotHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATWM MOMOTHA AN MUKW, SKi He
BiMOBIAAOTb XapaKTepucTukam, Lo HaBedeHi B
Lin iHCTPYKUIi.

Mogenb [Liam. 3anaguHa

2712 315 Mm

ToBlMHa nes3a

2 MM abo MeHLle 2,8 MM abo Binblue

man.10

LLlo6 BWTArHYTM MONOTHO NWMW, BUTSArHITH BCTaBKY 3i
cTtona. YTPUMYKUM 30BHILLHIA ¢naHeub ranikoBum
Krntoyem, nocnabte GonT i3 LIECTUrPaHHOK FOMOBKOMD,
NOBEPHYBLUN OO 3a TOAMHHUKOBOK CTPIfKOIO  3a
[OMNOMOro0  HakMaHOro  Kniloya Ans  LWeCTUrpaHHoi
ronosku. MoTiM 3HIMITb 30BHILLHIN donaHeLb.

man.11

LLlo6 ycTaHOBMTM MONOTHO NWUMK, YCTAHOBITb BHYTPILLIHIiA
cnaHeLpb, NONOTHO MUK, 30BHIWHIA dnaHeupb, Wanby i
6ONT i3 LUECTUrPaHHOK TFONOBKOK Ha  LUNWHAENb.
MepesBipTe, Wwob6 3ybui nonoTHa nonepeay iHCTPyMeHTa
Gynu HanpasneHi 4O HK3Yy.

/\OBEPEXHO:

. MoBepxHIO hnaHus cnig TpumaTth oumLLeHoto Big bpyay
Ta iHWKX MaTepianis, WO NPUCTAKOTb, OCKINbKX Lie MOXe
BW3BATW MpoCnM3aHHs nonoTtHa. [lepesipTe, W06
nonoTHo Byno BCTaHOBMEHe TakWM YMHOM, L6 iioro
3y6uji Bynu cymilLeHi i3 HanPsIMOM pisaHHs (06epTaHHs).

[ns Toro Wwo6 3akpinMTX NOMOTHO Ha Micli, YTPUMYHOUN
30BHILLHIA (hnaHeub 3a [AOMOMOrOK raviKoOBOrO KIoua,
3aTArHiTL GONT i3 LWECTUrPaHHOK FONOBKOKD, NOBEPHYBLUN

MOro  NpPOTW  TOAMHHMKOBOI  CTPINKM 32  [AOMOMOrOK
HakMgHOro  KnYa  Ana  LWeCTUrPaHHOI  TOroBKK.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUTPAHHOIKO

TONOBKOIO BYB 3ATAIHYTUIN HAQIVHO.
man.12

A\ OBEPEXHO:

- HagitHo yTpumyiite 6onT i3  LUECTUrpaHHOK
rOMOBKOI 32 AOMOMOMOK HaKWAHOMO Kriova Ansi
LUECTUrPaHHOT TOMOBKW. |HaKLIe HaKWOHWIA KoY
ONsi WeCTUrpaHHOI rOMOBKM MOXeE  3iCKouuTn 3
6onTta 3 LWEeCTUrpaHHOIO TOMOBKOK i Balia pyka
MOX€e HaTpanuTu Ha rocTpi 3ybui nonoTtHa.

BcTaHoBReHHs KOXyXa nonoTHa

/\OBEPEXHO:

. [Mepen BCTaHOBMEHHSIM KOXyxa MOMOTHA cniA
BiAperynioBaTu mMubVHyY pi3aHHs Ha MakcumarnbHe
3HAYEHHS.

man.13

man.14

BcTaHoBITb KOXyX NOMOTHA B Na3 Ha 3anobiKHOMY HOXi.
3akpiniTb KOXyX NOMOTHA HaAIBLLM Baxinb Ha CTepXeHb
Ha Oropoxi.

/\OBEPEXHO:

. AKLWLO NONOTHO Ta 3anobiKHWUIA HXX HE BUCTaBMeHi
BipHO, TO Nif Yac ekcnnyaTauii icHyBaTumMe pu3mnk
HebesneyHoro 3atuckaHHs. MepesipTe, W06 BOHM
6ynu BipHO BMCTaBMeHi. FAKWO 3anobiKHUIA HiX He
BWCTaBMEHW BIpHO, TO NiA 4ac ekcnnyarauii
BepcTata MOXHa OTPUMaTH CEpo3HEe NOPaHEHHS.

. FAKWO BOHM 3 AKOICb MPUYMHW HE BUPIBHSHI,
06OB’'AA3KOBO 3BEPHITLCSI 4O CEPBICHOMO LIEHTPY
Makita ana nposeaeHHA PEMOHTY.

. He 3HimainTe 3anobikHUIA HiX.

man.15

Mix 3anobixHUM HOXem Ta 3ybusimMy NonoTHa MOBUHEH

6yt 3asop 4-5 wmm. Bigperynioiite nonoxeHHs

3anobiKHOrO HOXa HaneXHUM YMHOM Ta HamiiHo
3aTArHITL LWEeCTUrpaHHy ramky. YCTaHOBIiTb BCTaBKy Ha

CTiM, a MoTiM NepekoHanWTecs, WO KOXyX MOonoTHa

npauloe HanexHuM YYMHOM, neped TUM SIK MOYMHaTU

pi3aHHs.

BcTaHOBNEHHs Ta peryntoBaHHS HanpPsAMHOI
nnaHku

man.16

YCTaHOBITb HanpsMHy MAaHKy Ha CTin TakuM YWHOM,
wob Tpumay HanpsAMHOI NNaHKM KOHTaKTyBaB 3
HanpAMHOK  penkolo. HapgiiHo  3aTArHiTb  pyKoATKY
HaNPAMHOI NNaHkW, NOBEPHYBLUWM ii 32 FOAUHHWKOBOKO
CTpIrKoto.

man.17
[ns Toro wWo6 nepekoHaTWUCH, WO HanpsiMHa NnaHka
napanernbHa NonoTHY, ii Cnig 3akpinuTn Ha BiacTaHi 2—3
MM BiZ nonoTHa.

MigHIMITE NONOTHO Ha MakcumarbHy BUCOTY. 3amipsiite
BigctaHb (A) Ta (B) MiX HanpsmHOW nnaHkow Ta
nonotHom. Lli ABa po3Mipy NOBWHHI ByTU OAHAKOBUMU.
Akwo HanpsMHa nnaHka He € napanenbHOK MOMOTHY,
cnifi BUKOHATW Taky npoueaypy.

1. TMocnabTe pyKOATKY HANPSIMHOI MNaHKw.

2. BigperynioiTe HanpsiMHy nnaHKy napanenbHo

MOSOTHY.
3. 3aTsarHitb pykosiTky.



/\OBEPEXHO:

. nepeKOHal;lTeCFl, o HanpsamMmHa nnaHka
naparnenbHa MOMOTHY, iHaKWe MOoXe BUHWKHYTW
HeGe3neyHa Bigaava.

MipknoYyeHHA nunococa

man.18

Po6oTy MOXHa BMKOHYBaTW i3 MEHLUUM 3a6pyaHEHHSAM,
nigknioYvBLM Uen BepcTaT Ao nunococa Makita a6o
NPUCTPOIO 30MpPaHHS Nuny.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXOM  BMKOpPUCTOBYBaTWM  "AOMOMIXHI
3acobu”, Taki sik wroBxadi abo Grnoku LTOBXAYa,
Konu icHye HebGesneka HabnuwkeHHs pyk abo
nanbsLiB 4O NOMOTHA.

. Cnig 3aBXaM MiLHO NpuTUCKaTK AeTanb Ao ctona
Ta HanpAMHOI NnaHkum abo KyToBoro LwabroHy. Ii
HeMOXHa 3ruHaTM abo nepekpyyyBaTu nig Yac
nogauvi. Akwo Aetans 3rvHatn abo nepekpyyysartu,
MOXe TpanuTucb HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO BUTAraTn neranb, Konun
obepTaeTbcs NonoTHO. AKWo AeTanb Tpeba 3HATU
00 3aKiHYeHHs pi3aHHsi, cnig crnoyaTky BUMKHYTU
BepcTart, MiLyHO Tpumatoumn aetans. MNepea Tum, sk
3HiMaTM geTanb, [OXAITbCA  OOKM  MOSIOTHO
MOBHICTIO 3YMUHWUTLCS. AKLWO LbOro He 3pobuTy,
MOXe TpanuTucb HebesneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO 3Himatu BigpisaHuii  MmaTepian,
KON NONOTHO 06epTaETbCA.

. 3ABOPOHEHO craBut pykM abo nanbui Ha
wnsxy nonotHa nunu. Cnig 6ytv  ocobnueo
06epexHUM i3 pi3aHHsIM nig KyToM.

« Cnig 3aBxan MiLHO dikCyBaT HanNpPsMHY MaHKy,
iHaKLwe Moxe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. Cnig  3aBXgu  BUKOPUCTOBYBaTU  "AOMNOMIXKHI
3aco6Kn", Taki AK LWToBXadi abo Gnoku wToBxaua,
nig 4ac pisaHHs Manux Ta BY3bKMX poboyMx
neranen.

OonomixHi 3acobu

LLitoBxadi, 6rnoku WwToBXa4a abo AonoMmixkHa oropoxa -
Lie TUNK JOMOMiXHMX 3acobis. Ix cnig BUkopucToByBaTH,
wo6 BukoHyBaTVM Ge3neyHi Ta BneBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nonoTHa  Oyfb-sKO  YacTuHOl  Tina
oneparopa.

[OopaTkoBa oropoxa

man.19
3pob6iTb foaaTkoBY Oropoxy 3i LMaTkiB chaHepu 9,5 MM
Ta 19 Mm.

Po3pi3aHHs
/\OBEPEXHO:

. Y pasi pisaHHsa foBrvx abo Benvkux getanew, ans
HUX cnig 3a6e3neunTn HanexHy onopy 3a Mexamu

crony. HEMOXXHA possonsitu. Wwo6 gosra gowka
pyxanacb abo 3wmiwyBanacb Ha cToni. Lle moxe
npusBecT [0 TOro, LU0 MOMOTHO 3irHeTbCA Ta
36iNbLWNTLCA PU3KK Bigaadi Ta nopaHeHHsi. Onopa
NOBWHHA MaTV OQHAKOBY i3 CTOMOM BUCOTY.
man.20
1. BigperyntonTe rMmMbuHy pisaHHs AeLLo BULLE, aHix
TOBLUMHa geTani.
HanawTyiiTe HeobGXigHY LWMPUHY HanpsIMHOT
NnaHKM Ta 3akpiniTb ii B pobo4OMy MONOXeEHHI,
3aTArHYBLUN PYKOSITKY.
YBIiMKHITb BepcTaTt Ta 0bepexHo nogante getanb
Ha NONOTHO Y3A40BX HANPAMHOI NNaHKN.
(1) Konu wmpuHa pospizaHHs gopisHioe 150 Mm
abo Ginble, nig 4ac nogadi Aetani cnig
obepexHo pgonomaratu NpaBoOl  PYKOHO.
JliBolo pykoto cnig Tpumatn pgetans B
MOMNOXEHHI Y3A0BX HANPSAMHOI NIaHKu.
Konu wmnpuHa pospidaHHa AopiBHIOE 65 MM -
150 MM, Aana  nogavi  getani  cnig
CKOPUCTaTUCh LLITOBXa4eM.

(@)

man.21

(3) Konu wupuHa pospisaHHs cknagae MeHw 65
MM, LUTOBXa4y BWKOPUCTOBYBATM HEMOXHA,
OCKinbKW BiH BUTUMETLCA 06 KOXYX NOMoTHa.
Ckopuctantecb [0OaTKOBOK OropoXer Ta
6nokoMm WwTOBXaYa. 3akpiniTb OOAATKOBY
OrOpOXY Ha  HanpsMHIN ~ nnaHui  3a
[0NOMOroto ABoX 3aTuckis "C".

man.22
MopaBaiiTe Aetanb BPYYHY AOKU KiHELb He
Oyne 3HaxoauTUCh Ha BiAcTaHi 25 MM Big
Kpato ctony. MNpoaoBxyiiTe NnogasaTh Aetans
3a [IONOMOroH 6roka LToBXava,
BCTaHOBIIEHOIO 3BEpXy A0AAaTKOBOI Oropoxi,
[0 3aKiHYEHHS pi3aHHs.

man.23

MonepeyHe pi3aHHA

/\OBEPEXHO:

- Nig vac nonepevHoro pisaHHs
HanpsiMHy NnaHky 3i cTony.

« Y pasi pisaHHst JoBrMx abo BenuKuX aetanewn, aAns
HKX cnig 3a6e3neunTy HanexHy oropy 3a mMexamu
ctony. Onopa NoBUHHa MaTu OHaKOBY i3 CTONOM
BUCOTY.

. Cnig 3aBxan CTEXMTU. LoD pykun He 3Haxogunuchb
Ha LWnaXy NonoTHa.

cnig  3HATK

man.24

BcyHbTe HanpsMHy nnaHKy B peviky Ha ctoni. MNocnabre
PYKOSITKY Ha NnaHuj Ta HanawTyinte HeobxigHui kyT (0°
— 60°). MigpiBHAWTe 3aroToBKy A0 OOHOTO PiBHA 3
NNaHKo, 3akpiniTe i 3aTUCKOM HaNPSIMHOT NMaHKW i
3nerka npocysaiTe Brnepes Ha MonoTHO.



I'IepeHeceHHﬂ BepcTaTa

man.25

MepeBipTe, Wo6 BepcTaT 6yB BUMKHEHWI 3 CiTi.
MepeHocKTM BepcTaT Chif TPUMAtoUM 1oro, sik nokasaHo
Ha MarntoHKy.

/\OBEPEXHO:

. [llepep nepeHeceHHsM BepcTaTa crig 3aBXau
3aKpINMATM BCi YaCTUHU, LLO PyXalTbCs.

. lMepen nepeHeceHHsIM iHCTPyMeHTa cnif 3aBxau
nepesipaTy, wo6 KOXYX nonoTHa oyB
BCTaHOBMNEHWUI HANEXHUM YUHOM.

TEXHIYHE OBCJITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

- Y pasi nonomku wToBxaya abo Gnoky LITOBXaya
3BepraniTecs [0 aBTOPM3OBAaHOMO  CEPBICHOrO
ueHTpy Makita 3 npuoay 3amiHu.

NMPUMITKA:

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
pospigyBad, CnMPT Ta MogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

YuweHHs

Cnig nepioguyHO BMuYMWATM TUpcy Ta Tpicku. Cnig
peTenbHO O4YWUCTUTM KOXYX MOMOTHa Ta pAeTani, LWo
pyxaroTbCsl, BCepeanHi po3nuioBanbHOro Bepcrara.

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopucTaHHs SIKOrocb iHLIOMO OcHalleHHst abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvwwe 32 NPU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6GinbLu

netanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- Hanpsmua nnaHka

. [avikoBuI KnioYy

«  UWecturpaHHni knioy

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTW CMUCKYy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHgapTHe npunaaas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATWCS 3anexXHO Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Zestaw kétek 10-3. Odkrecanie 15-1. Klin rozszczepiajacy
2-1. Dysza odpylania 11-1. Kotnierz wewnetrzny 15-2. Nakretka szesciokatna
3-1. Uchwyt do przenoszenia 11-2. Tarcza 15-3. Luz pomiedzy klinem
3-2. Sruba 11-3. Kotnierz zewnetrzny rozszczepiajacym a zgbami tarczy
4-1. Wytacznik 11-4. Podktadka 16-1. Gatka
4-2. Sruba gwintujaca 11-5. Sruba szesciokatna 19-1. Réwnolegle do powierzchni
5-1. Hak 12-1. Klucz szesciokatny czotowej/krawedzi
6-1. Popychacz 12-2. Klucz 22-1. Prowadnica pomocnicza
7-1. Rekojes¢ 12-3. Sruba szesciokatna 23-1. Obrabiany element
8-1. Pokretto blokujace 12-4. Dokreci¢ 23-2. Klocek dociskowy
8-2. Wskaznik ze strzatkq 13-1. Ostona tarczy 24-1. Prowadnica wzdtuzna
9-1. Wytacznik 13-2. Klin rozszczepiajacy 24-2. Gatka
10-1. Klucz sze$ciokatny 14-1. Ostona tarczy
10-2. Klucz 14-2. Klin rozszczepiajacy
SPECYFIAKCJE
Model 2712
Otwor watka 30 mm
Srednica tarczy 315 mm

Grubo$¢ tarczy tnace;j

2 mm lub mniej

Maks. gtebokos¢ cigcia

Grubos¢ przy 90° 85 mm
Grubos¢ przy 45° 58 mm
Szeroko$¢ 1600 mm

Predko$¢ bez obcigzenia

2950 (min™") (50 Hz) | 3400 (min”") (60 Hz)

Wymiary stotu (D x S)

550 mm x 1 600 mm z podstotem (tyt)

Cigzar netto

52,9 kg

Klasa bezpieczenstwa

Klasa |

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END310-1

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sig z ich znaczeniem.

@E]EI - Przeczytaé instrukcje obstugi.

Nosi¢ okulary ochronne.

Dtonie i palce nalezy trzymaé z dala od
tarczy.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych
wraz z odpadami z gospodarstwa

domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywa w
sprawie zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego oraz

dostosowaniem jej do prawa krajowego,

zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
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sktadowa¢ osobno i przekazywa¢ do

zaktadu recyklingu dziatajacego
zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

ENE003-1

Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia drewna.
ENF001-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podiaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Niniejsze
elektronarzedzie powinno byé uziemione podczas
eksploataciji, aby zapobiec porazeniu pradem operatora.
Stosowa¢ wylacznie tréjprzewodowe przediuzacze,
posiadajace trojbolcowe wtyczki uziemiajace oraz
tréjbiegunowe  gniazdko  odpowiadajace = wtyczce
elektronarzedzia.



ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN1870-1:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 4 dB (A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

/\OSTRZEZENIE:

Podane wartosci odnoszg sie do pozioméw emisji
hatasu i niekoniecznie sg poziomami zapewniajgcymi
bezpieczng prace. Pomimo ze istnieje zaleznos¢
pomigdzy poziomami emisji hatasu a narazeniem na
dziatanie hatasu, nie moga one zosta¢ wykorzystane w
celu wiarygodnego okreslenia, czy dalsze $rodki
ostroznos$ci s wymagane, czy nie. Czynniki wptywajace
na rzeczywisty poziom narazenia pracownikéw na
dziatanie hatasu, wiaczajac charakterystyke
pomieszczenia roboczego oraz inne zrodta emisji
hatasu itp., np. liczba maszyn lub inne sasiednie
procesy. Ponadto dopuszczalny poziom narazenia na
dziatanie hatasu moze rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Niemniej jednak niniejsza informacja pozwala
uzytkownikowi na lepszg ocene zagrozenia i ryzyka.
ENH113-1

Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Opis maszyny:
Stotowa pilarka tarczowa
Nr modelu/Typ: 2712
Jest zgodne =z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Jest/sg produkowane zgodnie z nastgepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Numer certyfikatu badania typu na rynek
WEMG6A,13,12,86528,002
Badanie typu na rynek WE zgodnie z dyrektywa
2006/42/WE zostato przeprowadzone przez:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstralRe 65. D-80339 Miinchen Niemcy
Nr identyfikacyjny 0123
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
Dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

w
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20.12.2013

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i instrukcje
do poézniejszego

ENB122-1

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

1.  Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazoéw.

NIGDY nie uzywaj narzedzia ze $ciernica.
Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekang lub
uszkodzona tarcze niezwtocznie wymienié.
Uzywaj tylko tarcz zalecanych przez
producenta i zgodnych z norma EN847-1.
Pamietaj, ze klin rozszczepiajacy nie moze
by¢ grubszy od szerokosci cigcia i nie moze
by¢ cienszy, niz tarcza.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Nie uzywac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnace;j.

Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.

Nalezy uzywaé¢ prawidlowo naostrzonych
tarcz. Nalezy przestrzega¢é maksymalnej
predkosci obrotowej zaznaczonej na tarczy.
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Wyczys¢é wrzeciono, kotnierze (szczegolnie
powierzchni mocujacych) ani $rube przed
zamontowaniem tarczy. Nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy moze spowodowac¢ jej drgania, bicie
osiowe lub zeslizgniecie.

Podczas pracy uzywaj ostony tarczy i klina
rozszczepiajacego, gdy tylko jest to mozliwe.
Zawsze montuj ostone tarczy zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukgcji.
Operacje przecinania to te, w ktérych tarcza
przechodzi calkowicie przez obrabiany
element, jak przy cieciu wzdluznym lub
poprzecznym. NIGDY nie uzywaj narzedzia,
gdy ostona jest wadliwa i nigdy nie blokuj jej
lina, sznurkiem itp.Jakiekolwiek
nieprawidiowosci w jej dziataniu nalezy
natychmiast usunag.

Po zakonczeniu jakiejkolwiek operacji, ktora
wymaga zdjecia ostony, nalezy natychmiast
zamontowac ostone i klin rozszczepiajacy.

Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i Sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowa¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretéw
itp., ktére nalezy usuna¢ z powierzchni.

Przed wilaczeniem narzedzia usun z niego
klucze nastawne, odciete kawalki itp..
Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy.
NIGDY nie zblizaj sie do linii cigcia tarczy, ani
nie pozwalaj na to innym osobom.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego
lub obrabianego elementu.

Przed przystapieniem do cigecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata si¢ przez
chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.
Narzedzia nie nalezy uzywa¢ do ciecia
rowkow, wpustow i szczelin.

Wymien wkiladke , gdy zauwazysz na niej
slady zuzycia.

NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
wylacz narzedzie.

Uzyj popychacza tam, gdzie jest on potrzebny.
Popychacz MUSI by¢ uzywany do przecinania
waskich elementéw, aby trzymac dionie i
palce z dala od tarczy.

Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
s3 uzywane, odtéz je na miejsce.

Zachowaj szczegd6lng ostroznosé¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagta reakcje  zakleszczonej,
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zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w gére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
byta zawsze ostra, trzymajac prowadnice

réwnolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie

obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub

wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktéra mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac

obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie

mozesz uzywa¢ dloni do podpierania
obrabianego elementu zamiast uzyé
prowadnicy lub przymiaru do ciecia ukosnego.

NIGDY nie siegaj dtoniami wokét lub nad tarcza.

NIGDY nie sigegaj po obrobiony element,

dopoki tarcza catkowicie sie nie zatrzyma.

Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu

Podczas ciecia przesuwaj element powoli. Nie

skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.

Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,

natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz

narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj
zakleszczona tarcze.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu i nie

dotykaj ostony, gdy tarcza obraca sie.

PRZED rozpoczeciem cigcia usun 2z

obrabianego elementu wszelkie luzne seki.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie

wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia

wtyczki z gniazda. Przewéd nalezy chroni¢
przed cieptem, olejem, woda i ostrymi
krawedziami.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace
nowotwory, powiklania cigzy u kobiet, itp. Oto
przyktady takich substancji:

-  oléw zawarty w niektérych farbach oraz

- arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

- Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.

Podczas korzystania z narzedzia w
pomieszczeniach nalezy zawsze podiaczyc
narzedzie do zewnetrznego systemu
przeciwpylowego. Przed uruchomieniem
narzedzia nalezy w pierwszej kolejnosci
wiaczy¢ system przeciwpytowy.



35. Ostone mozna podnies¢ podczas ustawiania
narzedzia i dla utatwienia czyszczenia. Przed
wilaczeniem narzedzia upewnij sie¢ zawsze, ze
pokrywa jest zawsze u dotu i jest ulozona
ptasko wzgledem stotu.

Podczas obchodzenia si¢ tarczami, podawania
drewna do narzedzia oraz wykonywania
czynnosci konserwacyjnych nosi¢ rekawice
zabezpieczajace przed przecieciem.

Nigdy nie probowaé¢ usuwaé wiéréw, gdy
tarcza znajduje sie w ruchu lub gdy narzedzie
jest wiaczone.

Nigdy nie uzytkowaé¢ narzedzia dopoki
wszystkie wymagane dla tego narzedzia
ostony i pozostate urzadzenia
zabezpieczajace nie beda znajdowaly sie w
stanie gotowosci do pracy.

Operatorzy musza zosta¢ odpowiednio
przeszkoleni z zakresu montazu, regulacji i
obstugi narzedzia.

Nigdy nie stosowa¢ tarcz, ktérych predkosc¢
maksymalna jest nizsza niz predkos¢
narzedzia bez obciazenia.

Zapewni¢ dobre oswietlenie obszaru roboczego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.
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MONTAZ
PRZYGOTOWANIE

Sprawdzi¢  zawarto$¢ opakowania w  zakresie
nastepujacych komponentéw. Niezwtocznie powiadomi¢
centrum serwisowe firmy Makita w przypadku braku
jakiejkolwiek czesci.

- Pita stotowa (1 sztuka)

- Noga (4 szt.)

- Stopa (4 szt.)

- Sruba z tbem wpuszczanym do stopy (4 szt.)

- Nakretka szesciokatna do stopy (4 szt.)

- Wspornik nogi (dtugi) (2 szt.)

- Wspornik nogi (krétki) (2 szt.)

- Zestaw kotek (1 szt.)

- Dysza przeciwpytowa (1 szt.)

- Uchwyt do przenoszenia (2 szt.)

- Sruba z podsadzeniem kwadratowym do szyny

prowadzacej (4 szt.)

- Sruba szesciokatna do szyny prowadzacej (4 szt.)

- Szyna prowadzaca (dtuga) (1 szt.)

- Szyna prowadzaca (krotka) (1 szt.)

- Podstét (1 szt.)

- Rozpérka (dtuga) (2 szt.)

- Rozpérka (krétka) (2 szt.)

- Hak (1 szt.)

- Ostona tarczy (1 szt.)

- Wkret samogwintujacy (3 szt.)

- Sruba szesciokatna (38 szt.)

- Nakretka szesciokatna (38 szt.)
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- Klucz szesciokatny (1 szt.)

- Klucz (1 szt.)

- Popychacz (1 szt.)

- Klocek dociskowy (1 szt.)

- Prowadnica (do prowadnicy wzdtuznej) (1 szt.)
- Prowadnica wzdtuzna (1 szt.)

Montaz pity stolowej

1. Obréci¢ pite stolowa na dwoch deskach.
Sprawdzi¢ potozenia klina rozszczepiajacego
pomigdzy dwoma deskami.

1. Deska
2. Klin rozszczepiajacy

2. Zamocowac¢ cztery nogi od wewnetrznej strony
krawedzi podstawy. Zamocowac¢ noge z otworem
na wytgcznik po stronie z oznaczeniem ,A” w
podstawie. Tymczasowo zamocowacé cztery nogi,
ale nie dokreca¢ jeszcze mocno $rub.

1. Noga
2. Otwoér wytacznika
3. Oznaczenie A



w

Zamocowaé¢ wsporniki nég (dtugie) do ndg, a
nastepnie zamocowa¢ wsporniki nég (krétkie) do
ndég. Zamocowacé prawidtowo nogi i wsporniki nég
za pomocg S$rub. Zawsze sprawdzac kierunek
ndg wsporczych.

4.  Zamontowac¢ stopy na koncach nég. Dokreci¢ je
za pomocg $rub z tbem wpuszczanym i nakretek
szesciokatnych.

1. Wspornik nogi (dtugi)
2. Wspornik nogi (krotki)

3. Dzwignia zabezpieczajgca n6z

4. Szerszy bok

5. Zamontowac zestaw kotek do nog i dokrecic je za
pomoca $rub i nakretek szesciokatnych.

Rys.1

6. Zamontowac dysze przeciwpylowa.

7.  Ustawi¢ silnik w potozeniu 0° i dokreci¢ go za
pomoca pokretta. Zamocowac przewdd zasilajacy
za pomocg zacisku kablowego.

Rys.2

8.  Odwréci¢ pite stotowg, a nastepnie zamocowaé

uchwyty do przenoszenia.
Rys.3

9. Zamontowa¢ wytacznik na nodze i zamocowac

go za pomocg wkretu samogwintujacego.

Rys.4

10. Zamontowa¢ tarcze i ostone tarczy. Podczas
montazu zapoznaé sie z informacjami podanymi
w punkcie ,Demontaz lub montaz tarczy” oraz
,Montaz ostony tarczy”.

11.  Zamontowac¢ szyne prowadzaca (krétka) z przodu

pity stotowej, a szyne prowadzaca (dtuga) po
lewej stronie podstawy.
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1. Reling prowadzacy
2. Sruba z podsadzeniem kwadratowym

12. Zamontowa¢ podstét do podstawy. Wybraé
odpowiedniej dtugosci rozpoérki w zaleznosci od
potozenia.

. Podstot
. Rozporka (dtuga)
. Rozpédrka (krotka)

WN =



1. Podstot
2. Rozporka (krotka)
3. Rozpdrka (dtuga)

13. Zamontowac¢ hak na nodze.

Rys.5

14. Ustawi¢ pite stolowg w dobrze os$wietlonym,
ptaskim miejscu, gdzie bedzie mozna zachowa¢
prawidtowg postawe oraz réwnowage. Narzedzie
nalezy ustawi¢ w miejscu zapewniajagcym
wystarczajgca wolng przestrzen do obchodzenia
sie z tatwoscig z elementem obrabianym.

W przypadku tendencji pity stolowej do
przewrécenia sie, poslizgniecia lub przesunigcia
podczas  jej obstugi nalezy  woéwczas

przymocowac pite stotowg do podtoza.
Przechowywanie akcesoriow

Rys.6
Popychacz i klucze moga by¢ przechowywane po
prawej stronie narzedzia.
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OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia
Rys.7
Gigbokos¢ cigcia mozna  regulowa¢  poprzez

przekrecanie uchwytu. Obréci¢ uchwyt w lewo, aby
podniesc¢ tarcze lub w prawo, aby jg obnizy¢.

UWAGA:
Podczas ciecia cienkich materiatéw, ustawiaj pite
na niewielkg gtebokos¢ - w ten sposéb wykonasz
prace w czysty sposéb.
Regulacja kata cigcia w pionie
Rys.8
Poluzowac¢ pokretto blokujace, obracajac je w lewo, aby
ustawi¢ zadany kat (0° - 45°). Symbol strzatki wskazuje
kat ukosu.
Po uzyskaniu Zadanego kata, dokreci¢ pokretto
blokujace, obracajac je w prawo, aby zablokowaé
ustawienie.

AUWAGA:
Po wyregulowaniu kata ukosu nalezy pamieta¢ o
zablokowaniu pokretta blokujacego.

Wiaczanie

AuwAGA:
Usun ze stotu obrabiany element.
Przed podtaczeniem urzadzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.
Rys.9
Aby uruchomi¢ narzedzie, naciénij przycisk ON ( I ).
Aby je zatrzymag, nalezy nacisna¢ przycisk OFF (O) lub
ostone wytgcznika.

MONTAZ

nalezy sie

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Narzedzie jest dostarczane z fabryki bez zamontowane;j

tarczy i ostony tarczy.

Demontaz lub montaz tarczy

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtagczone od zasilania.



Do montazu i demontazu tarczy nalezy uzywac
wylacznie dostarczonego klucza szesciokatnego
firmy Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowac nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
przyczynic¢ sig¢ do powstania obrazen ciata.

Uzywaj nastepujacej tarczy. Nie wolno stosowac
tarcz, ktore nie odpowiadajg parametrom podanym
W niniejszej instrukcji.

Model Srednica Gruboceze tarczy Rzaz
2712 315 mm 2 mm lub mniej 2,8 mm lub wigcej
Rys.10

Aby zdemontowa¢ tarcze, nalezy usunaé wkiladke ze
stotu. Przytrzyma¢ kotnierz zewnetrzny kluczem i
poluzowa¢ $rube szesciokatna, przekrecajac ja kluczem
szesciokatnym w prawo. Nastepnie nalezy usungé
kotnierz zewnetrzny.

Rys.11

Aby zamontowaé tarcze, nalezy zamontowac kotnierz
wewnetrzny, tarcze, kotnierz zewnetrzny, podktadke i
Srube szesciokatng na trzpieniu. Upewnic sie, ze zeby
tarczy skierowane sg do dotu z przodu stotu.

AUwWAGA:
Utrzymuj powierzchnie kotnierza w czystosci,
poniewaz w przeciwnym wypadku tarcza moze si¢
zeslizgiwa¢. Upewnij sig, ze tarcza zainstalowana
jest tak, aby jej zeby wyréwnane byty z kierunkiem
ciecia (obrotow).
Aby zablokowa¢ tarcze, nalezy przytrzymac¢ kluczem
kotnierz zewnetrzny, a nastepnie dokreci¢ kluczem
szesdciokatnym  $Srube  szesciokatng w  lewo.
SPRAWDZIC, CZY SRUBA SZESCIOKATNA JEST
MOCNO DOKRECONA.

Rys.12

AAUWAGA:
Nalezy sprawdzi¢, czy $ruba szesciokatna jest
przytrzymywana przez klucz szesciokatny. W
przypadku zeslizgnigcia uchwytu klucz
szesciokatny moze zsunaé sie ze Sruby
szesciokatnej, a dion mogtaby wtedy uderzy¢ w
ostre krawedzie tarczy.

Montaz ostony tarczy

/AUWAGA:
Przed zamontowaniem ostony tarczy wyreguluj
gtebokos¢ cigcia na maksimum.
Rys.13
Rys.14
Umies$¢ ostone tarczy w rowku klina rozszczepiajacego.
Zablokuj ostone tarczy, odchylajac w tym celu dzwignie
na ostonie.
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/A\UWAGA:
. Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidtowo wyréwnane, podczas pracy moze
doj$¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie wiec, ze sg one prawidtowo wyréwnane. Jezeli
narzedzie uzywane jest bez odpowiednio
wyréwnanego Kklina rozszczepiajagcego, moze
doj$¢ do powaznych obrazen uzytkownika.
Jezeli z jakiegokolwiek powodu nie sg one
wyréwnane, zleci¢ naprawe autoryzowanemu
serwisowi firmy Makita.
Nie demontowac¢ klina rozszczepiajacego.

Rys.15

Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajacym a zebami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4-5 mm. Wyregulowaé
odpowiednio pofozenie klina rozszczepiajacego i dokre¢
mocno nakregtke szesciokatna. Zamocowac¢ na stole
wkiadke, a nastepnie sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
ciecia, czy ostona tarczy dziata bezproblemowo.

Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.16

Zamontowa¢ prowadnice wzdtuzng na stole tak, aby
uchwyt prowadnicy wzdtuznej potaczyt sie z szynag
prowadzaca. Dokreci¢é mocno pokretto prowadnicy
wzdtuznej w prawo.

Rys.17

Aby mie¢ pewno$¢, ze prowadnica wzdtuzna jest

ustawiona réwnolegle wzgledem tarczy, zablokowaé

prowadnice wzdtuzng w odstgpie 2-3 mm od tarczy.

Podnie$¢ tarcze na maksymalng wysokos¢. Zmierzy¢

odlegto$¢ (A) i (B) pomiedzy prowadnicg wzdiuzng a

tarcza. Te dwie odlegtosci powinny by¢ réwne.

Jezeli prowadnica wzdituzna nie jest ustawiona

réwnolegle wzgledem tarczy, wykona¢ nastepujace

czynnosci:

1. Poluzowa¢ pokretto prowadnicy wzdtuznej.

2. Wyreguluj pozycje prowadnicy tak, aby byla
réwnolegta wzgledem tarczy.

3.  Dokreci¢ pokretto.

AUWAGA:
Upewni¢ sie, ze prowadnica wzdluzna jest
ustawiona réwnolegte wzglgdem tarczy, w
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do

niebezpiecznego odrzutu.
Podtaczenie odkurzacza

Rys.18

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez
podtaczenie urzadzenia do odkurzacza lub urzgdzenia
do odprowadzania pytu firmy Makita.



DZIALANIE

AUwWAGA:
Podczas wykonywania prac, przy ktérych dfonie
lub palce znajdujg sie blisko tarczy, zawsze uzywaj
"pomocnikéw" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.
Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac go
do stotu i prowadnicy lub przymiaru do cigcia
ukosnego. Nie skrecaj i nie wyginaj go podczas
przesuwu. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do
niebezpiecznego odrzutu.
NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu, gdy
tarcza obraca sie. Jezeli musisz wycofa¢ element
przed zakonczeniem ciecia, najpierw wylacz
narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany element.
Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie sie
zatrzymajg i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sie do tej zasady moze
spowodowac niebezpieczny odrzut.
NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu, gdy tarcza
obraca sig.
NIGDY nie trzymaj palcoéw lub dtoni na linii tarczy.
Zachowaj szczegodlng ostrozno$¢ podczas cigcia
skosnego.
Zawsze pamietaj o solidnym zamocowaniu
prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze dojs$¢ do niebezpiecznego odrzutu.
Podczas cigcia matych lub waskich czesci
obrabianych zawsze korzystaj z elementéw
utatawiajacych przytrzymanie, takich jak prety lub
klocki dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe Iub prowadnica
pomocnicza sg przydatnymi "pomocnikami" podczas
pracy. Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykonaé¢
prace bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata z tarcza.

Prowadnica pomocnicza

Rys.19
Wykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 9,5 mm i 19 mm.

Ciecie wzdluzne

AUwWAGA:
Podczas cigcia diugich lub szerokich elementow
pamigtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stolem. NIE dopuszczaj, aby dituga deska
poruszata sie lub przesuwata po stole. Mogtoby to
spowodowaé zakleszczenie sie tarczy, odrzut i
obrazenia. Podparcie powinno si¢ znajdowa¢ na
tej samej wysokosci, co stot.

Rys.20

1. Wyreguluj gtebokos$¢ ciecia tak, aby byta nieco
wyzsza, niz grubos¢ przecinanego elementu.
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Ustawi¢ prowadnice wzdtuzng na zadang
szeroko$¢ cigcia wzdiuznego i zablokowaé jag
poprzez dokrecenie pokretta.

Wiacz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany
element do tarczy wraz z prowadnica.

(1) Jezeli szerokos$¢ ciecia wzdluznego wynosi
150 mm lub wiecej, przesuwac ostroznie
element obrabiany prawg reka. Lewa reka
powinna wtedy przytrzymywaé element
obrabiany w prawidtowej pozycji wzgledem
prowadnicy wzdtuznej.

Jezeli szerokos$c¢ cigcia wynosi 65 mm - 150
mm, przesuwaj element przy pomocy
popychacza.

@)

Rys.21

(8) W przypadku szerokosci ciecia ponizej 65
mm nie nalezy uzywaé popychacza,
poniewaz uderzatby on w tarcze. Nalezy
wtedy uzywaé prowadnicy pomocniczej i
klocka dociskowego. Przymocuj prowadnice
pomocniczg do prowadnicy wzdtuznej przy
pomocy dwéch zaciskéw "C".

Rys.22
Przesuwaj ciety element reka, dopdki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawac¢ okoto 25
mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajgc element przy pomocy klocka
dociskowego u géry prowadnicy pomocnicze;j.

Rys.23
Ciecie poprzeczne

/A\UWAGA:
Podczas wykonywania cigcia poprzecznego na
stole nie moze sie znajdowaé prowadnica
wzdtuzna.
Podczas cigcia diugich lub szerokich elementéow
pamiegtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stotlem. Podparcie powinno sie znajdowac na tej
samej wysokosci, co stot.
Zawsze trzymaj dtonie z dala od linii tarczy.

Rys.24

Wsung¢ prowadnice wzdluzng w szyne na stole.
Poluzowa¢ pokretto prowadnicy i wyréwnaé do
wymaganego kata (od 0° do 60°). Przycisna¢ obrabiany
element do prowadnicy, unieruchomi¢ go za pomoca
zacisku na prowadnicy wzdtuznej i ostroznie przesuwac
w kierunku do przodu, do tarczy.

Przenoszenie narzedzia

Rys.25

Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od zasilania.
Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku.



AAUWAGA:

. Przed przenoszeniem narzgdzia nalezy
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Przed przystapieniem do przenoszenia narzedzia
nalezy zawsze upewnic sie, ze ostona tarczy jest
zamontowana na swoim miejscu.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
W  przypadku ztamania uchwytu klocka
dociskowego lub popychaczy nalezy skontaktowaé
si¢ z centrum serwisowym Makita w celu ich
wymiany.

UWAGA!
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Czyszczenie
Od czasu do czasu oczy$¢ narzedzie z trocin i widr.
Oczys$¢ starannie ostone tarczy i ruchome elementy pity.

AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Prowadnica wzdtuzna
Klucz
Klucz szesciokatny

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
byé doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Roata completa 10-2. Cheie

14-1. Aparatoarea panzei

2-1. Duza de praf 10-3. Degurubati 14-2. Pana de despicat
3-1. Méner de transport 11-1. Flansa interioara 15-1. Pana de despicat
3-2. Surub 11-2. Panza de ferastrau 15-2. Piulita hexagonald
4-1. Comutator 11-3. Flansa exterioara 15-3. Distanta intre pana de despicat si
4-2. Surub autofiletant 11-4. Saiba dintii panzei
5-1. Agatatoare 11-5. Surub cu cap hexagonal 16-1. Buton rotativ
6-1. Bagheta impingatoare 12-1. Cheie inbus 19-1. Fata/margine paraleld
7-1. Méner 12-2. Cheie 22-1. Opritor auxiliar
8-1. Buton rotativ de blocare 12-3. Surub cu cap hexagonal 23-1. Piesa de prelucrat
8-2. Sageata indicatoare 12-4. Strangere 23-2. Bloc impingator
9-1. Comutator 13-1. Apdratoarea panzei 24-1. Rigla de ghidare
10-1. Cheie inbus 13-2. Pana de despicat 24-2. Buton rotativ
SPECIFICATII
Model 2712
Gaura pentru arbore 30 mm
Diametrul panzei de ferastrau 315 mm

Grosimea corpului panzei

maxim 2 mm

Capacitati maxime de taiere

Grosime la 90° 85 mm
Grosime la 45° 58 mm
Latime 1.600 mm

Turatie in gol 2.950 (min™) (50 Hz) | 3.400 (min™") (60 Hz)
Dimensiunea mesei (L x I) 550 mm x 1.600 mm cu masa auxiliara (spate)
Greutate neta 52,9 kg
Clasa de siguranta Clasa |

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

END310-1

Simboluri
Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora fnainte de utilizare.

@E]EI - Cititi manualul de utilizare.

Purtati ochelari de protectie.

Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

E Doar pentru tarile UE
Nu aruncati aparatele electrice in

gunoiul menajer!

n conformitate cu Directiva european
privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si
implementarea sa conform legislatiei
nationale, echipamentele electrice
uzate trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea
protejarii mediului.
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ENE003-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii in lemn.
ENF001-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Aceasta magina trebuie
sa fie impamantata atunci cand este utilizata, pentru a
proteja utilizatorul impotriva electrocutarii. Folositi doar
cabluri de extensie cu trei conductoare cu prize tripolare

care corespund cu mufa masinii.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN1870-1:

Nivel de presiune acustica (Lya): 93 dB (A)
Nivel putere sonora (Lwa): 105 dB (A)
Eroare (K): 4 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului



/\AVERTISMENT:

Cifrele mentionate reprezintd nivelurile de emisii si nu
reprezintd Tn mod obligatoriu niveluri de lucru in siguranta.
Desi exista o corelatie intre nivelurile de emisii si cele de
expunere, acest lucru nu se poate utiliza pentru a determina
fn mod cert daca sunt necesare sau nu precautii
suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul real de
expunere a personalului includ caracteristicile spatiului de
lucru si celelalte surse de zgomot, respectiv numarul de
utilaje si alte procese adiacente. De asemenea, nivelul
permis de expuneri poate varia de la o tard la alta. Totusi,
aceste informatii vor permite utilizatorului masinii sa

realizeze o mai buna evaluare a pericolului i riscului.
ENH113-1

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea utilajului:
Ferastrau circular cu masa
Model nr./ Tip: 2712
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Certificat de examinare tip CE nr.M6A,13,12,86528,002
Examinarea de tip CE conform 2006/42/CE a fost
efectuata de:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstraf’e 65. D-80339 Miinchen Germania
Nr. de identificare 0123
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice

/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari ulterioare.

ENB122-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

1. Purtati ochelari de protectie.

2. Nu folositi magina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

3. Nu folositi NICIODATA masina cu un disc
abraziv de retezat.

4.  Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deterioréri inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

5. Folositi numai panzele de ferastrau
recomandate de producator, care sunt
conforme cu standardul EN847-1, si aveti in
vedere faptul ca pana de despicat nu trebuie
sa fie mai groasa decat latimea de taiere a
panzei de ferastrau si mai subtire decat corpul
panzei.

6. Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.

7. Alegeti panza de ferastrau adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

8. Nu folositi panze de ferastrau fabricate din
otel rapid.

9. Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.

10. Folositi panze de ferastrdu ascutite corect.

Respectati viteza maxima specificatd pe
panza de ferastrau.

11. Curatati arborele, flangele (in special
suprafata de montaj) si surubul cu cap
hexagonal finaintea instalarii panzei. O
instalare inadecvata poate cauza

vibratia/oscilatia sau patinarea panzei.

12. Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si
pana de despicat la fiecare operatie la care
pot fi utilizate, inclusiv la toate operatiile de
debitare. Instalati intotdeauna aparatoarea
panzei conform instructiunilor evidentiate in
acest manual. Operatiile de debitare sunt cele
la care panza taie complet piesa de prelucrat,
ca la despicare sau retezare. Nu folositi
NICIODATA masina cu o apiritoare a panzei
defectd si nu fixati NICIODATA apératoarea
panzei cu sfoara, gnur etc. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie
remediata imediat.

13. Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati toate cuiele, suruburile si materialele
strdine din aceasta inainte de finceperea
lucrarii.

indepartati cheile, bucatile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA manusi in timpul
operatiei.

Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei
persoane pe aceeasi linie cu traiectoria panzei
de ferastrau.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

Masina nu trebuie folositd pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

inlocuiti elementul demontabil de pe masa
cand se uzeaza.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functionarii maginii. Deconectati masina
inainte de efectuarea reglajelor.

Folositi o bagheta impingatoare cand este
nevoie. Baghetele impingatoare TREBUIE
folosite la despicarea pieselor inguste pentru
a nu fi necesar sa va apropiati mainile sau
degetele de panza.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cand nu o folositi.

Acordati atentie in special instructiunilor
pentru reducerea riscului de RECUL.
RECULUL este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din masina, inapoi
catre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita,
prin mentinerea riglei de ghidare paralela cu
panza, prin mentinerea montata si functionala
a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet
dincolo de panza si prin evitarea despicarii a
unor piese torsionate sau incovoiate sau care
nu au o margine dreapta pentru a putea fi
ghidate de-a lungul riglei de ghidare.

Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare sau al
unui calibru pentru taieri oblice.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Nu intindeti NICIODATA mana pe dupd sau
peste panza de ferastrau. Nu va intindeti
NICIODATA dupi o piesa pani cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.
Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
magina imediat. Deconectati masina. Apoi
eliminati blocajul.

Nu indepértati NICIODATA materialul tiiat din

apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea

panzei in timpul functionarii panzei.

Eliminati eventualele noduri din piesa de

prelucrat INAINTE de a incepe taierea.

Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul

pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul

departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

Unele pulberi rezultate din prelucrare contin

chimicale care prezinta risc de aparitie a

cancerului, malformatiilor congenitale sau a

altor boli ale aparatului reproducator. Printre

aceste chimicale se numara:

- plumbul din materialele vopsite cu
vopsea pe baza de plumb si

- arsenicul si cromul din cheresteaua
tratata chimic.

- Riscurile la care sunteti expus in acest
caz variaza, in functie de frecventa cu
care executati acest tip de lucrare. Pentru
a reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum
ar fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a
filtra particulele microscopice.

Cand utilizati magina in interior, conectati

intotdeauna masina la un sistem extern de

extractie a prafului. Porniti sistemul de
extractie a prafului inainte de pornirea masinii

Apéaratoarea poate fi ridicatd in timpul

potrivirii piesei de prelucrat si pentru a facilita

curdtarea.  Asigurati-vd intotdeauna ca
aparatoarea este coborata si alipita de masa
ferastraului inainte de a conecta masina.

Purtati manusi pentru a evita taierea cand

manipulati panzele de ferastrau, introduceti lemnul

n magina sau efectuati lucrari de intretinere.

Nu incercati niciodatd sa indepartati aschiile

cand panza de ferastrau functioneaza sau

masina este pornita.

Nu incercati sa utilizati niciodata magina daca

toate aparatoarele si toate celelalte dispozitive

de siguranta necesare uneltei nu se afla in
stare buna de functionare.



39. Operatorii trebuie sa
corespunzator cu privire
reglarea si utilizarea masinii.
Nu utilizati niciodatd panze a caror viteza
maxima este mai mica decat viteza in gol a
masinii.

Mentineti zona de lucru bine luminata.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

fie instruiti
la asamblarea,

40.

41.

INSTALARE

PREGATIREA

Verificati includerea urmatoarelor componente in
ambalaj. Va rugam sa informati imediat centrul de
service Makita cu privire la orice componente care
lipsesc din ambalaj.

- Ferestrau circular cu masa (1 unitate)

- Picior (4 buc)

- Sprijin (4 buc)

- Surub cu cap ingropat pentru sprijin (4 buc)

- Piulita hexagonala pentru sprijin (4 buc)

- Suport picior (lung) (2 buc)

- Suport picior (scurt) (2 buc)

- Roata completa (1 buc)

- Duza de praf (1 buc)

- Maner de transport (2 buc)

- Surub cu gat patrat pentru sind de ghidare (4 buc)
- Surub cu cap hexagonal pentru sina de ghidare (4

buc)

- $ina de ghidare (lunga) (1 buc)

- Sina de ghidare (scurtd) (1 buc)

- Masa auxiliara (1 buc)

- Reazem (lung) (2 buc)

- Reazem (scurt) (2 buc)

- Carlig (1 buc)

- Aparatoare panza (1 buc)

- Surub cu autofiletare (3 buc)

- Surub cu cap hexagonal (38 buc)

- Piulita hexagonala (38 buc)

- Cheie hexagonala (1 buc)

- Cheie (1 buc)

- Bagheta impingatoare (1 buc)

- Bloc impingator (1 buc)

- Opritor (pentru rigla de ghidare) (1 buc)

- Rigla de ghidare (1 buc)

Instalarea ferestraului circular cu masa

1. Rasturnati ferestraul circular cu masa pe douad

placi. Asigurati-vd ca pana de despicat este
pozitionata n spatiul dintre cele doua placi.
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1. Placa
2. Pana de despicat

2. Atasati cele patru picioare in partea interioara a
marginii bazei. Atasati piciorul cu orificiul pentru
intrerupator in partea cu semnul “A” de pe baza.
Fixati temporar cele patru picioare, dar nu
strangeti inca ferm suruburile.

1. Picior
2. Orificiu Tntrerupator
3.Semn A

3. Atasati suporturile picioarelor (lungi) la picioare si
apoi atasati suporturile picioarelor (scurte) la
picioare. Fixati ferm picioarele si suporturile
picioarelor cu suruburi. Verificati intotdeauna
directia picioarelor de sprijin.

4. Instalati sprijinele in partea de jos a picioarelor.
Fixati-le cu suruburile cu cap ingropat si piulitele
hexagonale.



1. Suport picior (lung)

2. Suport picior (scurt)
3. Picior
4. Partea mai lata

5.

Fig.1

Fig.2
8.

Fig.3
9.

Fig.4

Instalati roata completa la picioare si fixati-le cu
suruburile si piulitele hexagonale.

Instalati duza de praf.

Reglati partea motorului in pozitia 0° si fixati-o
strdngdnd de butonul rotativ. Fixati cablul de
alimentare cu brida de cablu.

Rotiti Thapoi ferestraul circular cu masa si apoi
atasati manerele de transport.

Instalati intrerupatorul la picior si fixati-l cu
suruburile cu autofiletare.

10. Instalati panza de ferestrau si aparatoarea panzei.

1.

La instalare, consultati sectiunea “Demontarea
sau montarea panzei de ferastrau” si “Instalarea
aparatoarei panzei”.

Instalati sina de ghidare (scurta) in partea din fata
a ferestraului circular cu masa si sina de ghidare

(lungd) in partea stanga a bazei.

1. Sina de ghidare
2. Surub cu gat patrat

12. Instalati masa auxiliarda la baza. Selectati
reazemele cu lungime corespunzatoare in functie
de pozitie.

. Masé auxiliara
. Reazem (lung)
. Reazem (scurt)

WN =



1. Masa auxiliara
2. Reazem (scurt)
3. Reazem (lung)

13. Instalati carligul la picior.
Fig.5
14. Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un

spatiu bine luminat si plan, unde va puteti
mentine o pozitie si echilibru bune. Trebuie
instalat ntr-o zona cu spatiu suficient pentru
manipularea cu usurinta a dimensiunii pieselor de
lucru.

Daca ferestraul circular cu masa are cea mai
mica tendinta de a se rasturna, glisa sau deplasa
in timpul functionarii, ferastraul circular cu masa
trebuie fixat pe podea.

Depozitarea accesoriilor

Fig.6

Bagheta impingatoare si cheile pot fi depozitate in
partea dreapta a uneltei.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere
Fig.7
Adancimea de tdiere poate fi reglatd prin rotirea

manetei. Rotiti maneta in sens anti-orar pentru a ridica
panza sau in sens orar pentru a o cobori.

NOTA:
Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de taiere mica atunci cand taiati
materiale subtiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.8

Slabiti butonul de blocare in sens anti-orar si obtineti
unghiul dorit (0° - 45°). Indicatorul sageatad prezinta
unghiul de inclinatie.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti butonul de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

/\ATENTIE:

Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija sa
strangeti ferm butonul de blocare.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

Scoateti piesa de lucru de pe masa.
fnainte de a conecta masina,
intotdeauna ca masina este oprita.

Fig.9
Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (I).

Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O) sau capacul
intrerupatorului.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei demontate.

asigurati-va

Demontarea sau montarea panzei de
ferastrau

/N\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
panza.



Folositi numai cheia hexagonala Makita livrata la
montarea si demontarea péanzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesivd sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Folositi urmatoarea panza de ferastrdu. Nu folositi
panze de ferastrdu ale caror caracteristici nu

corespund cu cele specificate n aceste
instructiuni.

Model Dia. Grosimea panzei Fanta

2712 315 mm maxim 2 mm 2,8 mm sau mai mare

Fig.10

Pentru a scoate panza de ferestrdu, scoateti piesa
demontabila de pe masa. Tineti flanga exterioara cu
cheia si desurubati surubul cu cap hexagonal in sens
orar cu cheia hexagonala. Apoi findepartati flanga
exterioara.

Fig.11
Pentru a instala panza de ferestrdu, asamblati flansa
interioara, panza de ferestrau, flansa exterioard, saiba
si surubul cu cap hexagonal pe arbore. Asigurati-va ca
dintii panzei sunt directionati catre partea din fatd a
mesei.

A\ATENTIE:
Pastrati suprafata flansei curatd, fard impuritati
sau alte materii aderente; acestea pot cauza
patinarea panzei. Asigurati-va ca panza este astfel
instalatd incat dintii sa fie aliniati in directia de
taiere (rotire).
Pentru a fixa panza, tineti flanga exterioara cu cheia si
apoi strangeti surubul cu cap hexagonal in sens anti-
orar cu cheia hexagonald. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS FERM SURUBUL CU CAP HEXAGONAL.
Fig.12
AATENTIE:
Tineti cu grija surubul cu cap hexagonal cu cheia
hexagonala. Daca scapati priza, cheia hexagonala

poate scapa de pe surubul cu cap hexagonal si
puteti lovi cu mana muchiile taioase ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei

AATENTIE:
inainte de a instala aparitoarea panzei, reglati
adancimea de taiere la inaltimea maxima.

Fig.13

Fig.14

Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.

/\ATENTIE:

Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strangere periculoasa a péanzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vatamari
corporale grave daca folositi masina cu pana de
despicat aliniata necorespunzator.

Daca acestea nu sunt aliniate, indiferent de motiv,
apelati intotdeauna la un centru de service Makita
autorizat in vederea repararii.

Nu demontati pana de despicat.

Fig.15

Trebuie sa existe o distantd de circa 4 - 5 mm intre
pana de despicat si dintii pAnzei. Reglati corespunzator
pana de despicat si strangeti ferm piulita hexagonala.
Atasati piesa demontabila pe masa si apoi verificati
daca aparatoarea panzei functioneaza ugor inainte de a
incepe taierea.

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.16

Instalati rigla de ghidare pe masa astfel incat suportul
riglei de ghidare sa se angreneze cu sina de ghidare.
Strangeti ferm butonul rotativ al riglei de ghidare in sens
orar.

Fig.17

Pentru a va asigura ca rigla de ghidare este paralela cu
panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.
Ridicati panza la inaltimea maxima. Masurati distanta
(A) si (B) dintre rigla de ghidare si panza. Cele doua
valori masurate trebuie sa fie identice.

Daca rigla de ghidare nu este paralela cu panza,
procedati dupa cum urmeaza;

1. Slabiti butonul rotativ al riglei de ghidare.

2. Reglati rigla de ghidare péna cand devine

paralela cu panza.
3. Strangeti butonul rotativ.

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca rigla de ghidare este paralela cu

panza, in caz contrar pot aparea reculuri
periculoase.

Conectarea la aspirator
Fig.18
Operatiile de tdiere mai curate pot fi executate prin

conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.



FUNCTIONARE

A\ATENTIE:

- Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete impingatoare si blocuri Tmpingatoare
daca exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati ntotdeauna ferm piesa de prelucrat cu
masa si rigla de ghidare sau calibrul pentru taieri
oblice. Nu o incovoiati sau rasuciti in timpul
alimentarii. Daca piesa este incovoiata sau
rasucita, pot interveni reculuri periculoase.

Nu retrageti NICIODATA piesa fin timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intdi masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet Tnainte de a retrage piesa. in caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.

Nu indepéartati NICIODATA materialul téiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile Tnclinate.

Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutdtoare”, precum
baghete impingatoare si blocuri impingatoare,
atunci cand taiati piese de lucru mici sau inguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele mpingatoare, blocurile impingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare”. Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
cu nicio parte a corpului.

Opritor auxiliar

Fig.19

Executati opritorul auxiliar din bucéati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Spintecarea

A\ATENTIE:
. Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei.
NU permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca blocarea
panzei si va spori riscul de recul si vatamare

corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
naltime ca si masa.
Fig.20

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decét
grosimea piesei de prelucrat.

Pozitionati rigla de ghidare la Iatimea dorita a
spintecarii si fixati-o In pozitie prin strangerea
butonului rotativ.

2.
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3. Porniti magina si alimentati incet piesa de

prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.

(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150
mm sau mai mare, folositi cu atentie mana
dreapta pentru avansul piesei de prelucrat.
Folositi méana stanga pentru a tine piesa de
prelucrat lipita de rigla de ghidare.
(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65
mm - 150 mm, folositi bagheta impingé&toare
pentru a alimenta piesa.
Fig.21
(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai
mica de 65 mm, bagheta Tmpingatoare nu
poate fi utilizatda deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingétor. Atasati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".
Fig.22
Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana cand
capatul ajunge la circa 25 mm fata de marginea
frontald a mesei. Continuati alimentarea folosind
blocul Tmpingator deasupra opritorului auxiliar
pana cand taierea este finalizata.
Fig.23
Retezare
/N\ATENTIE:
- Cand efectuati o retezare, demontati rigla de

ghidare de pe masa.

Cand taiati piese lungi sau late, asigurati

intotdeauna un sprijin adecvat in partile laterale

ale mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi

fnaltime ca si masa.

Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
Fig.24
Glisati rigla de ghidare pe sina mesei. Slabiti butonul
rotativ de pe rigla de ghidare si aliniati la unghiul dorit
(de la 0° la 60°). Aduceti semifabricatul la nivel in sus in
contact opritorul fixati-l cu clema pe rigla de ghidare si
impingeti-l usor Tnainte, in panza.

Transportarea masinii

Fig.25

Asigurati-va ca magina este deconectata.

Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in
figura.

/N\ATENTIE:
- Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de
a transporta masina.
Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea panzei
este instalata Tnainte de a transporta unealta.



INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

. Daca manerul de blocare prin apasare sau bara
de apasare este rupta, contactati centrul de
service Makita pentru inlocuire.

NOTA:

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Curatarea

Curatati din cand n cand rumegusul si agchiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Rigla de ghidare

- Cheie
«  Cheie inbus
NOTA:

- Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Radeinheit 10-2. Schraubenschliissel 14-1. Blattschutz
2-1. Absaugstutzen 10-3. Lésen 14-2. Spaltkeil
3-1. Tragegriff 11-1. Innenflansch 15-1. Spaltkeil
3-2. Schraube 11-2. Ségeblatt 15-2. Sechskantmutter
4-1. Schalter 11-3. AuRenflansch 15-3. Abstand zwischen dem Spaltkeil
4-2. Blechschraube 11-4. Unterlegscheibe und den Zahnen des Blattes
5-1. Haken 11-5. Sechskantschraube 16-1. Knopf
6-1. Schubstock 12-1. Sechskantschlissel 19-1. Flache/Kante parallel
7-1. Griff 12-2. Schraubenschlissel 22-1. Hilfsanschlag
8-1. Sicherungsknopf 12-3. Sechskantschraube 23-1. Werkstiick
8-2. Pfeilzeiger 12-4. Anziehen 23-2. Schubblock
9-1. Schalter 13-1. Blattschutz 24-1. Parallelanschlag
10-1. Sechskantschlissel 13-2. Spaltkeil 24-2. Knopf
TECHNISCHE DATEN
Modell 2712
Spindelloch 30 mm
Séageblattdurchmesser 315 mm

Dicke des Sageblatt-Grundkorpers

2 mm oder weniger

Dicke bei 90° 85 mm
Max. Schnittkapazitat Dicke bei 45° 58 mm
Breite 1.600 mm

Leerlaufdrehzahl

2.950 (min™") (50 Hz) | 3.400 (min™) (60 Hz)

Tischgrofe (L x B)

550 mm x 1.600 mm mit Untertisch (hinten)

Netto-Gewicht

52,9 kg

Sicherheitsklasse

Klasse 1

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END310-1

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@E]EI - Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

vorliegende

Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

GemaR der Européischen Richtlinie tUber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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ENE003-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Schneiden von Holz

entwickelt.
ENF001-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Bei der
Arbeit muss es geerdet sein, damit die Bedienperson

keinen Unfall mit elektrischem Strom erleidet.
Verwenden Sie ausschlieRlich Drei-Leiter-
Verlangerungsschnuren, welche Dreipol-Stecker mit

Erdung haben, und Dreipol-Steckdosen, in welche der

Werkzeugstecker eingefiihrt werden kann.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemank EN1870-1:



Schalldruckpegel (Lya) : 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 105 dB (A)
Abweichung (K) : 4 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

/AWARNUNG:

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um
Larmpegel und nicht notwendigerweise um sichere
Arbeitspegel. Obwohl Larmpegel und Expositionspegel
miteinander in Verbindung stehen, kénnen diese Werte
nicht dazu verwendet werden, eine Aussage dariber zu
treffen, ob weitere VorsichtsmaRnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, die den tatsachlichen
Expositionspegel am Arbeitsplatz beeinflussen, sind u.a.
die Beschaffenheit des Arbeitsbereichs und die anderen
Larmquellen, z.B. die Anzahl der Maschinen und
anderer benachbarter Prozesse. Des Weiteren kénnen
sich die zulassigen Expositionspegel von Land zu Land
unterscheiden. Anhand dieser Informationen kann der
Anwender der Maschine die Gefahren und Risiken

jedoch besser einschatzen.
ENH113-1

Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung des Gerats:
Tischkreissage
Nummer / Typ des Modells: 2712
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Sie werden gemafl den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Nummer der EG-
Baumusterprifbescheinigung.M6A,13,12,86528,002
Die EG-Baumusterpriifung nach 2006/42/EG wurde
durchgefiihrt von:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstral’e 65. D-80339 Miinchen Germany
Kennnummer der benannten Stelle: 0123
Die technischen Unterlagen gemaf 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
ENB122-1

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nihe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.

3. Benutzen Sie das Werkzeug NIE mit einer
Trennschleifscheibe.

4. Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschidigtes Blatt
unverziiglich aus.

5. Verwenden Sie ausschlieBlich die vom

Hersteller empfohlenen Sagebléatter, die der
Norm EN847-1 entsprechen, und beachten Sie,
dass der Spaltkeil nicht dicker sein darf als
die Schnittbreite des Sageblatts und nicht
diinner als der Korper des Blattes.

6. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fiihren.

7. Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Ségeblatt aus.

8. Verwenden Sie keine Séageblatter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

9. Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel
niedrig zu halten.

10. Verwenden Sie richtig geschliffene

Sageblatter. Beachten Sie die maximale
Drehzahl, die auf dem Sageblatt angegeben
ist.

Reinigen Sie vor der Anbringung des Blattes
Spindel, Flansche (insbesondere deren
Montageflichen) und Sechskantmutter. Eine



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

schlechte Anbringung kann zu Vibrationen,
Schlagen und Rutschen des Blattes fiihren.
Verwenden Sie den Ségeblattschutz und den
Spaltkeil fiir jede Arbeit, bei der diese
verwendet werden konnen, auch beim
Durchségen. Installieren Sie den Blattschutz
gemdB den Anweisungen in diesem
Handbuch. Durchsidgen bedeutet, das bei
Langs- oder Querschnitten das Blatt das
Werkstiick komplett durchschneidet.
Verwenden Sie das Werkzeug NIE mit einem
fehlerhaften Blattschutz, und befestigen Sie
den Blattschutz nie mit einem Seil, Band usw.
Etwaige Mangel des Blattschutzes miissen
unverziiglich behoben werden.

Bringen Sie nach einer Arbeit, die ein
Entfernen des Blattschutzes verlangt, den

Blattschutz und den Spaltkeil sofort wieder an.

Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie
Nagel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Nagel, Schrauben und andere

Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.

vor Arbeitsbeginn.

Entfernen Sie Schliissel, Abschnitte usw. vom
Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wahrend des
Betriebs.

Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern.

Stehen Sie NIEMALS in Richtung des
Ségeblatts und halten Sie alle Personen aus
diesem Bereich fern.

Achten Sie vor dem Einschalten
Werkzeugs darauf, dass das Blatt
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss iiber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden von

des
das

Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet
werden.

Ersetzen Sie den Tischeinsatz , wenn er
abgenutzt ist.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem

Werkzeug Einstellungen vor. Ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen vornehmen.
Verwenden Sie einen Schubstock, wenn
erforderlich. Schubstécke MUSSEN bei
Langsschnitten von schmalen Werkstiicken
verwendet werden, um zu vermeiden, dass
lhre Hande oder Finger zu nah ans Sageblatt
kommen.

Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er
nicht verwendet wird.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
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Beachten Sie insbesondere die Anweisungen
zur  Minimierung des Risikos eines
RUCKSCHLAGS. Bei einem RUCKSCHLAG
handelt es sich um eine plotzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verbogenes oder falsch
angebrachtes Sigeblatt. Ein RUCKSCHLAG
fiihrt dazu, dass das Werkstiick riickwirts aus
dem Werkzeug in Richtung Bediener
ausgestoBen wird. RUCKSCHLAGE KONNEN
ZU SCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN.
Vermeiden Sie RUCKSCHLAGE, indem Sie
das Blatt scharf halten, den Parallelanschlag
parallel zum Blatt einstellen, Spaltkeil und
Blattschutz in Ordnung und an ihrer Position
halten, das Werkstiick nicht loslassen, bis es
das Blatt vollstindig passiert hat, und indem
Sie keine Langsschnitte an einem Werkstiick
ausfiihren, das verbogen oder verdreht ist
und keine gerade Kante hat, die sich am
Anschlag entlangdfiihren lasst.
Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags oder einer
Gehrungsfugenlehre  lhre Hénde dazu
benutzen, das Werkstiick abzustiitzen oder zu
fihren.
Greifen Sie NIE hinter oder liber das Sédgeblatt.
Greifen Sie NIE nach einem Werkstiick, wenn
das Sageblatt noch lauft.
Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke so
langsam wie moglich vor. Sie diirfen das
Werkstiick wahrend des Vorschubs weder
biegen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt
im Werkstiick verklemmt oder blockiert,
schalten Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen
Sie den Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.
Entfernen Sie NIE abgeschnittene Stiicke
neben dem Blatt oder beriihren den
Blattschutz, wahrend das Sageblatt noch lauft.
Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Sédgen beginnen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie
niemals am Kabel, um das Geriat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel
von Hitze, Ol, Wasser und scharfen
Gegenstanden und Kanten fern.
Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:
- Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
- Arsen und Chrom
behandeltem Holz.

aus chemisch



34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

- lhr Risiko hdngt davon ab, wie oft Sie
diese Arbeiten ausfiihren. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.

SchlieBen Sie das Werkzeug bei Verwendung

in Innenrdumen immer an eine externe

Staubabsaugung an. Schalten Sie die

Staubabsaugung ein, bevor Sie das Werkzeug

starten.

Die Schutzhaube kann beim Ansetzen des

Werkstiicks und zur einfacheren Reinigung

angehoben werden. Stellen Sie immer sicher,

dass die Schutzhaube unten ist und flach am

Ségetisch anliegt, bevor Sie das Werkzeug

einstecken.

Tragen Sie Handschuhe, um sich gegen die

Gefahr von Schnitten zu schiitzen, wenn Sie

mit Sagebliattern umgehen, Holz in das

Werkzeug fitlhren oder Wartungsarbeiten

durchfiihren.

Versuchen Sie NIEMALS, Spidne bei

laufendem Sageblatt oder eingeschaltetem

Werkzeug zu entfernen.

Nehmen Sie das Werkzeug NUR dann in

Betrieb, wenn alle notwendigen

Schutzvorrichtungen in einwandfreiem

Zustand sind.

Der Bediener muss in der Montage, der

Einstellung und dem Betrieb des Werkzeugs

ausreichend ausgebildet sein.

Verwenden Sie NIEMALS Sigeblatter, deren

Hochstdrehzahl unter der Leerlaufdrehzahl

des Werkzeugs liegt.

Achten Sie auf eine ausreichende

Beleuchtung des Arbeitsbereichs.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

VORBEREITUNG

Prifen Sie den Inhalt des Pakets auf die folgenden
Komponenten. Wenden Sie sich sofort an das Makita-
Servicecenter, falls ein Teil des Pakets fehlt.

Tischkreissage (1 Einheit)

Bein (4 Stk.)

Fuf (4 Stk.)

Senkschraube fir FuB (4 Stk.)
Sechskantmutter fir Full (4 Stk.)
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Beinstitze (lang) (2 Stk.)

Beinstitze (kurz) (2 Stk.)

Radeinheit (1 Stk.)

Staubdise (1 Stk.)

Tragegriff (2 Stk.)

Vierkantschraube fir Fiihrungsschiene (4 Stk.)
Sechskantschraube fiir Flihrungsschiene (4 Stk.)
Flhrungsschiene (lang) (1 Stk.)
Flhrungsschiene (kurz) (1 Stk.)
Tischverlangerung (1 Stk.)

Strebe (lang) (2 Stk.)

Strebe (kurz) (2 Stk.)

Haken (1 Stk.)

Blattschutz (1 Stk.)

Blechschraube (3 Stk.)
Sechskantschraube (38 Stk.)
Sechskantmutter (38 Stk.)
Sechskantschlussel (1 Stk.)

Schlissel (1 Stk.)

Schiebestock (1 Stk.)

Schubblock (1 Stk.)

Anschlag (fur Parallelanschlag) (1 Stk.)
Parallelanschlag (1 Stk.)

Montage der Tischkreissédge

1.

Legen Sie die Tischkreissdge umgekehrt auf zwei
Bretter. Uberpriifen Sie, dass sich der Spaltkeil
zwischen den beiden Brettern befindet.

s

o g °

1.

Brett

2. Spaltkeil

2.

Bringen Sie die vier Beine an der Innenseite der
Grundplatte an. Bringen Sie das Bein mit der
Offnung fiir den Schalter an der Seite der
Grundplatte an, die mit der Markierung
LA“ versehen ist. Sichern Sie die vier Beine
voriibergehend, ziehen Sie die Schrauben noch
nicht fest an.



1. Bein
2. Schalteréffnung
3. Markierung A

3.  Bringen Sie zunachst die langen Beinstiitzen an
den Beinen an und dann die kurzen Beinstltzen.
Ziehen Sie die Schrauben an den Beinen und
den Beinstiitzen fest an. Uberpriifen Sie stets die
Ausrichtung der Beinstiitzen.

4. Montieren Sie die FlUBe an den Beinenden.
Sichern Sie diese mit Senkschrauben und
Sechskantmuttern.

1. Beinstitze (lang)
2. Beinstitze (kurz)
3. FuR

4. Breitere Seite

5. Montieren Sie die Radeinheit an den Beinen und
sichern Sie sie mit Schrauben und
Sechskantmuttern.

Abb.1
6.  Montieren Sie die Staubdise.

7. Richten Sie die Motoreinheit auf die 0° Position
aus und zeihen Sie den Knauf an, um sie in
dieser Stellung zu sichern. Befestigen Sie das
Netzkabel mit der Kabelschelle.

Abb.2
8. Drehen Sie die Tischkreissage wieder um und
bringen Sie die Tragegriffe an.

Abb.3
9.  Montieren Sie den Schalter am Bein und sichern
Sie ihn mit den Blechschrauben.

Abb.4

10. Montieren Sie das Sageblatt und den Blattschutz.
Beachten Sie bei deren Montage die Abschnitte
,Montage und Demontage des Sageblatts” bzw.
,Montieren des Blattschutzes".

11.  Montieren Sie die kurze Fiihrungsschiene an der
Vorderseite der Tischkreissdge und die lange
Flhrungsschiene an der linken Seite der
Grundplatte.

1. Fihrungsschiene
2. Vierkantschraube

12. Montieren Sie die Tischverlangerung an der
Grundplatte. Wahlen Sie je nach Position die
Streben der entsprechenden Lange.



. Tischverlangerung
Strebe (lang)
Strebe (kurz)

wN =

1. Tischverlangerung
2. Strebe (kurz)
3. Strebe (lang)

13.

Abb.5

14. Stellen Sie die Tischkreissdge in einem gut
beleuchteten und ebenen Bereich auf, wo Sie
einen  sicheren Stand haben und Ihr
Gleichgewicht halten kdnnen. Sie sollte in einem
Bereich aufgestellt werden, der auch fir den
Umgang mit groRen Werkstiicken ausreichend
Platz 1asst.
Wenn die Tischkreissage wahrend des Betriebs
dazu neigt, zu kippen, zu rutschen oder sich zu
bewegen, muss die Tischkreissdige am
Fussboden gesichert werden.

Montieren Sie den Haken am Bein.
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Aufbewahrung des Zubehors

Abb.6
Schiebestock und Schllssel kénnen auf der rechten
Seite des Werkzeugs verstaut werden.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.7

Zum Einzustellen der Schnitttiefe drehen Sie den Griff.
Drehen Sie den Griff entgegen dem Uhrzeigersinn, um das
Blatt zu heben, und im Uhrzeigersinn, um es zu senken.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir saubere Schnitte bei dinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

Einstellen des Neigungswinkels

Abb.8

Lésen Sie den Entsperrungsknauf gegen den
Uhrzeigersinn und stellen Sie den gewiinschten Winkel (0°
bis 45°) ein. Der Anzeigepfeil zeigt den Neigungswinkel an.
Wenn Sie den gewiinschte Winkel eingestellt haben,
ziehen Sie den Entsperrungsknauf im Uhrzeigersinn
fest, um die Einstellung zu sichern.

AACHTUNG:
Nach Einstellen des Neigungswinkels muss der
Entsperrungsknauf fest angezogen werden.

Einschalten

AACHTUNG:
Entfernen Sie das Werkstiick vom Tisch.
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.

Abb.9

Betdtigen Sie zum Starten des Werkzeugs den EIN-
Schalter ().

Um das Werkzeug auszuschalten, betdtigen Sie den
AUS-Schalter (O) oder die Schalterabdeckung.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten beginnen,
Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass es

abgeschaltet und der Stecker aus der Dose gezogen ist.
Bei der Auslieferung des Werkzeugs sind Sageblatt und
Blattschutz nicht montiert.



Montage und Demontage des Sédgeblatts

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Sé&geblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden Sie ausschlieBlich den mitgelieferten
Sechskantschllssel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen flihren.
Verwenden Sie das folgende Sageblatt.
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen Kenngréfen
nicht entsprechen.

Modell Durchm. Ségeblattstarke Schlitz
2712 315 mm 2 mm oder weniger 2,8 mm oder mehr
Abb.10

Um das Séageblatt entfernen zu kénnen, missen Sie
den Tischeinsatz am Tisch entfernen. Halten sie den
AuRenflansch mit dem Schlissel, und |6sen Sie die

Sechskantschraube im  Uhrzeigersinn  mit dem
Sechskantschlussel.  Entfernen  Sie  dann  den
AuRenflansch.

Abb.11

Um das Séageblatt zu montieren, montieren Sie den
Innenflansch, das Sageblatt, den AufBenflansch, die
Unterlegscheibe und die Sechskantschraube auf die
Welle. Vergewissern Sie sich, dass die Zahne des
Blattes an der Vorderseite des Tisches nach unten
zeigen.

/A\ACHTUNG:
Halten Sie den AuRenflansch sauber von Schmutz
und anderer haftender Materie; diese kdénnte
ansonsten das Blatt rutschen lassen. Das Blatt
muss so angebracht sein, dass die Zahne in
Schneiderichtung (Drehrichtung) zeigen.
Um das Blatt in Position zu sichern, halten Sie den
AuRenflansch mit dem Schllssel und ziehen die
Sechskantschraube gegen den Uhrzeigersinn mit dem
Sechskantschlussel an. ZIEHEN SIE DIE
SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.

Abb.12

/\ACHTUNG:
Halten Sie die Sechskantschraube sorgsam mit
dem Sechskantschlissel fest. Wenn Sie lhren Griff
l6sen, kann der Sechskantschlissel von der
Sechskantschraube abrutschen, und |hre Hand
kann gegen die scharfen Blattkanten schlagen.
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Montieren des Blattschutzes

A\ACHTUNG:
Vor der Montage des Blattschutzes stellen Sie die
Schnitttiefe auf das Maximum ein.

Abb.13

Abb.14

Bringen Sie den Blattschutz in der Rille des Spaltkeils
an. Sichern Sie den Blattschutz durch Drehen des
Hebels am Blattschutz.

/N\ACHTUNG:

- Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu
gefahrlichen Verklemmungssituationen kommen.
Achten Sie auf eine korrekte Ausrichtung. Ohne
einen korrekt ausgerichteten Spaltkeil kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

Wenn die Ausrichtung aus irgendeinem Grund nicht
korrekt ist, lassen Sie das Werkzeug von einem von
Makita autorisierten Servicecenter reparieren.
Entfernen Sie nicht den Spaltkeil.

Abb.15

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 4 bis 5 mm sein. Stellen Sie den
Spaltkeil entsprechend ein und ziehen Sie die
Sechskantmutter ganz fest. Bringen Sie den
Tischeinsatz am Tisch an und priifen Sie vor dem
Schneiden, ob der Blattschutz reibungslos funktioniert.

Montage und Einstellung des
Parallelanschlags

Abb.16

Bringen Sie den Parallelanschlag so am Tisch an, dass
der Parallelanschlagshalter an der Fihrungsschiene
eingreift. Ziehen Sie den Knauf am Parallelanschlag fest
im Uhrzeigersinn an.

Abb.17
Um zu Uberpriifen, ob sich der Parallelanschlag parallel
zum Blatt befindet, sichern Sie den Parallelanschlag im
Abstand von 2 - 3 mm zum Blatt.
Heben Sie das Blatt so weit wie méglich an. Messen Sie
den Abstand (A) und (B) zwischen Parallelanschlag und
Blatt. Die zwei Messungen miissen identisch sein.
Wenn der Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist,
gehen Sie wie folgt vor:

1. Loésen Sie den Knauf des Parallelanschlags.

2. Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er
parallel zum Blatt liegt.
3.  Ziehen Sie den Knauf fest.
/N\ACHTUNG:

Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag so
angebracht ist, dass er sich parallel zum Blatt
befindet, da es ansonsten zu gefahrlichen
Ruckschlagen kommen kann.



AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.18

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger oder
Staubsammler an das Werkzeug anschlieBen, kdnnen
Sie sauberer arbeiten.

ARBEIT

/A\ACHTUNG:
Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstdcke
und -blécke, wenn die Gefahr besteht, dass lhre
Hande oder Finger nah ans Blatt kommen.
Halten Sie das Werkstiick immer fest gegen den
Tisch und den Parallelanschlag bzw. die
Gehrungsfugenlehre. Sie diirfen es wahrend des
Vorschubs weder biegen noch verdrehen. Wenn
das Werkstlick verbogen oder verdreht wird, kann
es zu gefahrlichen Rickschlagen kommen.
Ziehen Sie das Werkstiick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstiick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen miissen, schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, wobei Sie das
Werkstiick festhalten. Warten Sie, bis das Blatt
sich nicht mehr dreht, bevor Sie das Werkstlick
herausziehen. Zuwiderhandlungen konnen zu
gefahrlichen Riickschlagen fihren.
Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.
Halten Sie NIEMALS Ihre Hand oder lhre Finger in
den Weg des Ségeblatts. Seien Sie besonders bei
Neigungsschnitten vorsichtig.
Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu geféhrlichen Rickschlagen
kommen.
Verwenden Sie beim Schneiden schmaler
Werkstiicke stets "Arbeitshilfen”, wie Spannhilfen
oder Schraubstdcke.

Arbeitshilfen

Schubstocke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fiir sichere, saubere
Schnitte, ohne mit einem Korperteil in Kontakt mit dem
Blatt zu geraten.

Hilfsanschlag

Abb.19
Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm- und 19
mm-Sperrholzteilen her.

Langsschnitte

/\ACHTUNG:

Sorgen Sie beim Schneiden langer und groRer
Werkstlicke immer fiir ausreichend Unterstiitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter dirfen auf dem
Tisch NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies
kann zum Einklemmen des Sé&geblatts fiihren und
somit zu einem gefahrlichen Rickschlag und zu
schweren Verletzungen. Die Stlitze muss genauso
hoch sein wie der Tisch.
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Abb.20
1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen uber der
Starke des Werkstiicks ein.

2. Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und sichern Sie ihn
durch Anziehen des Knaufs.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie
das Werkstuck entlang dem Parallelanschlag in
das Blatt vor.

(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und
mehr schieben Sie das Werksttick vorsichtig
mit der rechten Hand vor. Mit der linken
Hand halten Sie das Werkstlick in Position
gegen den Parallelanschlag.

(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm - 150 mm
verwenden Sie den Schubstock, um das
Werkstiick vorzuschieben.

Abb.21
(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65 mm

kann der Schubstock nicht verwendet werden,
da er den Blattschutz beriihrt. Verwenden Sie
den Hilfsanschlag und den Schubblock. Bringen
Sie den Hilfsanschlag am Parallelanschlag mit
den beiden Klammern "C" an.

Abb.22

Schieben Sie das Werkstlck per Hand vor,
bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen
Kante des Tisches entfernt ist. Schieben Sie
weiter mit dem Schubblock oben auf dem
Hilfsanschlag vor, bis der Schnitt vollendet ist.

Abb.23

Querschnitte

/\ACHTUNG:

- Entfernen Sie fur Querschnitte den

Parallelanschlag vom Tisch.

Sorgen Sie beim Schneiden langer und grofer
Werkstiicke immer flr ausreichend Unterstlitzung
an den Seiten des Tisches. Die Stltze muss
genauso hoch sein wie der Tisch.

Halten Sie die Hande immer vom Weg des
Sageblatts fern.

Abb.24

Schieben Sie den Parallelanschlag in die Schiene am
Tisch. Losen Sie den Knauf am Anschlag und stellen
Sie den gewiinschten Winkel ein (0° bis 60°). Bringen
Sie das Aufmal biindig zum Anschlag an, befestigen
Sie es mit der Klemme am Parallelanschlag und
schieben Sie es langsam in das Blatt vor.

Transport des Werkzeugs
Abb.25
Ziehen Sie den Stecker.

Tragen Sie das Werkzeug an den in der Abbildung
gezeigten Teilen.



/\ACHTUNG:

. Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Stellen Sie immer sicher, dass der Blattschutz
angebracht ist, bevor Sie das Werkzeug
transportieren.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lUberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Falls der Schubblockgriff oder Schubstocke defekt
sind, setzen Sie sich mit Ihrem Makita-
Servicecenter in Verbindung, um Ersatzteile zu
erhalten.

HINWEIS:
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Reinigung

Reinigen Sie das Werkzeug regelmafig von Sagemehl
und -spanen. Reinigen Sie sorgfaltig den Blattschutz
und die beweglichen Teile in der Tischkreissage.

SONDERZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Parallelanschlag
Schlissel
Sechskantschllssel

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kész kerék 10-2. Kulcs 14-1. Flirészlapvédd
2-1. Porkifavo 10-3. Lazitsa meg 14-2. Hasitokés
3-1. Fogantyu a szallitashoz 11-1. Belsé illesztéperem 15-1. Hasitokés
3-2. Csavar 11-2. Fiirészlap 15-2. Hatlapfejii anya
4-1. Kapcsold 11-3. Kilsé illesztéperem 15-3. Hézag a hasitokés és a
4-2. Rogzitécsavar 11-4. Csavaralatét fUrészfogak kozott
5-1. Ovtarté 11-5. Hatlapfeji csavar 16-1. Gomb
6-1. Nyomérad 12-1. Imbuszkulcs 19-1. Homloklap/szél parhuzamos
7-1. Fogantyu 12-2. Kules 22-1. Segédvezetd
8-1. Rogzitégomb 12-3. Hatlapfejli csavar 23-1. Munkadarab
8-2. Nyilban végz6dé mutaté 12-4. Rogziteni 23-2. Nyométdmb
9-1. Kapcsold 13-1. Flrészlapvédd 24-1. Parhuzamvezetd
10-1. Imbuszkulcs 13-2. Hasitokés 24-2. Gomb
RESZLETES LEIRAS
Modell 2712
Tengelyfurat 30 mm
Flrészlap atméréje 315 mm

Flrészlap vastagsaga

2 mm vagy kevesebb

Max. vagételjesitmény

Vastagsag 90°-nal 85 mm
Vastagsag 45°-nal 58 mm
Szélesség 1600 mm

Uresjarati fordulatszam

2950 (min™) (50 Hz) | 3400 (min™") (60 Hz)

Asztal mérete (H x SZ)

550 mm x 1600 mm asztalhosszabbitéval (hatso)

Tiszta tdmeg

52,9 kg

Biztonsagi osztaly

|. Osztaly

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END310-1

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiket.

@DII - Olvassa el a hasznalati utmutatot.
=) -
@

)¢

Viseljen védészemiiveget.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket
dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrél szold eurdpai Unids
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atiltetése  szerint az  elhasznalt
elektromos berendezéseket kilon kell
gyUjteni, és kérnyezetbarat médon ujra
kell hasznositani.

ne
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENE003-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok vagasara hasznalhato.

ENF001-1

Tapegység

A szerszdm csak a névtablan feltintetett feszliltség,
egyfazisu valtakozdfeszilltségli haldzathoz csatlakoztathato.
Ezt a szerszamot hasznalat kozben féldelni kell a kezeld
személyzet daramiités elleni védelmére. Csak olyan
haromvezetékes hosszabité kabelt hasznaljon amelynek
héarom érintkez8s csatlakozédugoja és olyan harom érintkezds
aljzata van amely illeszkedik a késziilék csatlakozojahoz.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN1870-1szerint
meghatarozva:

Angnyomasszint (Lpa) : 93 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 105 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 4 dB (A)

Viseljen fiilvédot




/\FIGYELMEZTETES:

A fenti kibocsatasi adatok hatarértékek, és nem
szikségszerlien biztonsagos munkaszinteket jeldlnek.
Annak ellenére, hogy a kibocsatas és az expozicié
szintjei k6zott Osszefliggés van, a kibocsatasi szintek
alapjan nem allapithaté meg megbizhatéan, hogy
tovabbi ovintézkedések sziikségesek-e. Az expozicid
valés szintjét tobbek kézott a munkahely jellemz6i és
egyéb zajforrasok, pl. szamos egyéb gép és eljaras
zajkibocsajtasa  befolyasolhatia. A  megengedett
expozicids szintek orszagrol orszagra valtozhatnak.
Ennek az informacionak ismeretében a felhasznaldk
kérlltekintébben értékelhetik a gép zajkibocsajtasanak

veszélyeit és kockazatait.
ENH113-1

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):
Gép megnevezése:
Asztali korflrész
Tipusszam/ Tipus: 2712
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
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GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramdtést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

ENB122-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

1. Viseljen szemvédét.

2. Ne hasznalja a szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok jelenlétében.

3. SOHA ne haszndlja a szerszamot darabolo

koszoritarcsaval.

Gondosan ellendrizze a fiirészlapot a

hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések

tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt fiirészlapot.

Csak a gyarté altal ajanlott és az EN847-1

szamu szabvanynak megfelel6 fiirészlapokat

hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a

hasitokés nem lehet vastagabb, mint a

fiirészlappal megvalosithato vagas

szélessége, illetve nem lehet vékonyabb, mint
maga a fiirészlap.

6. Csak az ebben a kézikonyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koszoriitarcsak
hasznalata sériilést okozhat.

7. Valassza a vagandé anyag fajtajanak
megfelel flirészlapot.
8. Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt

fiirészlapokat.
9. A zajkibocsatas visszaszoritisa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.
Hasznaljon megfeleléen megélezett
firészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.
Tisztitsa meg az orsot, az illesztéperemeket
(kiilonosen azok szerelési feliiletét) és a
hatlapfejii csavart a fiirészlap felszerelése
elétt. A rosszul felszerelt fiirészlap
rezeghet/imbolyoghat vagy megcsuszhat.



12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Hasznalja a fiirészlapvédot és a hasitokést
minden milivelethez, amelyekhez  azok
hasznalhatok, beleértve a
keresztiilfiirészeléseket is. Mindig szerelje fel
a filrészlapvédét az ebben az uatmutatéban
leirt utasitasok szerint. A keresztiilfiirészelési
miiveletek azok, amelyek soran a fiirészlap
teljesen atvagja a munkadarabot, mint példaul
a hasitdas vagy a keresztvagas. SOHA ne
hasznalja a szerszamot hibas

flirészlapvéddvel, vagy kotéllel, zsineggel, stb.

rogzitett filirészlapvédovel. A fiirészlapvédd
barmilyen rendellenességét azonnal meg kell
javitani.

Azonnal szerelje vissza a filirészlapvédét és a
hasitokést az olyan miiveletek befejezését

kovetéen, amelyekhez le kellett szerelni
azokat.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A mivelet megkezdése el6tt

ellendrizze a munkadarabot, és huzza ki
beléle az Osszes szeget, csavart és mas
idegen anyagot.

Tavolitsa el a kulcsokat, levagott darabokat,
stb. az asztalrél, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

SOHA NE viseljen kesztyiit a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a flirészlap utvonalatol.
SOHA ne alljon a fiirészlap utvonalaba és
masoknak is tiltsa meg ezt.

Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a
hasitokéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.

A szerszam nem hasznalhaté réselésre,
szadalasra vagy hornyolasra.

Az elkopott asztalbetétet cserélje ki.

SOHA ne végezzen beallitasokat a szerszam
miikodése kozben. Aramtalanitsa a
szerszamot miel6tt nekikezd a beallitasnak.
Hasznalja a nyomoérudat ha sziikséges. A
nyomérudat KOTELEZO hasznalni keskeny
munkadarabok hasitasakor, hogy a keze vagy
ujjai tavol maradjanak a fiirészlaptol.

Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomoérudat.

Kiilondsen figyelien oda a VISSZARUGAS
kockazatat csokkenté utmutatasokra. A
VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakcidja
a beszorult, elhajlott vagy rosszul allé
fiirészlap esetén. VISSZARUGAS hatasara a
munkadarab a kezelé felé kilokédik a
szerszambol. A VISSZARUGAS SULYOS
SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

el a VISSZARUGAST gy, hogy mindig éles
firészlapot hasznal, a parhuzamvezetét
parhuzamosan tartja a firészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
vannak és megfeleléen miikédnek, nem oldja
a munkadarab befogasat addig, amig végig
nem tolta azt a flirészlap mellett, é&s nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezethetd.
Ne végezzen semmilyen miiveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztia meg a
munkadarabot és nem a parhuzamvezetével
vagy a gérvago mércével.
Ne nyujtsa a kezét a fiirészlap koré vagy folé.
SOHA ne nyuljon a munkadarab utan amig a
fiirészlap teljesen meg nem allit.
Keriilje el a hirtelen, gyors el6retolast.
Kemény munkadarabok vagasakor annyira
lassan tolja azt elére, amennyire csak
lehetséges. Eléretolaskor ne hajlitsa meg
vagy csavarja meg a munkadarabot. Ha
firészlap elakad vagy beszorul a
munkadarabba, azonnal dllitsa le a
szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.
SOHA ne tavolitsa el a levagott darabokat a
flirész kozelébdl vagy érjen a
fiirészlapvédo6hoz ha a fiirészlap még forog.
Usse ki a meglazult gorcsoket a
munkadarabb6él még a vagas megkezdése
ELOTT.
Ne rongalja meg a zsinoért. Soha ne prébalja
rangatassal kihazni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinért a h6tol, az olajtol és az
éles peremektol.
A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:
- o6lom az olomalapu festékkel
munkadarabokbdl és
- arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
- Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szelloztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi
felszereléseket, mint példaul olyan
porvédo alarcokat, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikus részecskék kiszlirésére
fejlesztettek ki.

bevont



34. Ha a szerszamot beltéren hasznalja, minden
esetben csatlakoztassa a szerszamot porelszivo
rendszerhez. Kapcsolja be a porelszivé rendszert,
miel6tt hasznalni kezdené a szerszamot.

A fiirészlapvéd6 felemelheté a munkadarab
beallitasahoz és a tisztitas megkonnyitéséhez.
Mindig gy6zédjon meg réla, hogy a
flirészlapvédoé burkolat felfekszik az asztalra
még miel6tt aram ala helyezi a szerszamot.
Viseljen munkavédelmi kesztyiit nehogy
elvagja a kezét, ha fiirészlapokkal dolgozik,
faanyagot vag, vagy karbantartast végez.

Ne takaritsa le a faforgacsot, amig a fiirészlap
mikodik, vagy a szerszam be van kapcsolva.
Csak akkor hasznalja a szerszamot, ha minden
fiirészlapvédo, és az osszes egyéb biztonsagi
berendezés megfelel6 allapotban van.

A gép kezel6it megfeleléen be kell tanitani a gép
osszeszerelésére, bedllitasara és miikodtetésére.
Ne hasznaljon olyan fiirészlapokat, amelyek
maximalis sebessége alacsonyabb a
szerszam terhelés nélkiili sebességénél.
Gondoskodjon réla, hogy a munkateriilet jol
meg legyen vilagitva.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

UZEMBEHELYEZES

ELOKESZULETEK

Ellenérizze a csomagot, hogy tartalmazza-e a
kovetkez6 alkatrészeket. Haladéktalanul értesitse a
Makita szervizkézpontot, ha barmely alkatrész hianyzik.
- Asztali korflrész (1 egység)

- Lab (4 db)

- Talp (4 db)

- Siillyesztett csavar a talphoz (4 db)

- Hatlapfejli anya a talphoz (4 db)

- Lab tartéeleme (hosszu) (2 db)

- Lab tartéeleme (révid) (2 db)

- Készkerék (1 db)

- Porfavé (1 db)

- Fogantyu (2 db)

- Négyszognyakas csavar a vezetdsinhez (4 db)

- Hatlapfeji csavar a vezet6sinhez (4 db)

- Vezet6sin (hosszu) (1 db)

- Vezetésin (rovid) (1 db)

- Asztalhosszabbit6 (1 db)

- Tamasz (hosszu) (2 db)

- Tamasz (révid) (2 db)

- Kampé (1 db)

- Furészlapvédé (1 db)

- Menetvagé csavar (3 db)

- Hatlapfejli csavar (38 darab)

- Hatlapfejl anya (38 darab)
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- Hatlapfej villaskulcs (1 db)
- Csavarkulcs (1 db)
- Nyomoérud (1 db)
- Nyomoétéomb (1 db)
- Vezet6 (a parhuzamvezet6hoz) (1 db)
- Péarhuzamvezet6 (1 db)
Az asztali korflirész lizembe helyezése
1. Forditsa fel az asztali korflirészt két deszkara.

Ellenérizze a hasitokés helyzetét a két deszka
kozotti résen.

1. Deszka
2. Hasitokés

2. Szerelje fel a négy labat az als6 rész szélének
belsejére. Helyezze a kapcsolé miatt furattal
ellatott labat az ,A” jelzéssel ellatott oldalhoz.
Ideiglenesen rogzitse a négy labat, de ekkor még
ne hlizza meg szorosan a csavarokat.

1. Talp
2. Kapcsoléfurat
3. A jel



Régzitse a lab hosszu tartéelemét, majd a lab
rovid tartdelemét a labakhoz. Szorosan huzza meg
a labakat és a lab tartéelemeit Osszefogod
csavarokat. Mindig ellenérizze a tartélabak iranyat.
Szerelje fel a talpakat a labak aljara. Rogzitse
Oket sillyesztett csavarokkal és hatlapfeju
anyakkal.

1. Lab tartéeleme (hosszu)
2. Lab tartéeleme (rovid)
3. Talp

4. Szélesebb oldal

5.

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

Szerelje fel a kész kereket a labakra, és régzitse
Oket csavarokkal és hatlapfeji anyakkal.

Szerelje fel a porfuvot.

Allitsa a motoros alkatrészt 0°-os helyzetbe, és
régzitse a csavar meghuzasaval. Rogzitse a
tapkabelt vezetékbilinccsel.

Forditsa vissza az asztali korflrészt, és szerelje
fel a fogantyukat.

Helyezze a kapcsol6t a labra, és rdgzitse a
menetvago csavarokkal.

Szerelje fel a flrészlapot és a flrészlapvédét. A
felszereléskor nézze at a ,A flirészlap eltavolitasa
és felhelyezése” és a LA flrészlapvédd
felszerelése” cim( részeket.

Szerelje fel a rovid vezetdsint az asztali korflrész
elllsé oldalara, és szerelie fel a hosszu
vezet6sint az alap bal oldalara.

1. Vezetdsin
2. Négyszodgnyakas csavar

12. Szerelje fel az asztalhosszabbitét az alapra. Az
elhelyezkedéstdl fliggéen valassza ki a megfeleld
hosszusagu tdamaszokat.

. Asztalhosszabbito
. Tdmasz (hosszu)
. Tdmasz (révid)

WN =
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1. Asztalhosszabbité
2. Tamasz (révid)
3. Tdmasz (hosszu)

13. Szerelje fel a kampot a labra.

Fig.5

14. Az asztali korfirészt jol megvilagitott és
vizszintes terlleten helyezze el, ahol biztosithatd
a j6 tamaszkodas és az egyensuly. A gépet olyan
terlileten kell Gzembe helyezni, ahol elegendd
hely van a munkadarabok kezeléséhez.
Ha a hasznalat soran barmilyen jel utal arra, hogy
az asztali korflrész felborulhat, elcsuszhat vagy
elmozdulhat, akkor az asztali korfiirészt a
padlohoz kell rogziteni.

A tartozékok tarolasa

Fig.6

A nyomérud és a csavarkulcsok a berendezés jobb
oldalan tarolhatok.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

Fig.7

A vagasi mélység a markolat elforditasaval allithato.

Forditsa el a markolatot balra a flrészlap felemeléséhez

vagy jobbra a leengedéséhez.

MEGJEGYZES:
Vékony anyagok vagasakor haszndlja a sekély
mélység beallitast a tisztabb vagas érdekében.
A ferdevagasi szog beallitasa
Fig.8
Balra forditva lazitsa meg a reteszel6égombot, és allitsa
be a kivant szoget (0°—45°). A nyil a sz6g mértékét jelzi.
A kivant szdg bedllitdsa utan annak rogzitéséhez
forditsa el jobbra a reteszel6égombot.

AVIGYAZAT:
A kivant sz6g beallitdsa utan ne felejtse el teljesen
meghuzni a reteszel6gombot.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
Tavolitsa el a munkadarabot az asztalrdl.
A szerszam csatlakoztatasa elétt
aramforrashoz  mindig  ellenérizze, hogy
szerszam ki van kapcsolva.
Fig.9
A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( | )
gombot.
A kikapcsolashoz nyomja meg a Kl (O) gombot vagy a
kapcsol6 fedelét.

OSSZESZERELES

az
a

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A szerszam a gyarbdl ugy kerll kiszallitasra, hogy a

flrészlap és a flirészlapvédd nincsenek felszerelve.

A fiirészlap eltavolitasa és felhelyezése

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flrészlapot.
A firészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a mellékelt Makita hatlapfejl villaskulcsot



hasznalja. Ellenkezé esetben eléfordulhat, hogy
tulhuzza vagy nem fesziti be eléggé a hatlapfejl
csavart. Ez sériiléshez vezethet.

A kovetkezd flrészlapokat haszndlja. Ne
haszndljon olyan flirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az uUtmutatdban leirt
kévetelményeknek.

Modell Atm. Flrészlap vastagsaga Flrészjarat
2712 315 mm |2 mm vagy kevesebb 2,8 mm vagy tébb
Fig.10

A flirészlap leszereléséhez tavolitsa el az asztalbetétet
az asztalrol. Fogja meg a kulsé illesztéperemet a
csavarkulccsal, és jobbra tekerve lazitsa meg a
hatlapfejli csavart a hatlapfeji villaskulccsal. Ezutan
vegye le a kiilsd illesztéperemet.

Fig.11

A flrészlap felszereléséhez szerelie fel a bels6
illesztéperemet, a flirészlapot, a kilsé illesztéperemet,
az alatétet és a hatlapfejii csavart a fétengelyre.
Ugyelien arra, hogy a fiirészlap fogai lefel¢, az asztal
eleje iranyaba nézzenek.

/AAVIGYAZAT:
Az illesztéperemek fellletét tartsa
szennyezbanyagoktol és mas  megtapado
anyagoktol tisztan, mert azok a flirészlap
csUszasat okozhatjak. Ellenérizze, hogy a

firészlap ugy lett felszerelve, hogy a fogai a
vagasi (forgasi) irdnyba néznek.
A flrészlap rogzitéséhez tartsa meg a kilsé
illesztéperemet a csavarkulccsal, majd balra forgatva
hizza meg a hatlapfeji csavart a hatlapfeji
villaskulccsal. GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A
HATLAPFEJU CSAVART EROSEN MEGHUZTA.

Fig.12

AVIGYAZAT:
Figyelien oda, hogy a hatlapfeji csavart évatosan
tartsa meg a hatlapfeji villaskulccsal. Ha a fogasa
megcsuszik, a hatlapfeji villaskulcs kicsuszhat a
hatlapfejii csavarbol, és a keze nekiltédhet az
éles flirészélnek.

A flirészlapvédo felszerelése

AVIGYAZAT:
A flrészlapvédé felszerelése el6tt allitsa a vagasi
mélységet a legnagyobbra.

Fig.13

Fig.14

Helyezze a flirészlapvédét a hasitokésen levd véjataba.
Rogzitse a flirészlapvédét a flrészlapvédén talalhatd
kar lehajtasaval.
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AVIGYAZAT:

Ha flrészlap és a hasitokés nincsenek
megfeleléen elrendezve, akkor a mikodés soran
veszélyes beékelédések torténhetnek.
Bizonyosodjon meg rola, hogy az elrendezésuk
megfelel6. Komoly személyi sériiléseknek teheti ki
magat, ha a szerszamot nem megfeleléen
beallitott hasitokéssel hasznalja.

Ha barmilyen okbdl nincsenek egy vonalban,

mindig javittassa meg a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban.
Ne tavolitsa el a hasitokést.
Fig.15
Korulbelil 4-5 mm-es tavolsagnak kell lennie a
hasitokés és a fiirészfogak kozott. Allitsa be a
hasitokést ennek megfeleléen, és huzza meg a
hatlapfejli anyat. Helyezze vissza az asztalbetétet az

asztalba, majd a vagas megkezdése el6tt ellenérizze a
flrészlapvédd akadalymentes miikodését.

A parhuzamvezeto felszerelése és beallitasa

Fig.16

A parhuzamvezetét ugy szerelije az asztalra, hogy a
parhuzamvezetd tartdja illeszkedjen a vezet6sinhez.
Huzza meg a parhuzamvezetd csavarjat az 6ramutatd
jarasanak iranyaban.

Fig.17
Annak ellenérzésére, hogy a parhuzamvezetd
parhuzamos-e a furészlappal, régzitse a

parhuzamvezetét 2-3 mm-re a flirészlaptol.
Emelje a flrészlapot a maximalis magassagig. Mérje le
a parhuzamvezet6 és a flrészlap kozotti (A) és (B)
tavolsagokat. A két mérésnek egyeznie kell.
Ha a parhuzamvezetd nem parhuzamos a fiirészlappal,
akkor jarjon el a kévetkez6 modon:

1. Lazitsa meg a parhuzamvezet6 csavarjat.

2. Allitsa be a parhuzamvezetét, hogy parhuzamos
legyen a flirészlappal.
3. Huzza meg a csavart.
AVIGYAZAT:

Ellenérizze, hogy a parhuzamvezetd parhuzamos-
e a flrészlappal, mert ellenkezé esetben
veszélyes visszarugasok torténhetnek.

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.18
Tiszta miveletek végezheték ha a szerszamot egy
Makita porszivéhoz vagy porgyijtéhéz csatlakoztatja.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Mindig hasznéljon "munkasegédeket" ugymint
nyomérudakat és nyométémboket amikor fennall a
veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kozel
kerllhetnek a flirészlaphoz.



A munkadarabot mindig szilardan tamassza az
asztalon és a parhuzamvezetén vagy a gérvago
mércén. Elbretolaskor ne hajlitsa meg vagy
csavarja azt. Ha a munkadarab meghajlik vagy
megcsavarodik, akkor veszélyes visszarigasok

térténhetnek.
SOHA ne huzza vissza a munkadarabot amikor a
firészlap forog. Ha vissza kell huzni a

munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
el6bb kapcsolja ki a szerszamot a munkadarabot
er6sen fogva. Varja meg amig a flirészlap teljesen
megall és csak azutdn hazza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.

SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flrészlap forog.

SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flirészlap utjaba.
Legyen kiiléndsen dvatos a ferdevagasokkal.
Mindig rogzitse a parhuzamvezet6t
veszélyes visszarugasok torténtnek.

Ha kisméretli, keskeny munkadarabokat vag,

vagy

mindig haszndljon ,munkasegédeket’, példaul
nyomorudakat és nyomo6tdmboket.
Munkasegédek
Nyomérudak, nyomotdmbdk vagy  segédvezetdk

tartoznak a "munkasegédek" kulénbdzé tipusaihoz.
Haszndlja ezeket, hogy biztonsagos és biztos
vagasokat végezzen anélkil, hogy a kezel6nek barmely
testrészével a flirészlaphoz kellene érnie.

Segédvezetd

Fig.19

A segédvezet6t 9,5 mm-es
furnérdarabokbol készitse el.

és 19 mm-es

Parhuzamos vagas

/AAVIGYAZAT:
Hosszu és nagyméretli munkadarabok vagasakor
mindig legyen megfelel6 tamaszték az asztalon tul.
NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a flirészlap
beszorulasat okozhatja és noveli a visszarugas és a
személyi sérllések kockazatat. A tamaszték
magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.

Fig.20
1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint
a munkadarab vastagsaga.
A parhuzamvezet6ét allitsa a kivant vagasi
szélességre és rogzitse a csavar meghtizasaval.
3. Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja
elére a munkadarabot a flrészlapra a
parhuzamvezeté mentén.
(1) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 150
mm vagy szélesebb, a jobb kezével tolja
elére koriltekintéen a munkadarabot. A bal
kezével tartsa ellen a munkadarabot a
parhuzamvezetének.

2.
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(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 65
mm - 150 mm kozétti, haszndlja a

nyomérudat a munkadarab el6retolasahoz.
Fig.21
(3) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 65 mm, a nyomérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltaldlja a flrészlapvédot.
Hasznaljon segédvezetét és nyométdmbot. A
segédvezetdt illessze a parhuzamvezet6hoéz
két "C" szoritoval.

Fig.22
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz az asztal elilsé
végétdl. Folytassa az elbretolast a
nyomotémbbel a segédvezet6 felsé részén a
vagas befejezéséig.

Fig.23

Harantvagas

AVIGYAZAT:
Harantvagas végzésekor vegye le a parhuzamos
vezet6t az asztalrol.
Hosszi  vagy nagyméreti  munkadarabok
vagasakor mindig legyen megfeleld tamaszték az
asztal oldalaindl. A tamaszték magassaga
ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.
A kezeit mindig tartsa tavol a flirészlap atjatol.
Fig.24
Csusztassa a parhuzamvezet6t az asztalon 1évé sinbe.
Lazitsa meg a gombot a vezetén, és allitsa be a kivant
szoget (0° és 60° kozott). Hozza egy sikba a fadarabot
a vezetdvel, rogzitse a parhuzamvezetén talalhatod
szoritéval, majd egyenletesen tolja a flirészlapra.
A szerszam szallitasa

Fig.25
Ellenérizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.
A szerszamot az abranak megfeleld moédon fogva szallitsa.

AAVIGYAZAT:
A szerszam szallitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
A szerszam szallitdsa el6tt mindig ellenérizze,
hogy a flirészlapvédé a helyén van.

KARBANTARTAS

rogzitsen

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Ha a nyomoétémb fogantyuja, vagy a nyomérad
eltort, Iépjen kapcsolatba a Makita
szervizkdzpontjaval, és rendelie meg a
cserealkatrészt.



MEGJEGYZES:
Soha ne haszndljon géazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Tisztitas

I1d6rél idére takaritsa le a flirészport és a forgacsot.

Ovatosan tisztitsa meg a flirészlapvédét és a mozgd

alkatrészeket az asztali korflirész belsejében.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Parhuzamvezetd
Csavarkulcs
Imbuszkulcs

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Zostava obruce 10-3. Uvolnit 15-1. Stiepiaci noz
2-1. Otvor na prach 11-1. Vnatorna obruba 15-2. Sestboka matica
3-1. Rukovat na nosenie 11-2. Cepel pily 15-3. Vzdialenost medzi Stiepacim
3-2. Srauba (Skrutka) 11-3. Vonkajsia obruba nozom a zubami epele
4-1. Prepina¢ 11-4. Podlozka 16-1. Gombik
4-2. Samorezna skrutka 11-5. Sestboka skrutka 19-1. Subezny s plochou/hranou
5-1. Hak 12-1. Sesthranny franctzsky klug 22-1. Pomocné ochranné zariadenie
6-1. Prepichavacia tycka 12-2. Francuzsky kla¢ 23-1. Obrobok
7-1. Rucka 12-3. Sestboka skrutka 23-2. Blok na zatlacenie
8-1. Uzamkynaci otoény gombik 12-4. Utiahnut 24-1. Ochranné zariadenie na pozdizne
8-2. Ukazovatel v smere Sipky 13-1. Chranic ostria rezanie
9-1. Prepinac 13-2. Stiepiaci n6z 24-2. Gombik
10-1. Sesthranny franctzsky klag 14-1. Chranic ostria
10-2. Francuzsky kla¢ 14-2. Stiepiaci n6z
TECHNICKE UDAJE
Model 2712
Otvor hriadela 30 mm
Priemer ostria 315 mm

Hrubka tela cepele

maximalne 2 mm

Max. kapacita rezania

Hruabka pri 90° 85 mm
Hrubka pri 45° 58 mm
Sirka 1600 mm

Otacky naprazdno

2950 (min”) (50 Hz) | 3400 (min”") (60 Hz)

Velkost listy (V x S)

550 mm x 1600 mm s bo¢nou listou (zadna)

Hmotnost netto

52,9 kg

Trieda bezpecnosti

Trieda |

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

END310-1
Symboly

Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je ddlezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

@E]EI - Pregitajte si navod na obsluhu.

Pouzivajte ochranné okuliare.
Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

Len pre $taty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu!

Podla eurépskej smernice o nakladani
s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajucich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin je nutné
elektrické zariadenia po skonéeni ich
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Zivotnosti triedit’ a odovzdat’ na zberné
miesto vykonavajuce environmentalne

kompatibilné recyklovanie.
ENE003-1

Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na rezanie do dreva.

ENF001-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, ako je uvedené na typovom Stitku, a
mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Pri praci musi byt uzemneny, aby se zabranilo Urazu
obsluhy elektrickym priadom. Pouzivajte vyhradne
trojvodicové predlZzovacie kable, ktoré maju trojpolové
zastréky s uzemnenim, a trojpolové zasuvky, do ktorych

sa da zasunut zastrcka nastroja.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN1870-1:




Uroveri akustického tlaku (L,a) : 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 105 dB (A)
Odchylka (K) : 4 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu

/AVAROVANIE:

Uvadzané hodnoty su hladiny emisii a nutne
nepredstavuju bezpe¢né pracovné hladiny. Aj ak
existuje vzajomny vztah medzi hladinami emisii a
hladinami vystavenia Gu¢inkom, nemézu sa pouzivat na
spolahlivé stanovenie, ¢i sa vyzaduju alebo nevyzaduju
dalSie opatrenia. Faktory, ktoré ovplyviiuju skutoénu
hladinu vystavenia u€inkom na pracovisku, zahffajd
charakteristiky pracovnej miestnosti a dalSie zdroje
hluku, napr. pocCet strojov a dalSich procesov. Aj
povolena hladina vystavenia G€inkom sa moéze v
jednotlivych krajinach lisit. Ale tieto informacie umoznia
pouzivatelovi stroja vykonat lepSie posudenie

nebezpecenstva a rizika.
ENH113-1

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):

Oznacenie zariadenia:

Stolova pila
Cislo modelu / Typ: 2712
Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Su  vyrobené podla nasledovnych noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
Cislo certifikatu skigky typu ECM6A,13,12,86528,002
Skusku typu EC podla smernice 2006/42/ES
vykonal:
TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstraRe 65. D-80339 Miinchen Nemecko
Identifikacné €. 0123
Technicka dokumentéacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moéze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

ENB122-1

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

1.  Pouzivajte ochranu zraku.

2. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

3. NIKDY nepouzivajte nastroj s namontovanym
abrazivnym rozbrusovacim koti¢om.

4. Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo iné poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostrie.

5. Pouzivajte len pilové ostria odporucané
vyrobcom a vyhovujice norme EN847-1 a
dbajte na to, aby Stiepaci n6z nebol hrubsi
ako Sirka rezu pilovym ostrim ani tensi ako
telo ostria.

6. Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporuc¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prislusenstva, napriklad abrazivnych
rozbrusovacich brasnych kotucov, moze
dojst’ k poraneniu.

7. Pilové ostrie vyberajte primerane podla
rezaného materialu.

8. Nepouzivajte pilové
rychloreznej ocele.

9. Na zniZzenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

10. Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

11. Pred montazou ostria vycistite vreteno,
priruby (najmd montaznu plochu) a
Sesthranni maticovi skrutku. Nespravna
montaz moéze sposobovat’ vibracie/hadzanie
alebo vySmyknutie ostria.

12. Na kazdy ukon, na ktory ich mozno pouzit,
vratane operacii pilenia, pouzivajte kryt
pilového ostria a Stiepiaci néz. Kryt ostria
vzdy namontujte podla pokynov uvedenych v
tomto navode. Medzi operacie pilenia patria
také, pri ktorych ktoré ostrie uplne prereze
obrobok, napriklad pozdizne rezanie alebo

ostria vyrobené z



13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

prieéne rezanie. NIKDY nepouzivajte nastroj s
poskodenym krytom ostria alebo zabezpecte
kryt ostria pomocou lana, retiazky a pod.
Akakolvek nezvykly cinnost’ krytu ostria sa
musi okamzite opravit’.

lhned’ po dokonéeni ukonu, pri ktorom sa
vyzaduje odstranenie krytu, znovu nasadte
kryt a Stiepiaci no6z.

Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie
su klince, skrutky ¢i iné cudzie materialy a
pripadne ich odstrarite.

Predtym, ako =zapnete spinac,
odstraiite kfuce, odrezky a pod.
Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo linie pilového ostria.

NIKDY nestojte, ani nedovolte nikomu stat, v
linii drahy pilového ostria.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka Stiepiaceho noza alebo
obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sleduijte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznaovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazené ostrie.
Nastroj sa nesmie pouzivat' na drazkovanie,
polodrazkovanie alebo Zliabkovanie.

Ked' je vlozku stola vydrata, vymente ju.
NIKDY neupravujte nastroj pocas jeho
prevadzky. Pred vykonanim akychkolvek
uprav odpojte nastroj.

V pripade potreby pouzite zatlacaciu ty¢€. Pri
pozdiznom rezani Gzkych obrobkov MUSITE
pouzit' zatlacacie tyce, aby sa vase ruky a
prsty nedostali do blizkosti ostria.

zo stola

Ked' zatlaéaciu tyé nepouzivate, vzdy ju
odlozte.
Zvlast venujte pozornost pokynom na

znizenie rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY
NARAZ je nahla reakcia na zovreté, pritlaéené
alebo vyosené pilové ostrie. SPATNY NARAZ
sposobuje vyhodenie obrobku z nastroja
dozadu smerom k obsluhujicej osobe.
SPATNE NARAZY MOZU SPOSOBIT VAZNE
PORANENIE OSOB. SPATNYM NARAZOM
predidete, ked’ budete ostrie udrziavat’ cisté,
ochranné zariadenie bude rovnobezne s
ostrim, Stiepiaci n6z a kryt ostria budu
funkéné a na svojom mieste, neuvolnite
obrobok, kym ho nepretlaéite tuplne za ostrie a
nebudete pozdizne rezat' obrobok, ktory je
pokruteny alebo zvineny alebo nema rovny
okraj, ktory by sa viedol popri ochrannom
zariadeni.

Ziadne Gkony nevykonavajte volnou rukou.
Volnou rukou znamena, ze obrobok
podopierate  alebo pridrziavate rukami
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

namiesto pouzitia ochranného zariadenia

alebo meradla zrezania.

NIKDY nesiahajte do blizkosti ostria pily.

NIKDY nesiahajte na obrobok, kym sa pilové

ostrie uplne nezastavi.

Obrobok neved'te prudko a rychlo. Pri rezani

tazkych obrobkov posuvajte podla moznosti

¢o najpomalSie. Kym sa obrobok posuva,
neohynajte alebo neotacajte ho. Ak zastavite
alebo zaseknete ostrie v obrobku, okamzite
vypnite nastroj. Nastroj odpojte zo zasuvky.

Potom odstrarite zaseknutie.

NIKDY neodstranujte odrezky v blizkosti

ostria ani sa nedotykajte krytu ostria, kym sa

ostrie pohybuje.

Z obrobku vyrazte vSetky vofné hrée PRED

zacatim rezania.

Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky

neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo

dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje

chemikalie, o ktorych je zname, Zze sposobuju

rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:

-  olovo z maliarskych materidlov na baze
olova a,

- arzén a chrom z chemicky oSetreného
stavebného dreva.

- Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa liSi v zavislosti od toho, ako casto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odporuc¢anymi bezpeénostnymi
pomockami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.

Pri pouzivani nastroja vnutri vzdy nastroj

pripojte k externému systému na odsavanie

prachu. Systém na odsavanie prachu zapnite
pred spustenim nastroja.

Kryt mézete nadvihnut pre ufahéenie pri

nastavovani obrobku a pre zjednodusenie

Cistenia. Pred zapojenim nastroja vzdy

skontrolujte, ¢i je vodiaci priklop dole a rovno

oproti doske pily.

Pri manipulacii s pilovym ostrim, postvanim

dreva do nastroja alebo pri vykonavani udrzby

vzdy pouzivajte rukavice na ochranu pred
rizikom porezania.

Necistoty sa nikdy nepokusajte vyberat, ak je

pilové ostrie spustené alebo ak je nastroj

zapnuty.

Nastroj sa nikdy nepokusajte pouzivat’, ak nie

su vSetky chrani¢e a dalSie bezpeénostné

zariadenia potrebné pre nastroj v dobrom
prevadzkovom stave.



39. Obsluha musi byt na montaz, nastavenie a
prevadzku nastroja primerane vyskolena.
Nikdy nepouzivajte ostria, ktorych maximalne
otacky su nizSie nez volnobezné otacky
nastroja.

Pracovisko musi byt’ vzdy dobre osvetlené.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

40.

41.

INSTALACIA

PRIPRAVA

V baleni skontrolujte nasledovné polozky. Ak
ktorakolvek sugiastka v baleni chyba, okamzite o tejto
skutocnosti informujte servisné stredisko Makita.
Stolova pila (1 jednotka)

Noha (4 ks)

Patka (4 ks)

Skrutka so zapustenou hlavou pre patku (4 ks)
Sesthranna matica pre patku (4 ks)

Podpera nohy (dIhd) (2 ks)

Podpera nohy (kratka) (2 ks)

Zostava obruce (1 ks)

Dyza na odvadzanie prachu (1 ks)

Drzadlo na prenasanie (2 ks)

Skrutka s maticou so S$tvorcovym hrdlom pre
vodiacu kolajni¢ku (4 ks)

Sesthranna skrutka s maticou pre vodiacu
kolajni¢ku (4 ks)

Vodiaca kolajni¢ka (dIha) (1 ks)

Vodiaca kolajnicka (kratka) (1 ks)

Bocna lista (1 ks)

Podpera (dIhd) (2 ks)

Podpera (kratka) (2 ks)

Hacik (1 ks)

Chranic¢ ¢epele (1 ks)

Samorezna skrutka (3 ks)

Skrutka so $esthrannou hlavou s maticou (38
kusov)

Sesthranna matica (38 kusov)

Sesthranny kg (1 ks)

Krag (1 ks)

Zatlacacia ty¢ (1 ks)

Blok na zatlacenie (1 ks)

Ochranné zariadenie (pre ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie) (1 ks)

Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (1 ks)

InStalacia stolovej pily

1. Stolovt pilu obratte a poloZzte na dve dosky.
Skontrolujte, Ze Stiepaci néz je v priestore medzi
dvoma doskami.
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1. Doska

2. Stiepiaci n6z
2. K vnutornej Casti okraja zakladne nainsStalujte
Styri nohy. Nohu s otvorom pre vypina¢
nainstalujte na stranu, ktord je na zakladni

oznatena znackou ,A“. VSetky Styri nohy
doCasne zaistite; skrutky teraz neutahujte
napevno.

1. Noha
2. Otvor vypinaca
3. Znacka A

3. K noham namontujte podpery néh (dlhé) a potom
k noham namontujte podpery noh (kratke). Nohy
a podpery néh pevne zaistite skrutkami. Vzdy
kontrolujte smerovanie podpier n6h.

Na spodnu ¢ast néh nainstalujte patky. Zaistite
ich skrutkami so zapustenou hlavou a
Sesthrannymi maticami.



1. Podpera nohy (dIha)

2. Podpera nohy (kratka)
3. Opora
4. SirSia strana

5.

Fig.1
6.
7.

Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

K noham nainstalujte zostavu obruce a zaistite
skrutkami a Sesthrannymi maticami.

Nainstalujte dyzu na odvadzanie prachu.
Motorovu €ast nastavte do polohy 0° a zaistite ju
utiahnutim oto¢ného gombika. Sietovy kabel
zaistite prichytkou na kabel.

Stolovt pilu obratte a potom nainstalujte drzadla
na prenasanie.

Do nohy nainstalujte vypinaé a zaistite ho
samoreznymi skrutkami.

Nainstalujte pilovy kotu¢ a chrani¢ epele. Pri ich
inStalacii si pozrite ¢ast ,Vybratie alebo vioZenie
pilového kotuca“ a ,InStalovanie chrani¢a ¢epele”.
Na prednu cast stolovej pily nainstalujte vodiacu
kolajni¢ku (kratku) a na fava stranu zékladne
nainstalujte vodiacu kofajni¢ku (dihu).
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1. Vodiaca lista
2. Skrutka s maticou so $tvorcovym hrdlom

12. Na zakladiu nainstalujte boénu listu. V zavislosti
na polohe zvolte podpery spravnej dizky.

. Bocna lista
. Podpera (dlIha)
. Podpera (kratka)

WN =~



1. Bo¢na lista

2. Podpera (kratka)
3. Podpera (dIhd)
13.
Fig.5
14.

Na nohu nainstalujte hacik.

Stolovu pilu umiestite v dobre osvetlenej oblasti s
rovnym povrchom, kde moZete udrzat dobru
oporu a rovnovahu. Musi byt nainStalovana na
ploche, ktora poskytuje dostatok miesta na
jednoduchu manipulaciu primeranu pre velkost
obrobkov.

Ak ma stolova pila pocas prevadzky sklon k
prevrhnutiu, posunutiu alebo pohnutiu, je nutné je
zaistit' k podlahe.

Ulozenie prislusenstva

Fig.6

Zatlacaciu ty¢ a klu€e mozno uskladnit na pravej strane
naradia.
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POPIS FUNKCIE

A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.7

Hibku rezu nastavite pomocou oto&enia kiuky. Otoéte

kluku proti smeru hodinovych ruciciek, ak chcete ¢epel

zdvihnat, alebo v smere hodinovych ruciciek, ak ju
chcete znizit.

POZNAMKA:
Pouzite nastavenie plytkej hibky, ked budete rezat
tenké materialy, aby ste ziskali Cistej$i rez.
Nastavenie uhla skosenia
Fig.8
Poistny oto€ny gombik uvolnite proti smeru hodinovych
ruciciek, ¢im dosiahnete pozadovany uhol (0° — 45°).
Ukazovatel so Sipkou ukazuje uhol skosenia.
Po dosiahnuti poZadovaného uhla utiahnite poistny
otoény gombik v smere hodinovych rugiciek, ¢&im
zaistite nastavenu hodnotu.

A\POZOR:
Po nastaveni uhla skosenia pevne utiahnite
poistny oto¢ny gombik.

Zapinanie

A\POZOR:
Odstrarite obrobok z dosky.
Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.
Fig.9
Nastroj zastavite stlacenim tlacidla ON - ZAP (1).
Naradie vypnete stlacenim tlacidla OFF - VYP. ( O )
alebo krytu vypinaca.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Naradie z tovarne dostanete tak, Ze pilovy kotu¢ a

chrani¢ ¢epele nie su eSte namontované.

Vybratie alebo vlozZenie pilového kotuca

A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Na vloZenie alebo vybratie Cepele pouzivajte
vyhradne Sesthranny kIG¢ spolo¢nosti Makita. Ak



tak neurobite, moéze to viest k priliSnému
utiahnutiu alebo k nedostato€nému utiahnutiu
skrutky so Sesthrannou hlavou s maticou. Toto
moze zapricinit zranenie.

Pouzivajte nasledujucu Cepel pily. Nepouzivajte
pilové kotuce, ktoré nemaju vlastnosti uvedené v
tomto navode.

Model Priemer Hrubka kotuca Zarez
2712 315 mm maximéalne 2 mm 2,8 mm alebo viac
Fig.10

Ak chcete pilovy kotu¢ demontovat, zo stola snimte
vlozku stola. Klu€om drzte vonkajSiu prirubu a
Sesthrannym kla¢om uvolnite skrutku so Sesthrannou
hlavou s maticou. Potom odstrarite vonkajSiu prirubu.

Fig.11

Ak chcete pilovy kotu¢ nainstalovat, namontujte na
hriadel vnatornu prirubu, pilovy kotug, vonkajsiu prirubu,
podlozku a skrutku so Sesthrannou hlavou s maticou.
Zuby Cepele musia v prednej €asti stola smerovat nadol.

APOZOR:
Udrzujte povrch obruby &isty a bez akychkolvek
lepivych materidlov, ktoré by mohli spdsobit
preSmykovanie Cepele. Uistite sa, aby bol ¢epel
nainstalovany tak, aby boli jej zuby zarovnané v
smere rezania (otacania).
Aby ste zaistili Cepel na mieste, pridrzte vonkajSiu
prirubu kld¢om a potom Sesthrannym kla€om utiahnite
proti smeru hodinovych rugigiek skrutku so Sesthrannou
hlavou s maticou. UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO
SESTHRANNOU HLAVOU S MATICOU JE BEZPECNE
DOTIAHNUTA.

Fig.12

APOZOR:
Skrutku so Sesthrannou hlavou s maticou pozorne
pridrziavajte Sesthrannym kfu¢om. Ak by ste
zovretie povolili, Sesthranny kliu¢ by sa vySmykol
zo skrutky so Sesthrannou hlavou s maticou a
mohli by ste si poranit ruku o ostré hrany cepele.

InStalovanie chrani¢a ¢epele

APOZOR:
Pred namontovanim chranic¢a ¢epele prisposobte
hibku rezu na maximalnu moznt hodnotu.
Fig.13
Fig.14
Polozte chrani¢ ¢epele do ryhy na Stiepiacom nozi.
Upevnite chrani¢ cepele ota¢anim paky na chranici
Cepele.

APOZOR:
Ak Cepel a Stiepiaci ndz nie su spravne vyrovnané,
poCas prevadzky sa mdze objavit nebezpecné
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zvieranie. Uistite sa, Ze sU spravne zarovnané.
Mézete sa vazne poranit, ked budete pouzivat
nastroj bez spravne vyvazeného $tiepiaceho noza.
Ak nie su z akéhokolvek dévodu vyvazené, vzdy
prenechajte ich opravu na autorizované servisné
stredisko Makita.

Nedemontuijte klin na Stiepanie.

Fig.15

Medzi Stiepacim noZzom a zubami Cepele musi byt
vzdialenost’ priblizne 4 — 5 mm. Primerane nastavte
Stiepaci n6z a bezpecne utiahnite Sesthranni maticu.
Pripevnite vloZzku stola ku stolu a nasledne, este pred
zaciatkom rezania skontrolujte, &i chrani¢ Cepele
funguje hladko.

InStalacia a odstranenie ochranného
zariadenia na pozdizne rezanie

Fig.16

Nainstalujte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
na stol tak, Ze drziak ochranného zariadenia na
pozdizne rezanie zapadne do vodiacej kolajnicky.
Otoény gombik ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie pevne utiahnite v smere hodinovych rugiciek.

Fig.17

Aby ste zabezpedili, Ze ochranné zariadenie na

pozdiZne rezanie je rovnobeZne s &epelou, upevnite

ochranné zariadenie na pozdizne rezanie vo

vzdialenosti 2 — 3 mm od epele.

Nadvihnite ¢epel do maximalnej polohy. Zmerajte

vzdialenost (A) a (B) medzi ochrannym zariadenim na

pozdiZne rezanie a epelou. Obe tieto merania by mali

byt identické.

Ak ochranné zariadenie na pozdizne rezanie nie je

rovnobezne s €epelou, postupujte nasledovne:

1. Uvolnite gombik na ochrannom zariadeni na
pozdizne rezanie.

2. Upravujte ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie az kym nebude rovnobezne s ¢epelou.
Utiahnite gombik.

/A\POZOR:

Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s éepelou,
ina¢ sa moéze vyskytnut nebezpecny spatny naraz.
Pripojenie k vysavacu
Fig.18
Operacie vysavace je mozné vykonat pripojenim
nastroja k vysavacu Makita alebo k zberac¢u prachu.

PRACA

/A\POZOR:
Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci', ako su
zatlacacie tyCe a bloky na zatlacenie, ked sa
vyskytne nebezpecenstvo, Zze sa vaSe ruky alebo
prsty dostanu do blizkosti Cepele.



Vzdy drzte pevne obrobok so stolom a ochrannym
zariadenim na pozdiZne rezanie alebo zrezavanie.
Neohybaijte alebo neotacajte ho, ked sa posuva.
Ak sa obrobok ohne alebo otoci, mdze sa
vyskytnut nebezpecény spatny vrh.

NIKDY nevytahujte obrobok, kym je ¢epel v pohybe.

Ak musite obrobok vytiahnut pred ukonéenim rezu,
najprv vypnite nastroj, zatial ¢o budete obrobok
pevne drzat. Pockajte, kym sa Cepel Uplne zastavi a
potom obrobok vytiahnite. Ak tak neurobite, méze to
sposobit nebezpecény spatny vrh.
NIKDY neodstrafiujte odrezany material, kym je
Cepel v pohybe.
NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do drahy
Cepele pily. Zvlast opatrni budte pri skosenych
rezoch.
Vzdy bezpec€ne zaistite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie, ina& sa modze vyskytnut
nebezpecny spatny vrh.
Pri rezani malych alebo uzkych kusov vzdy
pouzivajte ,pomocky pre vykonavanie prace“, ako
su pritlané kusy alebo pritlacné bloky.
Pomocnici pri praci
ZatlaCacie tyCe, bloky na zatlatenie alebo pomocné
ochranné zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci".
Pouzite ich vykonanie bezpecénych, istych rezov bez
potreby toho, aby sa pracovnik dotkol cepele
ktoroukolvek ¢astou svojho tela.
Pomocné ochranné zariadenie

Fig.19
Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 9,5 mm a 19
mm kusov preglejky.

Pozdizne rezanie

APOZOR:
Ked budete rezat' dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite  adekvatnu  podporu za  stolom.

NEDOVOLTE, aby sa dlha doska pohybovala
alebo posuvala po stole. Toto zapri€ini, Ze sa
Cepel zadrie a zvySi sa aj pravdepodobnost
spatného vrhu a osobného zranenia. Podpora
musi byt v rovnakej vyske ako stol.

Fig.20

1. Nastavte vySku rezu na trocha vysSiu ako je
hrabka obrobku.

Umiestnite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do poZadovanej $irky pozdizneho rezu a
zaistite ho na svojom mieste utiahnutim gombika.
3. Ototte nastroj a jemne posurite obrobok do

Cepele spolu s ochrannym zariadenim na

pozdiZne rezanie.

(1) Ked je irka pozdizneho rezu 150 mm alebo
viac, opatrne pravou rukou posuvajte
obrobok. Lavou rukou drzte obrobok v
polohe pri ochrannom zariadeni na pozdizne
rezanie.

2.
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Ked je &irka pozdizneho rezu 65 mm - 150
mm, pouZitie zatlaaciu tyé na posunutie
obrobku.

)

Fig.21
(3) Ked je sirka pozdizneho rezu mensia ako 65
mm, nemdze sa pouzit zatldCacia tyc,
pretoze zatla€acia ty¢ by narazila na chranic
Cepele. Pouzite  pomocné  ochranné
zariadenie a blok na zatlaCenie. Pripevnite
pomocné ochranné zariadenie k
ochrannému zariadeniu na pozdiZzne rezanie
pomocou dvoch prichytiek typu "C".

Fig.22
Rukou posurite obrobok, az kym jeho koniec
nie je asi 25 mm od predného konca
vrchného stola. Pokradujte v posuvani
pomocou bloku na zatla¢enie na vrchu
pomocného ochranného zariadenia, az kym
sa rez nedokonéi.

Fig.23
Krizové rezanie

/A\POZOR:
Ked uskutoChujete krizovy rez, odstrafite
ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie zo stola.
Ked budete rezat' dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite adekvatnu podporu bo¢nym stranam stola.
Podpora musi byt v rovnakej vySke ako stol.
VZzdy si dajte ruky pre¢ z drahy ¢epele pily.
Fig.24
Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie zasurite do
kolajnicky na stole. Uvolnite otoény gombik na
ochrannom zariadeni a vyrovnajte do pozadovaného
uhla (0° az 60°). Zarovnajte materidl zarovno s
ochrannym zariadenim, zaistite ho pomocou svorky na
ochrannom zariadeni na pozdiZne rezanie a jemne
posuvajte smerom do Cepele.

Prenasanie nastroja

Fig.25

Ubezpecte sa, €i nastroj je nastroj odpojeny.

Nastroj prenasajte tak, Zze drzite Cast nastroja podla
obrazku.

APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé asti.
Vzdy sa ubezpecte, ¢&i je chranic Cepele
nainStalovany na svojom mieste pred tym, ako
budete naradie prenasat.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Ak sa blok na zatlacenie alebo zatla¢acia ty¢ zlomi,
0 vymenu poziadajte servisné stredisko Makita.
UPOZORNENIE:
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Cistenie
Raz za cas vycistite piliny a triesky. Pozorne vycistite
chranic ¢epele a pohyblivé Casti vnutri stolovej pily.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Krag¢
Sesthranny franclizsky kitg

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mbzu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Sestava kole¢ek 10-2. Kli¢ 14-1. Kryt kotouce
2-1. Prachové hubice 10-3. Povolit 14-2. Rozviraci klin
3-1. Drzadlo 11-1. Vnitfni pFiruba 15-1. Rozviraci klin
3-2. Sroub 11-2. Pilovy list 15-2. Sestihranna matice
4-1. Spina¢ 11-3. Vngj8i pfiruba 15-3. Vlle mezi rozviracim klinem a
4-2. Samorezny $roub 11-4. PodloZka zuby kotouce
5-1. Hak 11-5. Sroub s Sestihrannou hlavou 16-1. Knoflik
6-1. Tladna ty¢ 12-1. Imbusovy kli¢ 19-1. Rovnobézné s plochou/hranou
7-1. Drzadlo 12-2. Kli¢ 22-1. Pomocné pravitko
8-1. Pajistny knoflik 12-3. Sroub s $estihrannou hlavou 23-1. Zpracovavany dil
8-2. Sipkovy ukazatel 12-4. Utdhnout 23-2. Tlaény blok
9-1. Spina¢ 13-1. Kryt kotouce 24-1. Podélné pravitko
10-1. Imbusovy kli¢ 13-2. Rozviraci klin 24-2. Knoflik
TECHNICKE UDAJE
Model 2712
Stfedovy otvor 30 mm
Prameér listu 315 mm

Tloustka kotouce

2 mm nebo mensi

Max. kapacita fezani

Tloustka pfi 90° 85 mm
Tloustka pfi 45° 58 mm
Sitka 1600 mm

Otacky bez zatizeni

2950 (min™) (50 Hz) | 3400 (min”™) (60 Hz)

Rozméry stolu (D x S)

550 mm x 1 600 mm s pomocnym stolem (zadnim)

Hmotnost netto

52,9 kg

Trida bezpecnosti

Trida |

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END310-1
Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dllezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@DII - Predtéte si navod k obsluze.
@ -
@

Noste ochranné bryle.

Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti

kotouce.
E Jen pro staty EU
Elektricka zafizeni nelikvidujte

soucasné s domovnim odpadem!

Vzhledem k dodrzovani evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich v¢etné jeji implementace v
souladu snarodnimi zakony musi byt
elektrické zafizeni po skonéeni Zivotnosti
shromazdéno oddélené a predano do
ekologického recyklaéniho zafizeni.
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ENE003-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dreva.

ENF001-1

Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s napétim
stejnym, jaké je uvedeno na typovém $titku, a mize pracovat
pouze s jednofazovym stfidavym napétim. Pfi praci musi byt
uzemnény, aby se zabranilo Urazu obsluhy elektrickym
proudem. Pouzivejte vyhradné tfivodi¢ové prodluzovaci $ilry,
které maji tfipdlové zastrcky se zemnénim, a tfipdlové
zasuvky, do nichz Ize zasunout zastréku nastroje.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) ur¢ena podle normy
EN1870-1:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB (A)
Nejistota (K): 4 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu



/AVAROVANi:

Uvedené hodnoty predstavuji hladiny emisi a
nereflektuji nutné bezpecné pracovni urovné. | kdyz
mezi emisemi a Urovnémi expozice existuje korelace,
nelze hodnoty pouzivat spolehlivé ke stanoveni, zda
jsou &i nejsou vyzadovana dal$i bezpe€nostni opatfeni.
Mezi faktory ovliviiujici aktudlni droveri expozice
pracovni sily patfi charakteristiky dilny, dal$i zdroje
hluku atp., napfiklad pocet stroju a dalSi pfilehlé procesy.
PFipustna droven expozice se také muaze v riznych
zemich lisit. Tyto informace v8ak uZivateli stroje umozni

provést lepSi vyhodnoceni nebezpedi a rizik.
ENH113-1

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita prohlasuje, ze nasledujici zafizeni:
Popis zafizeni:
Stolni pila
C. modelu/typ: 2712
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN1870-1, EN60204-1, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-11
ES certifikat pfezkouseni typu €.M6A,13,12,86528,002
ES prezkouseni typu dle 2006/42/ES provedla
spoleénost:
TUV SUD Product Service GmbH
Ridlerstrale 65. D-80339 Miinchen Némecko
identifika¢ni ¢. 0123
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

GEA010-1
Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENi  Preétste si  viechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni
upozornéni a pokynl muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si
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ENB122-1

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

1. Noste ochranu zraku.

2. Nepouzivejte nastroj v mistech,
nachazeji hoflavé kapaliny nebo plyny.
Nastroj NIKDY nepouzivejte s rozbruSovacim
kotoucem.

Pred zahdajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
kotouc¢ je nutno okamzité vyménit.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem spliujici pozadavky normy EN 847-
1. Tloustka rozviraciho klinu nesmi byt vétsi
nez Sitka fezu provadéného pilovym
kotoucem a tenci nez télo kotouce.

Vzdy pouzivejte prislusenstvi doporucené v
této prirucce. Pouziti nespravného
prislusenstvi, jako jsou napfiklad
rozbruSovaci  kotouce, muze  zpusobit
poranéni.

Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
fezanému materialu.

Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.

Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.
Pred instalaci
priruby (zejména
Sestihrannou matici.
muze zpusobit
prokluzovani kotouce.
Kryt pilového kotouée a rozviraci klin
pouzivejte pfi vSech operacich, kdy je to
mozné, véetné veskerého priuchoziho fezani.
Kryt kotouce instalujte vzdy podle pokynu
uvedenych v této prirucce. Prichozi fezani je
takové fezani, pri kterém kotou¢ prorezava
cely dil, jako napriklad pfi podélném
roziezavani nebo pficném fezani. NIKDY
nepouzivejte nastroj s vadnym krytem
kotouce. Kryt kotouc¢e neuchycujte provazem,
S$ndrou, apod. Pfipadnou nespravnou funkci
krytu kotouce je nutno okamzité napravit.

Po dokonceni ¢innosti vyzadujici demontaz
krytu kotouce musi byt kryt a rozviraci klin
okamzité nainstalovany zpét.

Nefezte kovové predmeéty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pred zahajenim provozu zkontrolujte
a odstraiite z dilu vSechny pfipadné hrebiky,
Srouby a dal$i nezadouci material.

kde se

11. kotouce vycistéte vieteno,
instalacni povrch) a
Nespravna instalace

vibrace/viklani nebo

12.
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Pfed zapnutim spinace odstraiite ze stolu
klice, odfezany material, apod.

Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Udrzujte ruce mimo osu pilového kotouce.
NIKDY nestujte ani nedovolte jinym osobam
stat v draze pohybu pilového kotouce.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotou¢.
Zarizeni nepouzivejte k fezani
polodrazek a zlabku.

Vymeéiite vlozku stolu, jakmile je opotiebena.
NIKDY neprovadéjte zadné upravy na bézicim
nastroji. Pred provadénim jakychkoliv
nastaveni nastroj odpojte od elektrické sité.

V pripadé potieby pouzijte tlacnou ty¢. Tlacné
tyée MUSI byt pouzity pFi zpracovavani
uzkych dil, aby se ruce a prsty nedostaly do
nebezpecné blizkosti kotouce.

Pokud tlaénou ty¢ nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Vénujte zvySenou pozornost pokynum
tykajicim se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotoué. ZPETNY RAZ zpUsobuje vystreleni
dilu z nastroje smérem zpét k obsluze.
ZPETNE RAZY MOHOU ZzPUSOBIT VAZNE
ZRANENi OSOB. ZPETNEMU RAZU se lze
vyhnout dodrzenim nasledujicich pokynu.
Udrzujte kotouce v ostrém stavu. Zajistéte
rovnobéznost podélného pravitka a kotouce.
Udrzujte rozviraci klin a kryt kotouce na
spravném misté a pouzivejte je spravnym
zpusobem. Neuvoliujte dil, dokud jste jej
neprotlacili upiné za kotoué€. Nezpracovavejte
dily, které jsou zkroucené nebo zdeformované
a nemaji rovnou hranu, kterou by bylo mozno
pouzit pro vedeni dilu podél voditka.
Neprovadéjte  zadnou operaci ruénim
pfidrzovanim. Termin ruéni pfidrzovani
oznacuje situaci, kdy jsou misto podélného
pravitka nebo meéfidla pokosu pouzity k
podepieni nebo vedeni dilu ruce.

NIKDY se nenaklanéjte okolo nebo nad pilovy
kotoué. NIKDY nesahejte pro dil, dokud se
uplné nezastavil pilovy kotou¢.

Vyhnéte se nahlému a rychlému ptivadéni. Pfi
fezani tvrdych dili material pfisunujte co
nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte ani
s nim nekrutte. Dojde-li k zastaveni nebo
zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj
zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstrarite
pri€inu zablokovani.

drazek,
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NIKDY neodstranujte odfezany material, ktery
se nachazi v blizkosti nebo se dotyka krytu
kotouce, pokud se otaci kotouc.
PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte
jakékoliv volné suky.
Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.
Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky
Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,
olejim a ostrym hranam.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:

- olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a

- arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.

- Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se li$i podle toho, jak ¢asto
provadite tento typ prace. Chcete-li
omezit expozici témto materialim:
pracujte na dobfe vétraném misté a
pouzivejte schvalené bezpecnostni
vybaveni, jako jsou napriklad
protiprachové masky specialné uréené k
odfiltrovani mikroskopickych ¢astic.

PFi praci v interiérech zafizeni vzdy pfipojte k

externimu systému odvadéni pilin. Pred

zapnutim zafizeni spustte nejprve systém
odvadeéni pilin.
Kryt Ize zvednout béhem ustavovani dilu a pfi

Cisténi. Pred pfipojenim nastroje ke zdroji

napajeni se vzdy presvédéte, zda je spustén

dolti ochranny kryt a je umistén rovné proti
stolu pily.

Pfi manipulaci s pilovymi kotouci a pokladani

dfeva na pilu ¢i provadéni udrzby pouzivejte k

ochrané pred pofezanim rukavice.

Nikdy se nepokousejte odstraniovat odiezky
ve chvili, kdy je pilovy kotoué¢ v pohybu nebo
je zarizeni zapnuté.

Se zarizenim nikdy nepracujte, jestlize nejsou

v dobrém a provozuschopném stavu v§echny

kryty a dalSi nutné bezpecnostni prvky stroje.

K montazi, sefizovani a provozu zafizeni je
nutné zajistit pfislusné proskoleni obsluhy.
Nikdy nepouzivejte kotouce, jejichZz jmenovité
maximalni otacky jsou nizsi nez otacky stroje
bez zatéze.

Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.



INSTALACE

PRIPRAVA

Zkontrolujte obsah baleni, zda obsahuje nasledujici dily.
Jestlize néjaky dil v baleni chybi, informujte neprodlené
servisni stfedisko Makita.

Stolni pila (1 jednotka)

Noha (4 kusy)

Patka (4 kusy)

Sroub se zapustnou hlavou pro nohy (4 kusy)
Sestihranna matice pro patky (4 kusy)
Vyztuz nohou (dlouhd) (2 kusy)

Vyztuz nohou (kratka) (2 kusy)

Sestava kolecek (1 kus)

Prachova hubice (1 kus)

Drzadla k pfena$eni (2 kusy)

Sroub se &tythranem pro vodici listy (4 kusy)
Sroub s Sestihrannou hlavou pro vodici listy (4
kusy)

Vodici lista (dlouhd) (1 kus)

Vodici lista (kratka) (1 kus)

Pomocny stul (1 kus)

Podpéra (dlouhd) (2 kusy)

Podpéra (kratka) (2 kusy)

Hacek (1 kus)

Kryt kotouce (1 kus)

Zavitorezny Sroub (3 kusy)

Sroub s Sestihrannou hlavou (38 kustl)
Sestihranna matice (38 kusti)

Plochy kli¢ (1 kus)

Cepovy kli¢ (1 kus)

Tla¢na ty¢ (1 kus)

Tlagny blok (1 kus)

Pravitko (pro podéiné pravitko) (1 kus)
Podélné pravitko (1 kus)

Instalace stolni pily
1. Stolni pilu na dvou deskach otoéte vzhlru

nohama. Zkontrolujte polohu rozviraciho klinu v
prostoru mezi dvéma deskami.
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1. Deska
2. Rozviraci klin

2. K vnitfni €asti okraje zakladny pfipevnéte Gtyfi
nohy. Pfipevnéte nohu s otvorem pro pfepinac¢ ke
strané se znackou ,A" na zakladné. VSechny C&tyfi
nohy zlehka dotahnéte, avSak zatim Srouby

nedotahujte zcela.

1. Noha
2. Otvor prepinace
3. Znacka A

3. K noham upevnéte vyztuze nohou (dlouhé) a
potom k noham upevnéte vyztuze nohou (kratké).
Nohy a vyztuZe nohou pevné dotahnéte Srouby.
Vzdy prekontrolujte spravny smér vyztuzi nohou.
Na spodni ¢&asti nohou nainstalujte patky.
Zajistéte je Srouby se zapustnou hlavou a

Sestihrannymi maticemi.



1. Vyztuz nohou (dlouhd)
2. Vyztuz nohou (kratka)

3. Patka
4. Sirsi strana

5.

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Fig.4
10.

1.

K noham upevnéte sestavu kolecek a zajistéte ji
Srouby a Sestihrannymi maticemi.

Nainstalujte prachovou hubici.

Cast s motorem nastavte do polohy 0°a zajistéte
ji dotazenim knofliku. Napajeci kabel zajistéte
kabelovou svorkou.

Stolni pilu ototte zpét a pfipevnéte drzadla k
pfenaseni.

K noze nainstalujte prepinaé a zajistéte jej
zavitofeznymi Srouby.

Nainstalujte pilovy kotou¢ a kryt kotouce. P¥i
instalaci téchto dili nahlédnéte do casti
,Demontaz a instalace pilového kotouce* a
wInstalace krytu kotouce®.

K pfedni ¢asti stolni pily nainstalujte vodici liStu
(kratkou) a k levé strané zakladny vodici listu
(dlouhou).
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1. Vodici kolejnice
2. Sroub se ¢tyfthranem

12. K zakladné pfimontujte pomocny studl. V zavislosti
na pozici zvolte pfisluSnou délku podpér.

1. Pomocny stll
2. Podpéra (dlouha)
3. Podpéra (kratka)



1. Pomocny stul
2. Podpéra (kratka)
3. Podpéra (dlouhd)

13. K noze pfimontujte hacek.
Fig.5
14. Stolni pilu umistéte do dobfe osvétleného

prostoru s rovnou podlahou, kde Ize zajistit dobré
usazeni a vyvazeni. Pilu je tfeba postavit na
misté s dostatecnym prostorem pro snadnou
manipulaci se zpracovavanym materialem.

Zaznamenate-li pfi provozu tendenci k prevraceni,

klouzani ¢i pohybu stolni pily, upevnéte stolni pilu
k podlaze.

Prislusenstvi ke skladovani
Fig.6

Tla¢nou ty€ a klice Ize zavésit na pravou stranu zafizeni.

7

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu
Fig.7

Hloubku fezu Ize nastavit otacenim kliky. Otacenim klikou
vlevo se kotou¢ zveda a otacenim vpravo se spousti.

POZNAMKA:
PFi fezani tenkych materiald pouZzivejte malou
hloubku, abyste dosahli gistSiho fezu.
Nastaveni thlu ukosu
Fig.8
Povolte pojistny knoflik smérem vilevo, az docilite
pozadovaného Uhlu (0-45°). Uhel ukosu naznaduje
ukazatel Sipky.
Po dosazeni pozadovaného uUhlu dotahnéte pojistny
knoflik smérem vpravo a nastaveni zajistéte.

/A\POZOR:
Po nastaveni Uhlu ukosu nezapomerite pevné
dotahnout pojistny knoflik.

Zapinani

/A\POZOR:
Odstrarite obrobek ze stolu.
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.
Fig.9
Nastroj se spousti stisknutim tladitka ZAP (1 ).
Vypnuti provedete stisknutim tlacitka VYP. (O) nebo
krytu pfepinace.

MONTAZ

A\POZOR:
NeZ zadnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zafizeni se z vyroby dodava s demontovanym pilovym

kotou€em a krytem kotouce.

Demontaz a instalace pilového kotouce

/APOZOR:

. Pred instalaci a demontazi pilového kotouce se
vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnuty a
odpojeny od elektrické sité.

K montazi ¢i demontazi kotou€e pouzivejte pouze
dodany plochy kli¢ Makita. V opaéném pfipadé
mize dojit k pretazeni nebo nedostate¢nému
dotazeni Sroubu se Sestihrannou hlavou.



Duasledkem muze byt zapfi€inéni Urazu.

Pouzivejte nasledujici pilovy kotou€. Nepouzivejte
pilové kotouce nespliujici technické parametry
uvedené v této pfirucce.

Model Pramér Tloustka kotouce Spara
2712 315 mm 2 mm nebo mensi 2,8 mm ¢i vice
Fig.10

Pfi demontazi pilového kotouce vyjméte ze stolu viozku
stolu. Cepovym kli¢em pfidrzte vn&j$i pfirubu a plochym
klicem povolte smérem vpravo Sestihranny Sroub.
Potom sejméte vnéjsi pfirubu.

Fig.11

PFi instalaci pilového kotou€e nasadte na hfidel vnitini
pfirubu, pilovy kotou€, vnéjSi pfirubu, podlozku a
Sestihranny Sroub. Ujistéte se, zda zuby kotouce
sméfuji dol k pfedni ¢asti stolu.

APOZOR:
Udrzujte povrch pfiruby v Cistoté bez Spiny nebo
jiného prilnavého materialu, ktery by mohl zpusobit
prokluzovani kotouce. Dbejte, aby byl kotouc
nainstalovan tak, aby byly zuby umistény ve
sméru fezani (otaceni).
Pfi upevriovani kotou¢e na misté pfidrzte vnéjsi pfirubu
Eepovym kliéem a pak plochym kli¢em smérem vievo
dotahnéte Sestihranny &$roub. DBEJTE NA RADNE
DOTAZENI SESTIHRANNEHO SROUBU.

Fig.12

APOZOR:
Sestihrannou matici pridrzujte plochym kligem
peclivé. Pfi vyklouznuti se muze plochy kli¢ z
Sestihranné matice smeknout a mohli byste rukou
narazit na ostré bfity kotouce.

Instalace krytu kotouce

APOZOR:
Pred instalaci krytu kotouce nastavte hloubku fezu
na maximalni hodnotu.

Fig.13

Fig.14
Umistéte kryt kotou€e do drazky v rozviracim klinu.
Zaijistéte kryt kotou€e otocenim paky na krytu kotouce.

APOZOR:

Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci klin,
muze béhem provozu dojit k nebezpecnému
svirani. Dbejte na Fadné vyrovnani. Budete-li
nastroj pouzivat s nespravné sefizenym
rozviracim klinem, mlzete utrpét vazné zranéni.
Nebudou-li ¢asti z néjakého duvodu spravné
vyrovnany, svéfte vzdy opravu autorizovanému
servisnimu stfedisku Makita.

Neodnimejte rozeviraci klin.
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Fig.15

Mezi rozviracim klinem a zuby kotou¢e musi byt asi 4-5
mm vlle. Rozviraci klin odpovidajicim zplGsobem
nastavte a pevné dotahnéte Sestihrannou matici. Na stul
upevnéte viozku stolu a pfed Ffezanim zkontrolujte, zda
se kryt kotouce volné pohybuije.

Instalace a sefizeni podélného pravitka

Fig.16

Na stul nainstalujte podélné pravitko tak, aby se drzak
podélného pravitka zajistii k vodici listé. Pevné
dotahnéte smérem vpravo knoflik podélného pravitka.

Fig.17

Prekontrolovani rovnobézné polohy podélného pravitka
vzhledem ke kotouCi provedete zajiSténim podélného
pravitka v poloze 2—-3 mm od kotouce.

Kotou¢ 2zvednéte do maximaini vysky. Zméite
vzdalenosti (A) a (B) mezi podélnym pravitkem a
kotouc¢em. Obé hodnoty by mély byt shodné.
Jestlize podélné pravitko neni v rovnobézné poloze s
kotou€em, postupujte nasledovné:

1. Povolte knoflik podéIného pravitka.

2. Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo
rovnobézné s kotouc¢em.

3.  Dotahnéte knoflik.

/APOZOR:

Zaijistéte, aby bylo podélné pravitko v rovnobézné
poloze s kotoucem, jinak muze dojit k
nebezpenému zpétnému razu.

Pripojeni k odsavaci prachu
Fig.18

Odsavani lze zaijistit pfipojenim nastroje k odsavadi
prachu nebo sbéraci prachu Makita.

PRACE

APOZOR:
Existuje-li riziko, Ze se vase ruce &i prsty dostanou
do blizkosti kotouce, pouzivejte vzdy ,pracovni
pomucky", jako jsou napfiklad tyCe &i tlacné bloky.
Zpracovavany dil vzdy drzte pevné na stole a
vyuzivejte podélného pravitka nebo méfidla
pokosu. Pfi posunovani jej neohybejte ani s nim
nekrutte. Bude-li dil ohnut nebo zkroucen, muze
dojit k nebezpeénému zpétnému razu.
NIKDY nevytahujte dil zpét, je-li kotou¢ v pohybu.
Pokud je nutno dil vytdhnout ven pfed dokon&enim
fezani, pokraCujte v pevném drzeni dilu a nejdfive
nastroj zastavte. Pfed vytaZzenim dilu pockejte, dokud
se kotou¢ upIné nezastavi. V opatném pfipadé mlze
dojit k nebezpe€nému zpétnému razu.
NIKDY neodstrafiujte odfezany material,
kotou€ v pohybu.
NIKDY neumistujte ruce ani prsty do drahy pilového
kotouce. Zvlastni pozornost vénuijte Sikmym feziim.

je-li



PodéIné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opacéném pfipadé mlze dojit k nebezpecnému
zpétnému razu.
PFi fezani malych nebo uzkych obrobkd vzdy
pouzivejte vhodné pomucky, napfiklad pfitlacné
ty€e &i hranoly.
Pracovni pomticky
,Pracovnimi pomulckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. Pouzivejte je k
bezpe¢nému a jistému provadéni fezu, kdy se operator
nedotyka zadnou ¢asti téla otacejiciho se kotouce.
Pomocné pravitko
Fig.19
Pomocné pravitko vyrobte z 9,56 mm a 19 mm kusu
preklizky.
Podélné rozrezavani

APOZOR:

. PFi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepfeni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohybovala
nebo posunovala na stole. V opacném pripadé
dojde k ohnuti kotou¢e a zvySeni moznosti
zpétného razu a zranéni. Podpéra by se méla
nachazet ve stejné vySce jako stul.

Fig.20
1. Hloubku Ffezu nastavte na mirné vétsi hodnotu,
nez je tloustka fezaného dilu.
Podélné pravitko nastavte na pozadovanou Sifku
fezu a dotazenim knofliku jej zajistéte na misté.
3. Spustte nastroj a opatrné pfisunujte dil ke kotouci
podél podélného pravitka.
(1) Jestlize je Sitka fezu 150 mm nebo vétsi,
posouvejte fezany dil opatrné pravou rukou.
Levou rukou prfidrzujte dil na misté proti
podélnému pravitku.
(2) Je-li Sitka fezani v rozmezi od 65 do 150 mm,
pouzijte k pFisunu dilu tla¢nou ty¢.

2.

Fig.21
(3) Pokud je Sitka fezani menSi nez 65 mm,
tlanou ty¢ nelze pouzit, protoze by narazila
na kryt kotou€e. Pouzijte pomocné pravitko a
tlaény blok. Pomocné pravitko upevnéte k

podélnému pravitku pomoci dvou svorek ,C".

Fig.22
Prisouvejte dil ruéné, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od pfedniho
okraje stolu. Pokradujte v pfisunovani
pomoci tlatného bloku na horni strané
pomocného pravitka, dokud neni Fez
kompletni.

Fig.23
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P¥i¢né rezani

A\POZOR:
Pfi pficném Fezani je nutno ze stolu demontovat
podélné pravitko.
PFi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte na stranach stolu odpovidajici podepreni.
Podpéra by se méla nachazet ve stejné vysce jako

stal.

Vzdy drzte ruce mimo drahu kotouce.
Fig.24
Podélné pravitko zasufite do vodici listy na stole.
Povolte  knoflik pravitka a vyrovnejte jej do

pozadovaného uhlu (0 az 60°). Materiadl vyrovnejte s
pravitkem, zajistéte jej svorkou k podélnému pravitku a
posouveijte jej opatrné do kotouce.

Pfenaseni nastroje

Fig.25

Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od elektrické sité.
Nastroj prenasejte drzenim za dil, ktery je vyznacen na
obrazku.

A\POZOR:
Pfed pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Pfed pfesouvanim zafizeni se vzdy ujistéte, zda je
nasazen na misté kryt kotouce.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
PFi poskozeni tlacnych blokd s rukojeti nebo
tlaénych ty¢i kontaktujte servisni stfedisko Makita,
kde ziskate nahradu.
POZNAMKA:
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Cisténi
Obcas odstrariujte piliny a tfisky. Peclivé vycistéte kryt
kotouce a pohyblivé dily uvnitf stolni pily.



VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Podélné pravitko
Kli¢
Imbusovy kli¢

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.

74



75



Makita Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

JM27180009 www.makita.com



