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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende S&geblatt greifen.
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W
OFF

Ein / Ausschalter Laser

52
OFF

Ein / Ausschalter LED Lampe

pal

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss flr Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer &uBBeren Position fixiert werden.
Fir 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

IR =N
Lagerung der Akkus nur in trockenen Raumen mit einer Umgebungstemperatur von +10°C - +40°C.
Akkus nur in geladenem Zustand lagern (mind. 40% geladen). (Nicht im Lieferumfang enthalten)
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Vorsicht: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
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position fiihren.

Lasermodul niemals &ffnen.

Es ist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fir
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht
bendtigt wird.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-15)
Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungsknopf
Maschinenkopf
Spindelarretierung
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt
Spannvorrichtung
Transportgriff
. einstellbare Werkstlckauflage
. feststehende Anschlagschiene
. Tischeinlage
. klappbarer Langenanschlag
. Feststellschraube
. Zeiger (Sagetisch)
. Skala (Sagetisch)
. Drehtisch
. feststehender Sagetisch
. Skala (Sagekopf)
. Zeiger (Sagekopf)
. Feststellgriff
. Spanefangsack
. LED-Lampe
. Ein/ Ausschalter LED-Lampe
. Sicherungsbolzen
. Feststellschraube fiir Spannvorrichtung
. Schraube mit Randelmutter, fir Schnitttiefen-
begrenzung
. Anschlag flr Schnitttiefenbegrenzung
. Justierschraube - 0° Stellung
. Justierschraube - 45° Stellung
. Flanschschraube
. AuBenflansch
. Halterung fur Spannvorrichtung (horizontal)
. StandfuB
. Laser
. Ein/ Ausschalter Laser
. verschiebbare Anschlagschiene

CoNOOh~WN =
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38. Feststellschraube flr verschiebbare An-
schlagschiene

39. Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

40. Aufnahme fur Akku

41. Ladegerét (nicht im Lieferumfang enthalten)

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

®  Akku-Kappséage

einstellbare Werkstlckauflage
(links und rechts)
Spannvorrichtung
Spanefangsack
Innensechskantschliissel 6 mm
Transportgriff
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Akku-Kappsége dient zum Kappen von Holz
und holzéhnlichen Werkstoffen, entsprechend der
MaschinengroB3e. Die Sage ist nicht zum Schnei-
den von Brennholz geeignet.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-

dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-

weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-

hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-

ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-

che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

e Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehodrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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4. Technische Daten

Spannungsversorgung Motor.................. 18Vd.c.
Leerlaufdrehzahl n: ..., 3000 min™
Hartmetallsageblatt:........... 2210x030x 1,8 mm
Anzahl der Z&hne:..........coceviiiieiiiieeieee e 40
Schwenkbereich: .........ccccoceeveens -47° ] 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccoviiriiieinnn. 120 x 60 mm
Séagebreite bei 45°: ... 83 x 60 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links)............ 80 x 34 mm
Schnitthdhe max.:.......cccccviiiiiiiiiiciee 60mm
Werkstulcktiefe max.:.......ccccceeeiiiinninenn. 120mm
GeWICht: ..o ca. 8 kg
LaserklasSse:.....cccouuiiiieieiiiiieeiiee e 2
Wellenlédnge Laser: ........ccccoeviiiieenenenen. 650 nm
Leistung Laser: .......cccccoeeeiieeeniieeieieees <1mwW

111/

Schutzklasse

Minimale WerkstiickgréB3e: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Diese Maschine ist mit einem speziellen Fein-
schnittsageblatt (Schnittbreite 1,8mm) fur Akku-
Kappséagen ausgestattet. Falls ein anderes Sa-
geblatt mit gréBerer Schnittbreite verwendet wird
kénnen LeistungseinbuBen entstehen.

Diese Maschine ist ausschlief3lich zum Gebrauch
mit Akkus und zugehdrigen Ladegeréaten der
Einhell Power-X Familie. Die aktuellen Modelle
entnehmen Sie bitte den Artikel-Produktbeschrei-
bungen die online verfligbar sind.

Fur optimale Leistung und Laufzeit dieses Akku-
Gerates empfehlen wir Innen folgende Akkus:

Art.-Nr.: 45.113.41 Modell:
18V 3,0 Ah Power X-Change

Art.-Nr.: 45.113.96 Modell:
18V 4,0 Ah Power X-Change

Art.-Nr.: 45.114.36 Modell:
18V 2,6Ah P-X-C Plus

Art.-Nr.: 45.114.37 Modell:
18V 5,2 Ah P-X-C Plus
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Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccococvniinninee 91,2 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................... 3dB
Schallleistungspegel L, ................... 104,2 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kon-
nen wahrend der tatsichlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhangig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstiick bearbeitet wird

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-

Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

06.02.2018
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Warnung!
Ziehen Sie immer den Akku heraus, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme Ihres Akku-

Gerates unbedingt diese Hinweise:

® Laden Sie den Akku mit dem Ladegerat. Ein
leerer Akku ist nach ca. 0,5-1 Stunde aufge-
laden.

5.1 Allgemein

* Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Die Maschine hat im Bereich der StandfuiBe
(34) an jedem Standbein eine Bohrung zur
Befestigung. Verwenden Sie zum Festschrau-
ben handelsiibliche Schrauben, Unterleg-
scheiben, Federringe und Muttern (nicht

im Lieferumfang, im Fachhandel erhaltlich).
Befestigen Sie die Maschine an allen vier
Standbeinen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.
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5.2 Sdge montieren (Bild 1-5)

* Befestigen Sie den Transportgriff (9) mit den
beiliegenden Schrauben am Maschinenkopf
(4).

Stecken Sie die Fuhrungsstifte der einstellba-
ren Werkstlckauflagen (10) in die Aufnahme-
bohrungen am Maschinengehause.

Sichern Sie die Werkstlickauflagen gegen
Herausfallen, indem Sie die Feststellschrau-
be (z) an den FlUhrungsstiften anziehen.

Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmanR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°,
und 45°.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den
Sicherungsbolzen (25) um 90°, bevor Sie ihn
loslassen, damit die Sége entriegelt bleibt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

Befestigen Sie die Spannvorrichtung (8) im-
mer mit der Feststellschraube (26).

Zum horizontalen Spannen von Werkstlicken
kann die Spannvorrichtung in der Halterung
(33) verankert werden.

Zum Ausfahren der Werkstuckauflagen (10)
Hebel auf der Unterseite der Werkstuickaufla-
ge driicken und dann die Werkstlickauflage
nach rechts bzw. links auBBen ziehen.

Fur wiederholte Schnitte mit der gleichen
Lénge kann der Langenanschlag (13) aufge-
klappt werden.

Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen des
Feststellgriffes (21), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 1,6-7)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellgriff (21) lockern und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
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o Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (20) an der Skala (19). Sollte der
Zeiger (20) noch nicht den richtigen Winkel-
wert an der Skala anzeigen dann kann dieser
nachjustiert werden.

o Offnen Sie zum Nachjustieren die Befesti-
gungsschraube des Zeigers (20) mit einem
Schraubendreher. Stellen Sie dann den Zei-
ger auf die gewlinschte Skalen-Position und
ziehen Sie dann die Befestigungsschraube
wieder an.

® Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlussel (d) sind nicht im Lieferumfang ent-
halten — im Fachhandel erhaltlich.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 1, 8-9)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

o Feststellgriff (21) 16sen und mit dem Handgriff
(1) den Maschinenkopf (4) ganz nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel (b) und Innensechskant-
schlussel (d) sind nicht im Lieferumfang ent-
halten —im Fachhandel erhaltlich.

5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)

® Losen Sie den Feststellgriff (21).

® Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)

e Nach Offnen des Feststellgriffes kann der
Maschinenkopf stufenlos bzw. auch in ver-
schiedenen Raststellungen geneigt werden.

®  Winkel nach links: 0-45°

® Feststellgriff (21) wieder festziehen

6. Betrieb

6.1 Laden des LI-Akku-Packs (Abb. 2,15)

1. Ziehen Sie den Akku (39) aus der Aufnahme
(40) ab, indem sie den Rastknopf am Akku
driicken und ihn dann aus der Aufnahme zie-
hen.

2. Vergleichen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-

denen Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken
Sie den Netzstecker des Ladegeréts (41)
in die Steckdose. Die griine LED beginnt zu
blinken.

3. Schieben Sie den Akku auf das Ladegerat.

Unter Punkt 10 (Anzeige Ladegerat) finden Sie
eine Tabelle mit den Bedeutungen der LED Anzei-
ge am Ladegerat.

Sollte das Laden des Akku-Packs nicht méglich

sein, Uberpriifen Sie bitte

® ob an der Steckdose die Netzspannung vor-
handen ist.

® ob ein einwandfreier Kontakt an den Lade-
kontakten des Ladegerates vorhanden ist.

Sollte das Laden des Akku-Packs immer noch
nicht moglich sein, bitten wir Sie,

® das Ladegeréat und Ladeadapter

¢ und den Akku-Pack

an unseren Kundendienst zu senden.

Im Interesse einer langen Lebensdauer des Akku-
Packs sollten Sie fir eine rechtzeitige Wiederauf-
ladung des LI-Akku-Packs sorgen. Dies ist auf
jeden Fall notwendig, wenn Sie feststellen, dass
die Leistung des Akku-Gerates nachlasst.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss flir 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

* Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (37) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

e Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss flir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer duBeren Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
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auBen.

Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (37)und Sageblatt (7) maximal
5mm betragt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

Feststellschraube (38) wieder anziehen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Bild 1-3, 10)

Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.
Entriegelungskopf (3) driicken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

Maschinenkopf (4) mit dem Handgriff (1)
gleichmé&Big und mit leichtem Druck nach
unten bewegen, bis das Sageblatts (7) das
Werkstuck durchschnitten hat.

Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 11)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgeflhrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-

stellschraube (14) I6sen.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-

wiinschte Winkelmaf der Skala (16) drehen

und mit der Feststellschraube (14) fixie-

ren.

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,

um den Drehtisch (17) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.2 beschrieben aus-

fihren.
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6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappsage konnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

e Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls an der

linken Seite des Sagetisches (18) demontie-

ren und auf der rechten Seite des feststehen-

den Sagetisches (18) montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-

gen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Den Gehrungswinkel am Maschinenkopf wie

unter Punkt 5.5 beschrieben einstellen.

e Schnitt wie unter Punkt 6.2 ausfiihren.

6.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsage konnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-

sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links

bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-

montieren oder auf der gegeniberliegenden

Seite des feststehenden Ségetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-

gen.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-

stellschraube (14) I6sen.

Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf

den gewunschten Winkel einstellen (siehe

hierzu auch Punkt 6.3).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,

um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-

schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,

wie unter Punkt 5.5 beschrieben

Schnitt wie unter Punkt 6.2 beschrieben aus-

fuhren.

6.6 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 3)

* Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie
hierzu die Randelmutter an der Schraube
(27) Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe
durch Eindrehen oder Herausdrehen der
Schraube (27) ein und ziehen Sie die Ran-
delmutter an der Schraube (27) anschlieBend
wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.
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6.7 Spénefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (22) aus-
gestattet.

Der Spanefangsack (22) kann iber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.
Driicken Sie den Federring des Spanefangsa-
ckes so dass der auf den Absauganschluss (Z)
der Maschine geschoben werden kann.

6.8 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 14)

® Gefahr! Entfernen Sie vor dem Austausch des
Séageblattes den Akku.

® Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Der Innensechskantschllssel (c) ist am
Transportgriff aufbewahrt.

® Dricken Sie mit einer Hand die Spindelar-
retierung (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschltssel (c) auf
die Flanschschraube (31). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Spindelarretierung (5)
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgfaltig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

e Achtung! Nach jedem Séageblattwechsel pri-
fen, ob das S&geblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.9 Transport (Abb. 1-3)

o Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln

® Entriegelungsknopf (3) betatigen, Maschi-
nenkopf (4) nach unten drlicken und mit Si-
cherungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.
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* Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Transportgriff.

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.10 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,,0“.

6.11 Betrieb LED-Lampe (Bild 2)

e FUr eine gute Beleuchtung des Arbeitsberei-
ches kann zusétzlich zu Raumbeleuchtung
die LED-Lampe verwendet werden. Der Ein/
Ausschalter (24) der LED Lampe ist an der
Oberseite des Maschinenkopfes, zwischen
Handgriff (1) und Aufnahme fir Akku (40).

® Einschalten: Schalterstellung |

® Ausschalten: Schalterstellung ,,0*

6.12 Elektrische Bremse

Aus Sicherheitsgriinden ist das Gerat mit einem
elektrischen Bremssystem flr das Sageblatt aus-
gestattet. Beim Ausschalten kann deshalb leichte
Geruchs- oder Funkenbildung auftreten. Diese
hat keine Auswirkung auf die Funktionsfahigkeit
oder Betriebssicherheit des Gerates!

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Akku heraus.

7.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehaduse so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
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kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

7.2 Kohlebiirsten

Bei UberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft ber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fuhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehdr
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmuill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerét und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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10. Anzeige Ladegerat

Anzeigestatus

Rote LED | Griine LED

Bedeutung und MaBnahme

Aus Blinkt

Betriebsbereitschaft
Das Ladegeréat ist an das Netz angeschlossen und betriebsbereit,
Akku ist nicht im Ladegerét

An Aus

Laden

Das Ladegerét l1adt den Akku im Schnellladebetrieb.

Die entsprechenden Ladezeiten finden Sie direkt am Ladegerét.
Hinweis! Je nach vorhandener Akkuladung kénnen die tatséchlichen
Ladezeiten von den angegebenen Ladezeiten etwas abweichen.

Aus An

Der Akku ist aufgeladen und einsatzbereit.

Danach wird bis zur vollstdndigen Ladung auf eine Schonladung
umgeschaltet.

Lassen Sie hierzu den Akku etwa 15 min. langer am Ladegerat.
MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat. Trennen Sie das Lade-
gerat vom Netz.

Blinkt Aus

Anpassungsladung

Das Ladegerat befindet sich im Modus fir schonende Ladung.

Hierbei wird der Akku aus Sicherheitsgriinden langsamer geladen

und bendtigt mehr Zeit. Dies kann folgende Ursachen haben:

- Akku wurde sehr lange Zeit nicht mehr geladen.

- Die Akkutemperatur liegt nicht im Idealbereich zwischen 10 °C und
40 °C.

MaBnahme:

Warten Sie bis der Ladevorgang abgeschlossen ist, der

Akku kann trotzdem weiter geladen werden.

Blinkt Blinkt

Fehler

Ladevorgang ist nicht mehr mdglich. Der Akku ist defekt.
MaBnahme:

Ein defekter Akku darf nicht mehr geladen werden.
Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat.

An An

Temperaturstérung

Der Akku ist zu heil3 (z. B. direkte Sonnenbestrahlung) oder zu kalt
(unter 0° C)

MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku und bewahren Sie diesen

1 Tag bei Raumtemperatur (ca. 20° C) auf.
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten, Akku
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-20-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Spis tresci

1. Wskazowki bezpieczenstwa
2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
4. Dane techniczne

5. Przed uruchomieniem
6. Eksploatacja

7. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czgsci zamiennych
8. Utylizacja i recykling

9. Przechowywanie

10. Wskazania diod na tadowarce

-22-
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Y
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Uwaga! Niebezpieczenistwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy
pilarskiej.

.23-
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PL

e
OFF

Witacznik/wytgcznik lasera

52
OFF

Witacznik/wytacznik oswietlenia LED

pal

Ostrzezenie! Do cig¢ pod katem (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowac w pozycji zewngtrznej. Do wykonywania cigé poprze-
cznych pod katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.

=
Akumulatory nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu o temperaturze migdzy +10°C a +40°C.

Przechowywac¢ wytgcznie natadowane akumulatory (przynajmniej 40%).
(Nie wchodza w sktad urzadzenia)

.24-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazowki odnosnie pracy z
laserem

JAN

Ostroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajace
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosc: W razie postepowania
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niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
nia laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

® Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

o Jezeli Swiatto lasera nie jest w danej chwili
potrzebne, nalezy wytaczy¢ laser.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

Opis urzadzenia (rys. 1-15)

Uchwyt

Wiacznik/wytgcznik

Przycisk zwolnienia blokady

Gtfowica maszyny

Blokada wrzeciona

Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

Tarcza pilarska

Scisk

Uchwyt transportowy

. Regulowana podpdrka obrabianego
przedmiotu

. Nieruchoma szyna ogranicznika

12. Wktadka podstawy

13. Sktadana prowadnica wzdtuzna

14. Sruba mocujaca

15. Wskazowka (stot pilarski)

16. Skala (stot pilarski)

17. Stot obrotowy

18. Nieruchomy stot pilarski

19. Skala (gtowica pity)

20. Wskazowka (gtowica pity)

21. Uchwyt mocujgcy

22. Worek na wiory

23. Dioda LED

24. Wiacznik/wytacznik oéwietlenia LED

25. Bolec zabezpieczajacy

26. Sruba mocujaca $cisku

27. Sruba z nakretka radetkowana do

ograniczenia gtebokosci cigcia

Ogranicznik gtebokosci ciecia

29. Sruba regulacji - potozenie 0°

30. Sruba regulacji - potozenie 45°

. Sruba kotnierzowa

32. Kotnierz zewngtrzny

33. Uchwyt na Scisk (poziomo)

. Nézka

35. Laser

21
1

SOONGORLN:

o

28.
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36.
37.
38.

Witacznik/wytacznik lasera

Przesuwna szyna ogranicznika

Sruba mocujgca przesuwnej szyny
ogranicznika

Akumulator (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)
Mocowanie akumulatora

tadowarka (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

39.
40.
41.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwroci¢
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele Swiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

Zdjg¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!
e Akumulatorowa pita ukosna

Regulowana podpdrka obrabianego przedmi-
otu (po lewej i po prawej)

Scisk

Worek na wiéry

Klucz szesciokatny 6 mm

Uchwyt transportowy

Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Akumulatorowa pita uko$na przeznaczona jest do
przycinania drewna i podobnych materiatow od-
powiedniego dla jej wielkosci. Pita nie nadaje sie
do ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sig stosowania
wszelkich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzgdzenie, muszg sig zapoznac z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdéinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka
resztkowego.

Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny
moga wystgpi¢ nastepujace zdarzenia:

® Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

Dotknigcie pracujgcej tarczy (rana cieta).
Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
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czesci.

® Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikow spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

e Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Napiegcie zasilania silnika: ...................... 18Vd.c.
Predkosc obrotowa biegu jalowego n: ................
........................................................ 3000 obr./min

Tarcza z zgbami z weglikéw spiekanych: .............
........................................... 2210x@30x1,8mm

Liczba z€DOW: ......ccvrviiiiiiieieceee 40
Zakres przechytu: .......cccccceeveennnen. -47° ] 0°/ +47°
Ciecie pod katem w lewo: ................. od 0° do 45°
Szerokos¢ pity przy 90°: ......ccceeneee. 120 x 60 mm
SzerokoS¢ pity przy 45° ... 83 x 60 mm

Szerokos¢ cigcia przy 2 x 45°
(podwadjne ciecie pod katem w lewo): 80 x 34 mm

Maks. wysoko$¢ cigcia.: .......coevvrriieeninenne 60mm
Maks. gtebokos$¢ obrabianego przedmiotu: .........
................................................................. 120mm
Waga: .....ccoeiiiiei e ok. 8 kg
Klasa lasera: .......ccoouveeiiieiiiiiee e 2
Diugosé fali lasera: ........cccovevevenveneninne. 650 nm
Moc 1asera: .......ccoeevieieiiiieeiiee e <1mwW

117>

Klasa ochronnosci

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac¢ w scisku.
Minimalna dtugos¢ wynosi 160 mm.

Maszyna wyposazona jest w specjalng tarcze
pilarska do precyzyjnego cigcia (szerokos¢ cigecia
1,8 mm) do akumulatorowych pit ukosnych. W
przypadku zastosowania innej tarczy pilarskiej o
wigkszej szerokosci cigcia moze dojs¢ do pogors-
zenia wydajnosci urzadzenia.

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku
z akumulatorami i tadowarkami Einhell serii Po-
wer-X. Informacje o aktualnej palecie modeli za-
mieszczono w opisach produktéw, ktére dostepne
sg na stronach internetowych producenta.

Aby osiggnaé optymalng moc i czas pracy
urzadzenia akumulatorowego zalecamy stosowa-
nie nastepujacych akumulatorow:

Nr art.: 45.113.41 Model:
18V 3,0 Ah Power X-Change

Nr art.: 45.113.96 Model:
18V 4,0 Ah Power X-Change

Nr art.: 45.114.36 Model:
18V 2,6Ah P-X-C Plus

Nr art.: 45.114.37 Model:
18V 5,2 Ah P-X-C Plus

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
norma EN 62841.

Poziom ci$nienia akustycznego L ,..... 91,2 dB(A)

Odchylenie K, ..o 3dB
Poziom mocy akustycznejL,,,,........... 104,2 dB(A)
Odchylenie K, «.oooviiiiiieieiiiiiiii, 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga réwniez by¢ wykorzystywane do wstepnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzadzeniem moga odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegolnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrobce.
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Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

® Dopasowaé wtasny sposob pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Ostrzezenie!

Przed wykonywaniem ustawien na
urzadzeniu nalezy zawsze najpierw wyjgé
akumulator z urzadzenia.

Przed uzyciem Panstwa urzadzenia akumulato-

rowego nalezy zapoznac sig z ponizszymi wska-

zéwkami:

® Natadowac akumulator przy uzyciu odpo-
wiedniej tadowarki. Proces catkowitego
natadowania roztadowanego akumulatora
trwa okoto 0,5-1 godziny.

5.1 Informacje ogélne

® Maszyng nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

® W kazdej ze stopek maszyny (34) znajduje
sie otwor do mocowania urzgdzenia. Aby
przykrecic¢ urzadzenie do podstawy nalezy
uzy¢ standardowych $rub, podktadek,
pierscieni sprezystych i nakretek (nie

wchodzg w sktad urzgdzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych).
Przymocowaé maszyne wszystkimi czterema
stopkami.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
prawidtowo zamontowacé ostony i elementy
zabezpieczajgce.

Tarcza pilarska musi moc sie swobodnie
poruszac.

W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazacé na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

Przed naci$nieciem wtacznika/wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wtasciwie zamontowana i czy czes$ci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pity (rys. 1-5)

Przy uzyciu srub dostarczonych z
urzadzeniem zamontowaé uchwyt transpor-
towy (9) na gtowicy maszyny (4).

Wsadzi¢ kotki prowadzgce regulowanych
podporek obrabianego przedmiotu (10) w ot-
wory mocujgce na obudowie maszyny.
Dokrecic srube mocujaca (z) na kotkach
prowadzacych, aby zabezpieczyé po-

dporki obrabianego przedmiotu przed
wypadnigciem.

Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego
(17) nalezy odkrecic srube mocujaca (14) o
ok. 2 obroty, aby odblokowa¢ st6t obrotowy
(17).

Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) w potozenie odpowiadajgce zgdanemu
katowi skali (16) i zablokowa¢ przy pomocy
Sruby mocujgcej (14). Pite mozna ustawic
pod katem -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22,5°, 30°, 35°, 40°,
i45°.

Aby odryglowac pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisnaé¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciggnac jednoczesnie bolec
zabezpieczajacy (25) z uchwytu silnika. Przed
puszczeniem bolca zabezpieczajgcego (25)
nalezy go przekrecic¢ o 90°, aby w ten sposéb
pita pozostata odblokowana.

Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Scisk (8) mozna zamontowad zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

Scisk (8) nalezy zawsze zamocowag przy
uzyciu sruby mocujacej (26).

Aby zamocowac¢ obrabiany przedmiot w
poziomie $cisk mozna zakotwiczy¢ w moco-
waniu (33).
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®  Aby wysungc¢ podpérki obrabianego prze-
dmiotu (10) nalezy nacisng¢ dzwignie na
spodzie podporki i nastepnie pociggajac
wysung¢ dang podporke w prawo lub w lewo
na zewnatrz.

® Aby wykonywac powtarzajace sie ciecia o tej
samej dtugosci mozna roztozy¢ prowadnice
wzdtuzng (13).

® Poprzez poluzowanie uchwytu mocujacego
(21) gtowica maszyny (4) moze zostaé prze-
chylona w lewo pod katem do 45°.

5.3 Ustawienie ogranicznika do cigcia
poprzecznego pod katem 90° (rys. 1, 6-7)

® Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu
0°.

® Lekko odkreci¢ uchwyt mocujgcy (21) i przy
uzyciu uchwytu (1) pochyli¢ gtowice maszyny
(4) catkowicie w prawo.

e Katownik 90° (a) ustawi¢ pomigdzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).

® Przekrecac Srube regulacji (29) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarcza pilarskg (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie 90°.

* Nastepnie sprawdzi¢ potozenia wskazéwki
(20) na skali (19). Jezeli wskazdwka (20)
nie pokazuje na skali zgdanej wartosci kata,
mozna skorygowac ustawienie.

®  Aby skorygowac ustawienie nalezy
wkretakiem lekko odkrecic¢ srube mocujgca
wskazowki (20). Nastepnie ustawic
wskazowke w zgdanym potozeniu na skalii z
powrotem dokrecic Srubg mocujgca.

e Katownik (a) i klucz szesciokatny (d) nie
wchodzg w skfad urzadzenia i sg dostepne do
nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.4 Doktadna regulacja ogranicznika do
ciecia pod katem 45° (rys. 1, 8-9)

® Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu
0°.

® Poluzowaé srube mocujgcg (21) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo gtowice mas-
zyny (4) do uzyskania kata 45°.

® Umiescic katownik 45° (b) pomiedzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).

® Przekrecac Srube regulacji (30) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarcza pilarskg (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie doktadnie 45°.

o Katownik (b) i klucz szesciokatny (d) nie
wchodzg w sktad urzadzenia i sg dostepne do
nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.5 Regulacja kata do cie¢ pod katem na
gtowicy maszyny (rys. 2, 12-13)

® Poluzowaé uchwyt mocujacy (21).
Chwyci¢ za uchwyt (1) gtowicy maszyny (4).

® Po odkreceniu uchwytu mocujagcego mozna
pochylaé gtowice maszyny ptynnie lub do
wybranego z przewidzianych konstrukcyjnie
potozen.

® Katwlewo: 0-45°

e Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujgcy (21)

6. Eksploatacja

6.1 Ladowanie akumulatora litowego
(rys. 2,15)

1. Aby wyciggna¢ akumulator (39) z mocowania
(40) nacisng¢ przycisk blokady na akumula-
torze i wyciagng¢ akumulator z mocowania.

2. Sprawdzi¢, czy napiecie na tabliczce znamio-
nowej tadowarki jest zgodne z napigciem sie-
ciowym. Wtozy¢ wtyczke zasilania tadowarki
(41) do gniazdka. Zielona dioda LED zaczyna
migac.

3. Nasuna¢ akumulator na tadowarke.

W tabeli w punkcie 10 (Wskazania diod na
tadowarce) objasniono znaczenie wskazan diod
na tadowarce.

Jesli tadowanie akumulatora nie jest mozliwe,

prosze sprawdzic:

® czy jest napigcie w gniazdku.

® czy styk z kontaktem tadowarki jest
prawidtowy.

Jesli tadowanie akumulatora nadal nie jest
mozliwe, prosimy przesta¢ na adres naszego ser-
wisu obstugi klientow

® tadowarke i adapter tadowania

® oraz akumulator.

Odpowiednie i regularne tadowanie akumulatora
zapewnia jego dtugg zywotnosé. Ladowanie jest
konieczne, jesli stwierdzi sie, ze moc urzadzenia
spada.

Ostrzezenie! Do wykonywania cieé poprzecz-
nych pod kgtem 90° przesuwna szyna ograni-
cznika (37) musi zosta¢ zamocowana w pozyciji
wewnetrznej:
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Odkreci¢ srube mocujgca (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.

Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od skrajnej
wewnetrznej pozycji, aby odlegtosé miedzy
szyng ogranicznika (37) i tarcza pilarska (7)
wynosita nie wigcej niz 5mm.

Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (38).
Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° (z
pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwng szyne ogranicznika
(37) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:
Odkreci¢ srube mocujgca (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od skrajnej
wewnetrznej pozycji, aby odlegtosé miedzy
szyng ogranicznika (37) i tarcza pilarska (7)
wynosita nie wigcej niz 5mm.

Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (38).
6.2 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy w pozyciji 0° (rys. 1-3, 10)
Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej pozyciji.
Przeznaczony do obrébki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (17) i przytozyé
do szyny ogranicznika (11).

Zamocowaé materiat ciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu si¢ materiatu podczas pitowania.
Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady (3), aby
zwolni¢ blokade gtowicy maszyny (4).
Wecisnaé¢ wiacznik/wytacznik (2), aby
uruchomic silnik.

Trzymajgc za uchwyt (1) gtowicy maszyny

(4) rownomiernie i wywierajgc lekki nacisk
przesuwac jg w dét, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

Po zakonczeniu ciecia nalezy ustawi¢ gtowice
maszyny (4) z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik
2).

Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduje, ze
urzadzenie odbija automatycznie do gory. Z tego
powodu po zakoriczeniu cigcia nie puszczaé
uchwytu (1), lecz powoli podnies¢ gtowice maszy-

ny (4) wywierajgc przy tym lekki nacisk w przeciw-
nym kierunku.

6.3 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy w pozycji 0°- 45° (rys. 1-3, 11)
Pitg ukosng mozna wykonywac ciecia poprzeczne
pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od
szyny ogranicznika.
o Lekko odkreci¢ srube mocujaca (14), aby
odblokowac st6t obrotowy (17).
Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) w potozenie odpowiadajgce zgdanemu
katowi skali (16) i zablokowaé przy pomocy
Sruby mocujacej (14).
Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (14),
aby zablokowac stét obrotowy (17).
Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.2.

6.4 Ciecie pod katem 0°- 45° i st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 1-3, 12)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac cigcia

pod katem od 0°-45° w lewo do powierzchni ro-

boczej.

e W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8)

po lewej stronie stotu pilarskiego (18) i

zamontowac go po prawnej stronie nierucho-

mego stotu pilarskiego (18).

Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej pozyciji.

Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu

0°.

Wykonywac regulacje kata do cie¢ pod katem

na gtowicy maszyny zgodnie z punktem 5.5.

® Wykona¢ cigcie tak opisano w punkcie 6.2.

6.5 Ciecie pod katem 0°- 45° i st6t obrotowy w
pozyciji 0°- 45° (rys. 1-3, 13)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac cigcia

pod katem od 0°- 45° w lewo do powierzchni

roboczej i przy jednoczesnym ustawieniu stotu

obrotowego do szyny ogranicznika pod katem 0°-

45° w lewo lub 0°- 45° w prawo (podwajne ciecie

pod katem).

® W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8) i

zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-

mego stotu pilarskiego (18).

Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej pozyciji.

Lekko odkreci¢ srube mocujaca (14), aby

odblokowac st6t obrotowy (17).

Za pomoca uchwytu (1) ustawic stét obrotowy

(17) pod wymaganym kgtem (patrz punkt 6.3).

Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (14),

aby zablokowac stét obrotowy.

Regulacje kata do cie¢ pod katem na gtowicy

maszyny i szyny ogranicznika wykonywac
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zgodnie z punktem 5.5
® Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.2.

6 6 Ogranlczenle gtebokosci ciecia (rys. 3)
Sruba (27) stuzy do ptynnej regulacji
gtebokos¢ cigcia. W tym celu odkrecic
nakretke radetkowang $ruby (27). Wkrecajac
badz wykrecajgc Srube (27) ustawic¢ zgdang
gtebokosc¢ ciecia. Nastepnie dokreci¢ z pow-
rotem nakretke radetkowang sruby (27).

®  Wykonac cigcie probne, aby sprawdzi¢
poprawnos¢ ustawien.

6.7 Worek na widry (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na widry (22).
Worek na wiéry (22) mozna opréznic przez za-
mek btyskawiczny w jego dolnej czesci. Scisngé
pierscien sprezysty worka na widry tak, aby
mozna byto nasung¢ go na przytacze odsysania
(Z) maszyny.

6 8 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 14)
Niebezpieczenstwo! Przed przystgpieniem do
wymiany tarczy pilarskiej wyja¢ akumulator z
urzadzenia.

® Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic rekawice!

o Klucz szesciokatny (c) mozna przechowywaé
w uchwycie transportowym.

® Nacisng¢ jedng reka blokade wrzeciona (5)

i druga rekg nasadzic klucz szesciokatny (c)
na srube kotnierzowg (31). Po maksymalnie
jednym obrocie blokada wrzeciona (5) sig
zatrzasnie.

e Teraz, pracujgc z nieco wigkszg sitg
poluzowac srube kotnierzowsg (31) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara.

® Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowa (31) i
zdja¢ zewnetrzny kotnierz (32).

o Zdjaé tarcze pilarskg (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac sciggajac ja w dot.

e Starannie oczys$ci¢ Srube kotnierzowa
(31), kotnierz zewnetrzny (32) oraz kotnierz
wewnetrzny.

e Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (7), wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

® Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadzac sig z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

® Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych.

e Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy sprawdzi¢,
czy tarcza obraca si¢ swobodnie we wkfadce
podstawy (12), zaréwno w pozycji pionowe;j,
jak réwniez pod katem 45°.

® Uwaga! Wymiane i ustawienie prawidtowego
potozenia tarczy pilarskiej (7) wykonywaé
zawsze zgodnie z instrukcjg.

6.9 Transport (rys. 1-3)

® Dokreci¢ srube mocujgca (14), aby
zablokowac st6t obrotowy (17).

® Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady
(3), nacisng¢ w dot gtowice maszyny (4)
i zablokowa¢ bolcem zabezpieczajgcym
(25). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

® Maszyne przenosi¢ trzymajgc za nieruchomy
uchwyt transportowy.

® Aby z powrotem zmontowac¢ maszyne
postepowac zgodnie ze wskazéwkami w
punkcie 5.2.

6.10 Praca z laserem (rys. 2)

Uruchomienie: Przesuna¢ wtgcznik/wytacznik
lasera (36) w potozenie |, aby wigczyc laser (35).
Na poddawany obrdbce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktéra wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesuna¢ wiacznik/wytacznik lase-
ra (36) w potozenie ,,0“.

6.11 Funkcja oswietlenia diodg LED (rys. 2)

® Aby zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca pra-
cy mozna dodatkowo do oswietlenia pomies-
zczenia uzy¢ oswietlenia diodg LED. Wtgcznik
/wytacznik (24) o$wietlenia diodg LED zna-
jduje sie na gornej czesci gtowicy maszyny,
miedzy uchwytem (1) i mocowaniem akumu-
latora (40).
Wigczenie: Potozenie I

® Wyitgczenie: Potozenie ,0“
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6.12 Hamulec elektryczny

Ze wzgleddw bezpieczenstwa urzgdzenie
wyposazone jest w elektryczny system hamul-
cowy tarczy pilarskiej. Z tego powodu podczas
wytgczania urzgdzenia moze dojs¢ do lekkiego
wydzielania si¢ zapachdw i iskrzenia. Nie ma
to zadnego wptywu na bezpieczenstwo pracy i
sprawno$c¢ urzadzenia!

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!
Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czyszcze-
niem urzgdzenie nalezy wyjg¢ z niego akumulator.

7.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

7.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

7.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

7.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czg$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

8. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadoéw udziela administracja
komunalna.

9. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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10. Wskazania diod na tadowarce

Stan diod

Czerwona
dioda LED

Zielona di-
oda LED

Znaczenie i postgpowanie

nie $wieci
sie

miga

Stan gotowosci
tadowarka podtgczona jest do sieci i znajduje sie w stanie gotowosci.
Brak akumulatora w tadowarce.

Swieci sie

nie swieci
sie

tadowanie

Trwa tadowanie akumulatora w przyspieszonym trybie. Informacje
odnosnie czasu tadowania znajdujg na tadowarce.

Wskazéwka! W zaleznosci od aktualnego poziomu natadowania akumula-
tora faktyczny czas tadowania moze odbiegac od podanego.

nie $wieci
sie

Swieci sie

Akumulator jest natadowany i jest gotowy do uzytku.

Nastepnie tadowarka przetgcza sie automatycznie na proces tadowania
ochronnego, ktéry trwa az do catkowitego natadowania akumulatora.
Aby akumulator sig catkowicie natadowat nalezy pozostawi¢ go na ok. 15
minut dtuzej na tadowarce.

Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z fadowarki. Odtgczy¢ tadowarke od zasilania.

miga

nie swieci
sie

tadowanie adaptacyjne

tadowarka pracuje w trybie tadowania ochronnego.

Z przyczyn bezpieczenstwa proces tadowania akumulatora jest wolniejszy
i trwa dtuzej niz podany czas. Moze to wystapi¢ z nastepujacych przyczyn:
- Od ostatniego tadowania akumulatora uptyneto bardzo duzo czasu.

- Temperatura akumulatora wykracza poza zalecany zakres.
Postepowanie:

Mimo to dalsze tadowanie akumulatora jest mozliwe; zaczekac, az
zakonczy sig proces fadowania.

miga

miga

Btad

Nie jest mozliwe natadowania akumulatora. Akumulator jest uszkodzony.
Postepowanie:

Zabrania sig tadowania uszkodzonych akumulatoréw.

Wyja¢ akumulator z fadowarki.

Swieci sie

Swieci sie

Nieprawidtowa temperatura

Temperatura akumulatora jest za wysoka (np. pod wptywem
bezposredniego promieniowania stonecznego) lub za niska (ponizej 0° C)
Postepowanie:

Wyjaé akumulator z tadowarki i pozostawic¢ go na jeden dzien w tempera-
turze pokojowej (ok. 20° C).

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 33

-33-

06.02.2018

14:07:14



M‘

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Szczotki weglowe, Akumulator
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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CopepaHue
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3
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YKasaHus Mo TEXHWKe 6e30MacHOCTH

CocTaB yCTpOMCTBa M COCTaB yNaKoBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpegHa3HaYeHUeM
TexHUYecKue faHHble

Mepes BBOLOM B KCMJyaTaumto

Pa6ounii perum

OuuncTKa, TEXO6CTyKMBAHNE M 3aKas 3anacHbix AeTanen
Y'rmnwsau,wﬂ 1 BTOPUYHOE UCMO/Ib30OBaHUe

XpaHeHne

MHanKaTopbl 3apagHOro ycTporcTea

-37-

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 37

06.02.2018 14:07:15



RUS

OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

%

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

OcTtopoHo! BHumaHue! OnacHocTb TpaBMupoBaHUA! He npyKacanTech K BpalyalLLemMyca
MUABLHOMY MOIOTHY.

-38-
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e
OFF

nepeunloHaTenb «BRJIO4YEHO-BbIK/IIO4YEHO» AJ1A Nnasepa

52
OFF

MepeKntoyaTenb «BKAIOHEHO-BbIK/IIOYEHO» AJA CBeTOAVIOAHOVI JlamMmnbl

k' v

s
|

MpeaynpexaeHre! Jna Kocoro nuneHus (npu paboTte ¢ HAKNOHEHHOM rOJI0BKOM MWL UK

Ha MOBOPOTHOM CTO/1€ C YCTAHOB/IEHHBIM YI/IOM) CMeLLlaeMas yrnopHas LWnHa A0/HHA 6bITb
3auMKCHMpOBaHa B NMOJIOMEHUM CHapy . [1/18 TOpLoBOro nuaeHusa nog yrmiom 90 ° cMellaemas
yrMopHas LUMHA LO/KHA 6bITb 3adUKCUPOBaHa B MOJIOMEHUN BHYTPU.

+40°C
Jiﬂ 0°C @
=

XpaHuTe aKkKyMynaTOpbl TOJIBKO B CyXWX NoMeLLeHuAx npu Temnepartype +10 °C go +40°C.
XpaHuTe akKyMynaTOPbI TONIbKO B 3aPAKEHHOM COCTOAHUM (MUHMManbHO 40% NOMHOrO 3apAaaa).
(He BXOgUT B KOMMJIEKT)

-39-
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

CneumanbHble YHa3aHUA MO UCMOJIb30BaHMUIO
nasepa

JAN

OCTOPOXKHO: 1a3epHOe UsnyvyeHue
3anpelyeHo cMOTpeTb B HanpaBJ/iIeHUU
UCTOYHUKA U3JTy4EeHUA

HKnacc nasepa 2
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VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py <1 mW
nach EN 60825-1

® 3anpeLieHo CMOTPETbL NO Nyyy B
Hanpas/1IeHUN UCTOYHUKA U3TyHEHUA.

® 3anpelLeHo HanpaeAsaTb Nyd nasepa Ha
oTparKaroLLme NOBEPXHOCTU, Ha JIIoAEN U Ha
HUBOTHbIX. Jly4 nasepa fare HeGoNbLUIOM
MOLLUHOCTM MOXET NoBpenTb OpraHbl
3peHus.

®  OcCTOpOXHO — ecnu Bbl 6yaeTe
OCYLLECTB/IATb AENCTBUA OT/IMYHbIE
OT AEeUCTBUM, ONMUCaHHbIX B JaHHOM
PYKOBOACTBE, TO BO3AENCTBUE Jlyya nasepa
MOXET OKa3aTbCA onacHbIM 4711 340P0BbA.

® 3anpeLLeHo OTKpbIBaTb MOAY/b asepa.

®  3anpeLLeHO U3MEHSATb KOHCTPYKLMIO a3epa
ONA yBe/IMYeHUs MOLHOCTU 1asepa.

° MN3roToBuTE/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTU
3a yLep6, BO3HUKLWI B pesynsrare
HeCcob0AEHUS YKa3aHWIM NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH.

® BblKk/lOYaiTe flasep, eC/iM OH He
MCNOJIb3yeTCA.

2. CocTaB ycTpoicTBa U cocTaB
yNaKoOBKHU

2.1 Onucanue ycTtpoiictBa (puc. 1-15)

PyKosaTka

MepekntoyaTenb «BKAOYEHO-BbIK/OYEHO»

HHonka Ae610KMpoBKM

[onoBKa ycTporictea

duKcaTop WnuHaens

3awmTa NMabLHOro NOJIOTHA NOABUIKHASA

MunbHoe NonoTHO

3axuMHOEe Nprcnoco6iexHre

PykoAaTKa gna TpaHCNopTUPOBKM

0. Perynupyemas onopa o6pa6arbiBaeMom
aetanv

11. HenopgguHaa ynopHas LwnHa

12. BctaBKa ctona

13. CKnagHoM NpoAobHbIV ynop

14. YCTaHOBOYHbIV BUHT

15. YKasarenb (CTON NUbI)

16. WKana (cTton nunbi)

17. TloBOPOTHbIM CTON

2OPNOO A WD =
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18. HenoaBuKHbIA CTON NUIbI

19. LKana (ronosKa Nubl)

20. YKasatenb (rofioBKa nubl)

21. PuKeupytoLas pyKoaTKa

22. MeLoK ans onuaoK

23. CeeToauoaHas namna

24. MNepeKntoyaTteb «BKIYEHO-BbIKIOYEHO»
[N51 CBETOAMOAHOM Namnbl

25. npepoxpaHuTesbHbI 6onT

26. YCTaHOBOYHbIM BUHT 3aUMHOIO
npucnocob6aeHna

27. BUWHT c ravkow ¢ npAmMbIMK pUdaeHUaMH ans
OorpaHuyeHus MyGrHbI Pe3KK

28. Ynop Ana orpaHuU4eHuaA my6buHbI pe3Ku

29. OCTMPOBOYHBIM BUHT — NosoeHue 0°

30. KOCTMPOBOYHBINM BUHT — NoNIOKeHWe 45°

31. dnaHueBbIVi BUHT

32. BHelwHui pnaney,

33. [Jeprartesnb 3alMMHOro NpUcnoco61eHns
(ropn3oHTaNbHbIN)

34. CToAHOYHAA HOXKa

35. Jlazep

36. MNepekntoyarenb «BKIYEHO-BbIKIOYEHO»
AnAa nasepa

37. Cmelaemasn yrnopHas LnHa

38. YcTaHOBOYHbIV BUHT AJ151 CMeLLaeMon
YNOPHOW LUKHbI

39. AKKYMynATOp (He BXOAUT B KOMMIEKT
nocTaBKM)

40. KpenneHue akKymynatopa

41. 3apsagHoe YCTPOWCTBO (He BXOAWT B
KOMMNEKT MNOCTaBKM)

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENWA Ha

OCHOBaHWM OMUCaHHOTo 0Gbema NOCTaBKMU.

Mpu o6HapyHeHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP

WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenmn

YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-Tn

paboymx AHeW nocse NpUoBPETEHNUS U3AENUS,

NpeabABUB AENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHvWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

nHbopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWU.

®  OTKpOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOKHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOUCTBA Npy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YyCTPOMCTBO W NPUHAAJ/IEHKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKX Mpur
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHNI.
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® CoxpaHsiiiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTB.

OnacHocTb!

YCTPOWCTBO M yNnaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamH,
nJieHKamMmu U MeJIKMmu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/1loyaeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNoOTUTb U MOrMGHYTH OT yAYLWbA!

AKKymynsaTopHas Topuosas nuna
Perynupyemas onopa o6pabatbiBaemoi
aetanu (cnesa u cnpasa)

3amummHoe npucnocobnenve

MelLuoK gnsa onunok

Hntoy ¢ BHYTPEHHMM LLECTUIPAHHUKOM 6 MM
PyKoATKa Ana TpaHCnopTUPOBKM
OpuruHanbHOe pyKOBOACTBO MO
JKCnayatauuum

®  YKasaHuA No TeXHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHuem

AKKyMynaTopHas TopuoBas nuna
npefHa3HavyeHa A/t NonepeyHon pacnmnIoBKU
LpEeBECHHbI 1 ApYruX NOLOGHbLIX MaTepuasnos B
COOTBETCTBUM C pa3mMepom ycTpolicTsa. MNuna He
npegHa3HavyeHa AJisi NUIeHnsa poB.

PaspeluaeTtcsa Ucnonb3oBaThb YCTPOMCTBO TOJIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHaveHvem. Jltoboe
Apyroe, oOT/IMyaroLLeecs 0T 3TOro UCMOIb30BaHUE
CUMTaETCA HE COOTBETCTBYHOLMM
npefHasHayYeHuo. 3a Bce BO3HMKLLME B
pesynbTaTe TaKoro UCMosIb30BaHWA yLepo uam
TpaBMbl nboro BMAa HeCeT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTatoLLMM C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe/1b.

Y4THTE, 4TO KOHCTPYKLMA HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefHa3HayeHa A/1A UCNoIb30BaHMA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMECEHHOM MU
WHAYCTpUanbHoM obnactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUAHbIM
o6sA3arenbcTBaM NpU UCMOb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WKW MHAYCTPUAnbHOM 061acTu, a TaKKe B
NnoAoGHOM AEATENbHOCTU.

JonycKkaeTtca ncnonb3oBaHWe TONbKO
npeAHasHa4yeHHbIX 415 YCTPOUCTBA MUJIbHbIX
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No0TEH. 3anpeLleHo 1CMoIb30BaHUE OTPE3HbIX
OMCKOB Nto60ro poaa.

B ncnosnb3oBaHWe B COOTBETCTBUA C

npeanucaHneM BXOAUT TaKKe criefoBaHve

yKa3aHWAM Mo TEXHWKe 6E30MacHOCTH, a TaKkKe

PYKOBOACTBA MO MOHTaMy M SKCMyaTauuu.

JNnua, paboTaroLme ¢ yCTpOMCTBOM

1 BbINOJIHAKOLWNE ero TexHn4yecKoe

06CNYyHUBAHME, JOMHHbI YMETb 0bpallarbesa

C HUM U BbITb ocBeaoOM/IEHbI O BOBMOXHbIX

onacHocTAx. Kpome Toro Heo6xoanmo cTporo

cNepoBath AENCTBYIOLWMM NPeAnUcaHnam no

npegynpexaeHuto TpaBmatuamva. Cnegynrte

TaK¥e Npo4Mm obLMM Npasuaam NpoPUNaKTUKK

340p0Bbs HA paboyeM MecTe U TEXHUKU

6e30nacHoOCTH.

M3MeHeH1e KOHCTPYKLMU YCTPOMCTBa

MOJIHOCTbIO UCKIKOYaET OTBETCTBEHHOCTb

NpOu3BOAMTENSA 32 BOSHUKLLWI B pe3y/ibrarte

9TOro yuwep6. HecmoTps Ha ncnosb3oBaHue B

pamMKax npeanvcaHusi, HEBO3MOMHO MOJIHOCTbIO

WCKJIIOUMTb HEKOTOPbIE haKTOpbl pUCKa.

B 3aBMCHMOCTM OT KOHCTPYKLUK N CTPOEHUSA

YCTPOWCTBA MOy T BOSHUKHYTb CefytoLne

OMNacHoCTU:

®  TIpMKOCHOBEHWME K NUIbHOMY MOIOTHY B
He3aKpbITOM 061aCTU NUIEHUS.

* [lpMKOCHOBEHWE K BpallaroLiemycs
NUABHOMY MONOTHY (Nopes).

* Otpava o6pabaTbiBAEMOro U3JENNSA U €r0
yacTen.

® [lonomMKa nNWabHOro NOAOTHA.

® OtbpacbiBaHne AehEKTHbIX
TBepaocnaaBHbIX ,quaneﬁ MUABHOIO
Mos1I0THAa.

® [loBpexaeHue cayxa npu oTCyTCTBUM
NCMOJIb30BaHUA Heo6X0,qMMbIX cpeacTts
3almMThbl OpraHoB ciyxa.

*  O6pasyoLasncs npu paboTe B 3aKPbITbIX
nomMelleHnAX gpesecHasna nblib BpeaHa ana
3[10pOBbS.

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 42

RUS

4. TexHUYeCKUE AaHHble

ONeKTponuTaHue asurartens ..... 18 B nocT. ToKa
Y1cno 060pOTOB XOI0CTOrO X0Aa Ny . 3000 MUH
TBepaocniaBHoOe NUIbHOE NMOOTHO: .
............................................ 2210x230x1,8Mm

HONMMYECTBO BYBBEB: .....ccvveiuieeiieeiiesiieeieeae 40
[nanasoH NOBOPOTA: .......cceveereeenns -47°/0°/+47°
Hocoe nuneHune Bneso nog yrom: ... ot 0° go 45°
LnpuHa nunenuna npum 90°: .............. 120 x 60 Mmm
LLnpuHa nunexna npn 45° ................ 83 x 60 MM

LLnpuHa nunenua npu 2 x 45°
(ABOMHas Kocana pacnuioBKa B/eBo) . 80 x 34 MM

MakKc. BbICOTa PACMIMAOBKM: ..o 60 MM
Makc. my6uHa obpabaTbiBaeMon AeTanm: ..........
.................................................................. 120 mm
BeC: i, OK. 8 Kr
Hnacec nasepa: .....cooeeeeeeiieeieeiieee e 2
[MHE BOSTHBI 183€PA: ...vvveieeeeiieeeeieen 650 Hm
MOLLHOCTb N183€PA: ....vveerveeeeiieeeeieeeeins <1 mBT
HNacC 3aLMTBI v 111/

MuH1ManbHbIe pasmepbl o6pabaTbiBaemMor
[leTan: BbINONIHAWTE PacnuIoBKY U3AENN,
obnaaatoLLmMX AOCTATOYHBIM Pa3MePOM A1A UX
3aKpeneHna B 3aXKMMHOM NPUCNOCOBIEHUN.
MwuH. annHa - 160 mm.

AKKYMyNATOpHaA TOpLIOBaA N1ia oCHalleHa
cneumanbHbIM NMUbHBIM MONOTHOM A1 TOHKOMO
nponuna (wvpuHa pacnuaosku 1,8 mm). Ecnm
MCNob3yeTca ApYroe NuibHOe NOAOTHO C
60/IbLUEN LUMPUHOM PacrnuIOBKU, 3TO MOMKET
NPUBECTU K CHUMEHMWIO NPON3BOAUTENILHOCTH
ycTpoKcTBa.

3TO YCTPOWCTBO MOMET MCMO/b30BATLCA TO/IbKO
C aKKymynsatopamu cepun Einhell Power-X n
COOTBETCTBYIOLMMN 3apPAAHBIMA YCTPOUCTBAMM.
[na nony4eHna nHpopmam o NOCAeAHNX
MOZE/IAX O3HAKOMBTECh CO CMIMCKOM apTUKY/I0B
C OnMcaHneM ToBapoB, AOCTYMHbIM B OHaMH-
pexume.

[na obecneveHna onTMMabHON MOLLHOCTU U
BPEMEHM paboTbl AAHHOTO aKKYMyIATOPHOIO
YCTPOWMCTBA PEKOMEHAYETCA MCMONb30BaThb
cnepyloLme akkyMynaTopbil:
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Ne apT.: 45.113.41 mogens:
18 B 3,0 Ay Power X-Change

Ne apT.: 45.113.96 mogens:
18 B 4,0 A-4y Power X-Change

Ne apT.: 45.114.36 mogens:
18 B 2,6 A-4 P-X-C Plus

Ne apT.: 45.114.37 mogens:
18 B 5,2 A-4 P-X-C Plus

OnacHocTb!

LUymbl U BUGpaumA

MapameTpbl LWyMOB 1 BUGPaLMK Bbliv U3MEPEHbI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 62841.

YpoBeHb AaBnenusa wyva LpA ............. 91,2 pB(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 34b
YpoBeHb MowHOCTH Wwyma L, ........ 104,2 pb(A)
HeonpegeneHHoCTb K, wvvveveiniiiiiciiine 3ab

WUcnonb3yiiTe 3aWuTy opraHoB ciyxa.
BosgeiicTue LyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

MpvBeneHHble cyMMapHble 3HaYeHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl SMUCCHU LLyMa NOJYYEHb! B
pesynbTare NPUMEHEHUA CTaHAAPTHOro MeToAa
UCTbITAHWA 1 MOTYT GbITb MCMO/Ib30BaHbI

AJ11 CPaBHEHWA OLJHOTO 3/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTa C ApYrvM.

MpvBeneHHble cyMMapHble 3HaYeHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl AMUCCHU LLyMa MOTYT TaKHe
MCMO/b30BaTLCA AJA NPEABapUTEIbHOM OLEHKU
YPOBHS HarpysKu.

MpenynpemxaeHue:

3HaYeHWsA BUBpaLMKM U YPOBHM LLyMa BO BpeMsi
KcnyaTauum aIEKTPOUMHCTPYMEHTa MOryT
OT/IMYaTLCA OT NPUBELAEHHbIX 3HAYEHWUI B
3aBMCMMOCTU OT crioco6a MCMnosib30BaHMA
YCTPOWCTBA, B YHaCTHOCTM OT BUAA
06pabaTbiBaEMOro n3genus.

CBepauTe o6pa3oBaHue LWYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

®  lcnonb3ayiTe TONbKO 6€3yKOPUSHEHHO
paboTatoLme ycTporcTBaa.

®  PerynapHo npoBOAMUTE TEXHUYECKOE
06CNyHMBAHNE N OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4yuTbiBaiTE OCOGEHHOCTH
Baiwero ycTporicTsa.
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* He noageprarite yCTPOMCTBO Neperpyskxe.

® [pu HEOGXOAMMOCTH fJanTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO CreuuanmcTam.

®  OTK/I04avTe YCTPOMCTBO, EC/IM Bbl €70 HE
ucnonb3yeTe.

OcTopoiKHO!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[ae B TOM cnyyae, ecnun Bbl ucnonb3yere

onucbiBaeMbii 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpeAnucaHnem, To U Torga

Bcerja octaeTcA MecTo A/A pucka. Huwe

npuBefeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX ONacHOCTEN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKL e HacToALLero

3/IEKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NIErKUX, B TOM C/y4ae ecim
He MCMOo/b3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIM
pecnuparop.

2. TloBpemaeHue cnyxa, B TOM Cayyae ecim He
MCMNOJ/Ib3YeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3aLWmThl ciyxa.

3. HapyleHuna 340poBbA B pesy/brate
BO3ENCTBMA BUBpaLUKN Ha PyKY Npu
[LJIMTEeNIbHOM MCMNONIb30BaHUM YCTPOMCTBA
WM NPY HeNpaBW/IbHOM NMOJIb30BaHUK U
HeHaz/iexallemM TEXHUYECKOM yxoae.

5. Mepep BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

MpepynpexpeHue!
Bcerpa u3BnekanTe akKymynAaTop nepep,
HacTPOMKON yCcTpoiCcTBa.

Mepen BBOLOM aKKyMYNSTOPHOrO yCTPOMCTBA

B 9KCMNyaTauuio 06a3aTesilbHO NpoYTUTE

HUXecneaywLmMe yKasaHmsa:

®  3apaguTe akkyMynsTop npy NOMOLLM
3apsAgHoro ycTpowncTaa. MosHoCTbo
paspsiHEHHbIN aKKYMyNAaTOp 3apsamKaeTca B
TeyeHue npumepHo 0,5-1 yaca.

5.1 O6wue yKasaHuA

* (O6ecneynTb yCTOMYMBOCTb CTAHKa Npu
YCTaHOBKE, TO €CTb NPUBUHTUTb €ro K
BEPCTaKy, yHMBEPCAbHOM NOACTaBKe U T. M.

® B o6nacTtu onop (34) Ha Kax o onopHoOM
HOMXKe MallWHbl NPeayCMOTPEHO OTBEPCTHE
AnA Kpennenusa. Ana Kpennenus
MCMNOJIb3YyNTe 06bIYHbIE BUHTbI, MOAKNAAHbIE
LIaM6bl, MPYHUHHbIE KOMbLIA U raiku (He
BXOAAT B KOMIJIEKT NMOCTaBKU, UX MOXKHO
nprobpecTu B CneLmann3vpoBaHHbIX
MarasuHax). 3aKpenuTe MaLluHy Ha YeTblpex
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OMOPHbIX HOXKAaX.
Mepen BBOAOM B 3KCMyaTauuio HEO6X0AMMO
YCTaHOBUTb HaA/1exaLlm o6pa3om Bce
KPbILWKKX M 3aMUTHbIE MPUCNOCOBNEHUSA.
[M1nbHOE NONOTHO AOHKHO CBOGOAHO
BpaLaTbCcs.

Mpu pa6oTe ¢ ye obpaboTaHHOM
[PEBECUHOM BHUMATE/IbHO CleauTe 3a
NOCTOPOHHMMUK NpegMeTaMn, TaKMMU KaK
Hanpumep, reo3an UM BUHTbI U T.4.

Mpexae Yyem NpuBecTY B fencTere
nepexa4vare/ib BK/IKOHYEHO-BbIK/TIO4EHO,
y6e,qMTer YTO NWUIbHOE NOJIOTHO NpaBW/IbHO
yCTaHOBJIEHO U NOABUMHblE HaCTU UMEIOT
CBOGO/HbIN XOf,

5.2 MoHTax nunbl (puc. 1-5)

3aKpenuTe pyKOATKY A8 TPaHCNOPTUPOBKU
(9) Ha ronoBKe ycTponcTaa (4) ¢ NOMOLLbIO
BXOAALLUMX B KOMMJIEKT NOCTaBKN BUHTOB.
BcTassTe Hanpasastowme Wbl
perynupyembix onop obpadarbiBaeMom
getanu (10) B nocagoyHble OTBEPCTMA HA
Kopryce ycTponcTaa.

3aKpenuTe onopbl 06pabaTbiBaemMon geTanm
OT NafieHnsa, 3aTAHYB YCTAaHOBOYHbIV BUHT (Z)
K HanpasAsoLWMM LTUPTaM.

ANAa n3aMeHeHMA NoSI0KEeHNA NOBOPOTHOMO
ctona (17) ocnabkre YyCTAHOBOYHbIN BUHT
(14), noBepHyB ero npMmepHo Ha 2 o6opoTa,
4TO6bI Pa36/I0KMPOBATbL MOBOPOTHBIN CTON
(17).

MoBepHyTb NOBOPOTHbIV cToN (17) M
yKasaresib (15) Ha HyxHOe 3HaYeHne

yrna Ha wkane (16) n 3aKpenuTb npu
NMOMOLLM YCTAHOBOYHOrO BUHTa (14). MNMuna
durKcupyeTcsa B NoNoweHusx -45°, -40°, -35°,
-30°, -22,5°, -15°,-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°,
22,5°,30°, 35°, 40° 1 45°.

lyTem nerkoro HamaTua Ha ros0BKy
ycTporictsa (4) 1 0O4HOBPEMEHHOIO
M3BNeYEeHMA NpefoXpaHnUTeIbHOro 6onTa
(25) 13 KpenneHua asuratena nuna
pPas6/10KMPYETCA B HUMHEM MOSIOKEHNM.
Mperae 4eM OTNYCTUTb NPefOXPaHUTENbHbIV
60T (25), noBepHMTE ero Ha 90°, 4TOo6bI
nuna octasanach B pa36bJOKMPOBaHHOM
NONOKEHNM.

OTKUHYTb BBEPX FOJIOBKY YCTPOMCTBA (4).
3ammMHoe npucnocobneHre (8) MoxeT BbiTb
YCTaHOBJ/IEHO KaK C JIEBOM, TaK U C NpaBoM
CTOPOHbI HENMOABUIKHOrO cToN1a NWAbI (18).
3arKumMHoe npucrnocobieHve (8)
Heobxo4MMO Bceraa 3akpeniaTb C MOMOLLBIO
YyCTAHOBOYHOrO BUHTA (26).
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[na ropusoHTanbHOM hrKcaLumm
obpabaTtbiBaeMbIx AeTasiel 3arMMHoe
np1crnocobaeHne MOXHO 3aKpenuTb B
aepwarene (33) aHKepHbIMK GoNTaMK.

[na BbIaBUIKEHNA onop o6pabaTbiBaemMon
getanu (10) HaXxxMuTe Ha pblyar,
PacnoJIOHEHHbIN C HUKHEW CTOPOHbI OMOPbI,
a 3aTeM NOTAHUTE OMOopY B HaMpaBieHUK
Hapyy (BNeBO MK BNPaso).

Mpu BbINO/IHEHMM MHOFOKPATHbIX OnepaLmi
Mo pacnu/IoBKe NpW TOM e A/InHe
NPOAO/bHbIN ynop (13) MOXHO NOAHATD.
[on0BKy ycTponcTBa (4) MOXKHO HaK/IOHUTb
B/IEBO MaKcC. Ha 45°, ocnabus GUKCUPYIOLLYIO
PYKOATKy (21).

5.3 ToyHas peryiMpoBKa ynopa npu

TopLeBOM nponuie nog yrnom 90°

(puc. 1, 6-7)

3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbLIN cToN (17) B
nonoxeHun 0°.

Ocnabutb GUKCHPYIOLLYIO PYKOATKY (21)

1 NPY NOMOLLM PYKOATKM (1) HAKNOHUTL
rosI0BKY YCTpOWCTBa (4) BNpaBo Jo yrnopa.
YctaHoBWTb yrnosow ynop 90° (a) mexay
MWABbHBIM MOJIOTHOM (7) M NOBOPOTHBIM
ctonom (17).

MepemMecTUTb IOCTUPOBOYHBIN BUHT (29) TaK,
YTOGbI Yroa MEXAY NU/bHLIM NONOTHOM (7) M
NOBOPOTHbIM CTO/IOM (17) cocTaBnsan 90°.
3atem NpoBepUTbL NOOHKEHWE YKasaTens
(20) Ha wkane (19). Ecnu ykasartenb

(20) He yKasblBaeT Ha Hy¥HOe 3Ha4eHne
yrnia Ha LKane, MOXHO BbINOJIHUTb ero
[OMNO/IHUTENBHYIO FOCTUPOBKY.

[na npoBesieHNA [ONONHUTEIHOM
IOCTUPOBKM OCNabUTb KPEMEHHbIA BUHT
yKasartena (20) nocpeACcTBOM OTBEPTHM.
3atem yCTaHOBWTb yKasaTteslb B Hy}HOe
MOJIOEHWE Ha LUKane 1 NOBTOPHO 3aTAHYTb
KpenemHbI BUHT.

YrnoBoW ynop (a) U KoY ¢ BHYyTPEHHUM
LIECTMrPaHHMKOM (d) He BXOAAT B KOMMIEKT
nocTaBKW. MIX MOXHO nprnobpecTu B
cneumanns3MpoBaHHbIX MarasvHax.
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5.4 ToyHana peryMpoBKa ynopa npu Kocom
nuneHuu nop yrnom 45° (puc. 1, 8-9)

®  3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIM cToN (17) B
noJsioxeHun 0°.

®  OcnabuTb GUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (21)
1 NPY MOMOLLM PYKOATKM (1) HAKNOHUTL
roJIOBKY ycTpovicTsa (4) Ao ynopa BneBo, Ha
45°.

®  YcTaHoBWTb yrnoBol ynop 45° (b) mexay
NWABHBIM MOMIOTHOM (7) M NOBOPOTHbLIM
ctonom (17).

® [lepeMecTuTb IOCTUPOBOYHbIV BUHT (30) TaK,
YTOObI Yroa MEXAY NUAbHLIM NOIOTHOM (7) K
NOBOPOTHBIM CTOIOM (17) cOCTaBNAN TOYHO
45°.

® YrnosoW ynop (b) 1 KoY ¢ BHYTPEHHUM
LUEeCTUrpaHHUKOM (d) He BXOAAT B KOMM/IEKT
nocTaBKK. VX MOXHO nNpuobpecTn B
crneymann3npoBaHHbIX MarasuHax.

5.5 HacTpoliKa yrna ckoca Ha rosioBKe
ycTpoiicTea (puc. 2, 12-13)

®  Pa3bi0oKUpyiTe GUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
21).

® B3ATb ronoBKy yCTPONCTBA (4) 3a PYKOATKY
(1).

®  Ocnabus PUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY, MOXHO
NNaBHO HAK/IOHATb rOIOBKY YCTPOMCTBA
WM yCTaHaBNMBATb €€ B Pas/inyHbIX
(DUKCUPOBaHHbIX MOIOKEHUSAX.

® Yron nosopota BneBso: 0—-45°

® 3artem cnepyet NOBTOPHO 3aTAHYTb
(DUKCHPYIOLLYIO PYKOATHY (21).

6. PaGouunii pemum

6.1 3apapKa 6/10Ka IMTUEBBIX
aKKymynaTtopos (puc. 2, 15)

1. WU3Bnexkute akkymynaTop (39) ns KpenneHua
(40), HaxKaB UKCHPYIOLLYIO KHOMKY Ha
aKKymynaTope.

2. Y6eguTtecb B TOM, YTO YKa3aHHOE
Ha (MPMEHHOM TabIMYKe 3HaYeHe
HanpsaMeHWA CeT COOTBETCTBYET
MMEIOLLLEMYCA 3HAYEHMIO HaNPAKEHWA CeTH.
BcTaBbTe WTeKep 3apAgHOro ycTpomncTaa
(41) B WwTencenbHyo po3eTKy. 3eNeHbln
CBETOAMOA HAYHET MUraTh.

3. BcTaBbTe aKKyMynAaTop B 3apagHoe
YCTPOMCTBO.
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B pasgene 10 («MHamMKaTopbl 3apsagHoOro
yCTpOMCTBa») NpuBefeHa TabuLa ¢ ykasaH1em
3HaYeHWI CBETOANOAHON MHAMKALMM Ha
3apAfHOM YCTPOMCTBeE.

Ecnu akKkyMynAaTopHbIM 610K He 3apsAKaeTcs,

HeobXx04MMO NPOBEPUTH CreaytoLee:

®  Ha/Myue HanpsAXeHWs B LUTeNnceNbHOM
pO3eTHe;

®  Ha/uyue NJOTHOro COeAnHEeHUA Ha
KOHTaKTax 3apsAHOro yCTponcTBa.

Ecnn akkymMynAaTopHbI 6/10K BCe elle He
3apsmaeTcs, npocbba oTNpaBnTb

® 3apAjgHoe yCTPOMCTBO W 3apsAAHbI aganTep
® Y aKKyMYNATOPHbIN 610K

B Hal OTAEN 06CNyKMUBaHUA.

[ns Toro, 4ToGbl 06ECNEYNTD ANINTENBHBIN

CPOK C/y6bl aKKYMYNSTOPHOIO NaKkeTa
obecneysTe CBOEBPEMEHHYIO 3apsAKY IMTUEBOrO
aKKYMY/NIATOPHOrO NaKeTa. 3apAaKy Heo6XoanMOo
0653aTe/IbHO NPOBOAMTL, €C/I Bbl 3aMETUTE,

YTO MOLLHOCTb aKKyMY/IITOPHOrO YCTPOMCTBA
CHUIKaeTcs.

MpepynpewgeHue! Jna TopuoBoro nMaeHus
noa yrnom 90 ° cmelaemasn ynopHas wuHa (37)
OONKHa 6bITb 3adMKCHpOBaHa B NOOKEHUN
BHYTPU:

®  OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (38)
CMeLLaeMOon YNOPHOWM WWHbI M NepemMecTuTe
e BOBHYTpb.

* Cwmelyaemas ynopHas wuHa (37) gonxHa
6bITb 3adMKCUPOBaHA NO OTHOLLEHMIO K
MaKCMMasibHO yO6OKOMY BHYTPEHHEMY
NONOMEHNIO TAKMM 06Pa30M, YTOObI
paccTofiHWE MEX Ay CaMOM YNOPHOM LUIMHOM
(37) ¥ NAbHBIM NOAOTHOM (7) COCTaBAANO
MaKc. 5 Mm.

® [lepea Ha4yanoM NUNEHUA y6eanTecCh, YTO
BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHMWSA YNOPHOM LUNHbI
C MWIbHBIM MOJIOTHOM UCK/IIOYEHa.

® BHOBb 3aTAHWTE YCTaHOBOYHbIM BUHT (38).

MpepynpewpeHue! Jna KOCOro NMAEHUs Nog,
yrnom 0 °—45 °(npu paboTe C HAK/IOHEHHOM
rO/I0BKOW MWJIbl UM HA NOBOPOTHOM CTOJIE C
yCTaHOBJ/IEHHbIM YIJIOM) CMeLLaemas ynopHas
wuHa (37) gonHa 6bITb 3apUKCHpoBaHa B
MOIOKEHWUN CHAPYHKMK.
®  OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (38)
CMeLLaeMOon YNOPHOWM LWWHbI M NepemMecTuTe
€e B HanpaB/ieHNN HapyHKy.
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* Cwmelaemas ynopHas wuHa (37) gomHa
6bITb 3adMKCUPOBaHA NO OTHOLLEHUIO K
MaKCMMasibHO y6OKOMY BHYTPEHHEMY
NONOMEHNIO TAKMM 06Pa30oM, YTOObI
paccTofiHWE MEX Ay CaMoM YNOPHOM LUIMHOM
(37) ¥ NMABbHBIM NONAOTHOM (7) COCTaBAANO
MaKc. 5 Mm.

® [lepea Ha4anoM NUNEHUA y6eanTech, YTO
BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHMWSA YNOPHOM LUMHbI
C NWIbHBIM MOJIOTHOM MUCK/IIOHYEHa.

® BHOBb 3aTAHWTE YCTaHOBOYHbIM BUHT (38).

6.2 TopuoBbii nponua 90° U NOBOPOTHbIN
cton 0° (puc. 1-3, 10)

* [lepeBecTu ronoBKy ycTpoiictea (4) B
BEPXHEE MOJIOHEHME.

® [lomecTuTb NpeaHasHa4YeHHyo AnA
06pabOoTKU AepeBAHHYI0 3aroTOBKY Ha
YNOPHY!0 WKHy (11) 1 NoBOpPOTHBLIM cToN (17).

®  3aKpenuTb MaTepuan Ha HeMmoABUKHOM
cTone nunbl (18) nocpeacTBOM 3aXMMHOMO
npucnoco6neHuns (8) Ana npepoTepaLleHma
ero nepemelLeH1a BO Bpems npotecca
pesKu.

® HamaTb Ha KHOMKY Ae6/10KMPOBKM (3), YTOObI
pas610KMpoBaTh rosIOBKY yCcTpocTaa (4).

® HaaTtb Ha nepeKtoyaTesb «BKIIYEHO-
BbIK/IIO4EHO» (2), 4TOBbI 3anyCcTUTb
asurarensb.

®  [lpu nomoLum PyKOATKM (1) paBHOMEPHO C
NIErKUM HaXMMOM nepemeLLaTth ros10BKy
YCTPOWCTBA (4) BHW3, NOKA NWJIbHOE MOIOTHO
(7) He pacnnauT maTepwman.

® [locne 3aBepLUeHMA NpoLecca NUaeHns
NPUBECTM FOIOBKY YCTPOMCTBA (4) BHOBb
B BEPXHEE HEMTPasIbHOE MOOHKEHME U
OTMYCTUTb NeperoYaTeNb «BKIOYEHO-
BbIK/IIO4EHO» (2).

BHumaHue! bnarogapsi BO3BpaTHOM NpyHUHE

YCTPOWCTBO aBTOMaTM4YEeCKM OTKUbIBAETCA

BBEpPX, NO3TOMY HEO6XOAMMO HEe OTNyCKaTb

pyKoATKy (1) nocne 3aBepLueHnA NUneHns, a

MeAJ/IEHHO NepemeLLaTb roIoBKY YCTPOMCTBa

(4) BBEpX NOZ, BO3AEMCTBUEM NETKOIO

NpOTMBOAABNEHUSA.

6.3 TopuoBbI nponua 90° ¥ NOBOPOTHbIN
cton 0°-45° (puc. 1-3, 11)

Mpun NOMOLLYM TOPLIOBOM NW/IbI MOXKHO

OCYLLECTBAATb TOPLOBOE NUIEHWE BNEBO U

BNpaBo nog, yrsiom 0°-45° K ynopHOM LKHE.

®  Pa3610KMpoBaTb MOBOPOTHbIN cTON (17)
nyTem ocnabneHns CTonopHoro BuHTa (14).

® [loBepHyTb NOBOPOTHbIM cTOA (17) U
yKasaresb (15) Ha HyXKHOe 3Ha4yeHue yrna

Ha WwKane (16) n 3aKpenuTb NP1 MOMOLLM
yCTaHOBOYHOrO BUHTa (14).

®  [1OBTOPHO 3aTAHYTb YCTAaHOBOYHbIV BUHT
(14) pna Toro, 4Tobbl 3aMKCMpOBaTb
MOBOPOTHbIN cToA (17).

®  BbINOMHWUTB MUIEHNE, KAaK OMUCaHO B
pasgene 6.2.

6.4 Kocaa pacnunoBKa nog yrnom 0°-45°
NoBOPOTHbIN cTon 0° (puc. 1-3, 12)

Mpy1 NOMOLLM TOPLIOBOM MW/IbI MOXKHO

OCYLLECTBNIATb KOCOE NWIEHNE BAEBO MO, YI/IOM

0-45° No OTHOLLEHUIO K paboyei NOBEPXHOCTH.

® [pu HEO6GXOAMMOCTHM AEMOHTMPOBATb
3amuMMHoe npucnocobnerue (8) c nesown
CTOPOHbI cTONa MLl (18) M yCTaHOBUTbL €ro ¢
npaBoi CTOPOHbI HEMOABUMIKHOMO CTONA NWJbI
(18).

®  YCcTaHOBWUTb BEPXHIOIO YacTb cTaHKa (4) B
BEPXHEE MOJIOHEHNE.

®  3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIN cToN (17) B
nosioxeHun 0°.

® HacTpouTb yroa cKoca Ha ronoBKe
YCTPOWCTBA, KaK onMcaHo B paszene 5.5.

®  BbINOMHAUTL NUIEHME, KaK YKasaHo B
pasgene 6.2.

6.5 Kocaa pacnunoBka nog yrnom 0°-45° u
NoBOPOTHbIN cTon 0°-45° (puc. 1-3, 13)

Mpy1 NOMOLLYM TOPLIOBOM MW/IbI MOXKHO

OCYLLECTBNIATb KOCOE NWIEHNE BAIEBO MO, YI/IOM

0-45° No OTHOLLEHMIO K paboyei MOBEPXHOCTH.

OpHOBPEMEHHO MOXHO HacTpamBaTb

NMOBOPOTHbIM CTOJ1, HAKJIOHAA ero BNeBO UK

BNpaBo nog, yrsiom 0-45° K yrnopHOM LUMHe

(ABOVHaA Kocan pacnuIoBKa).

® [lp1 HEO6XOAMMOCTU AEMOHTMPOBATL
3aMMnMHoe npucnocobneHmne (8) nnm
YCTaHOBWTb €ro Ha NPOTUBOMOIOHHOM
CTOPOHE HenoABWMHHoro ctona nuna (18).

®  YCTaHOBWTb BEPXHIOKO YacTb cTaHKa (4) B
BEPXHEE MOJIOHEHNE.

® Pa3610KMpoBaTb MOBOPOTHbIN CTON (17)
nyTem ocnabneHns CTonopHoro BuHTa (14).

®  [pu nomoLLM PYKOATKM (1) yCTaHOBUTL
NMOBOPOTHbIM CTON (17) B HYXKHOE NONOMEHUE
(CM. TaKe NyHKT 6.3).

® [1OBTOPHO 3aTAHYTb YCTAaHOBOYHbIV BUHT
(14) pna Toro, 4Tobbl 3adMKCMpPOBaTb
NMOBOPOTHbIM CTOA.

®  BbINONHWUTBL HACTPOWMKY yrnia cKoca Ha
ro/I0BKe YCTPOMCTBA M YNOPHOM LUMHE, KaK
onucaHo B pasgene 5.5.

®  BbINOMHWUTL NMAEHME, KaK ONMcaHo B
pasgene 6.2.
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6.6 OrpaHu4yeHue rny6uHbl pe3ku (puc. 3)

® [locpeacTBoM BUHTA (27) MOXHO
6eccTyneH4aTo perynimposartb ryouHy
pe3ku. OcnabuTb ranKky ¢ NpAMbIMU
pudneHMaMn Ha BuHTe (27). HacTpoutb
HYHYIO IyGUHY PE3KU NyTEM BBUHYMBAHUSA
WM BbIBUHYMBaHWA BUHTA (27), a 3aTeM
NMOBTOPHO 3aTAHYTb raiKy ¢ NPAMbIMU
pUdneHnAMn Ha BUHTe (27).

® [IpoBepuTb PeryMpoBKY NyTeM BbINOIHEHNSA
NPOGHOro NUAEHUA.

6.7 MewuoKk ana onuaoK (puc. 2)

Muna ocHalleHa MewWwKoM AN ONWUIOK (22).
MeLloK ans onMaoK (22) MOXHO ONMOPOMHHUTD,
paccTerHyB MOJIHUIO C HUXHEN CTOPOHbI. HaraTb
Ha NPYXUHHOE KOJMbLIO MeLUKa A5 OMWJIOK TaKUM
06pa3oM, YTO6bl ero MOXHO 6bl10 HAAETb Ha
LWTyLep ANA NOACOeANHEHMA OTCacbIBaloLLEero
ycTpovcTsa (Z).

6.8 3ameHa nunbHoro noJsoTtHa (puc. 1, 14)

® OnacHocTb! [epeg 3amMmeHoM NMAbHOro
NMosI0THA CNeAyeT U3BJeYb aKKyMYIATOp.

® Bo unsbewaHve TpaBM Npu 3aMeHe MIbHOro
MosI0THA UCMOb3YHMTe nepyaTku!

® KoY ¢ BHYTPEHHUM LLIECTUTPaHHUKOM (C)
XpaHWUTCA B PYKOATKE A/1A TPAHCMOPTUPOBKMU.

e OpfHoM pyKoW HaxaTb Ha puKcaTop
wnuHaens (5), a Apyrov pyKor NoMecTUTb
K104 C BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHWKOM (C)
Ha dnaHueBbIv BUHT (31). Mocne makc.
0fHOro obopota huKcarop wnuHaens (5)
3auKeHpyeTca.

® 3aTeM OTBUHTWUTL BMHT (31), noBopaunsas
€ro Mo YacoBOW CTPEJIKE C HEMHOMO 60/1bLLIMM
ycunnem.

®  [10IHOCTbIO BbIBUHTUTL (DNAHLEBbIV BUHT
(31) v yaanuTb BHELWHWI dnaHel, (32).

®  CHATb NWU/bHOE NOJIOTHO (7) C BHYTPEHHEro
tnaHLUa 1 U3B/eYb ero B HaNpaB/JeHUN BHU3.

®  TwaTenbHO OYUCTUTL (BNAHLEBBINA BUHT
(31), BHewHwui hnaHel, (32) M BHYTPEHHUI
dnaHew,

®  YCTaHOBWTb HOBOE NW/bHOE NMOSIOTHO
(7), BbINOSHWB AEMCTBUA B 06paTHOM
nocnefoBaTe/lbHOCTH, U 3axaTb ero.

® BHumanue! CKoc 3y6beB, TO eCTb
Hanpas/fieHve BpaLLeHWs MIbHOrO NO0THA
(7), BomHeH COOTBETCTBOBATbL HaNpaB/iEHUIO,
B KOTOPOM yKasbIBaeT CTPesIKa Ha Kopryce.

° T[pexpae, 4em Bbl BHOBb NpoaoKuTe
pa6oTy NWIoN HEOBXOAUMO NPOBEPUTH
paboTOCNOCOBHOCTb 3AWMUTHBIX
npucnocobaeHni.

®  BHumanue! MNMocne Kaxaon 3ameHbl NUIbHOMO
noaoTHa NpoBepATb, CBOGOAHO 1M OHO
[ABUMETCA B BEPTUKA/IbHOM NONOHEHNN, MOA,
yrnom 45°, a TaKe BO BCTaBKe cTona (12).

®  BHumanue! MNpouecchbl 3amMeHbl 1
BblpaBHWBaHWA NUILHOIO NoaoTHA (7)
[O/THHbI 6bITb NPOBEAEHbI HaA e alLL MM
o6pasom.

6.9 TpaHcnopTupoBKa (puc. 1-3)

®  3aTAHYTb YyCTAHOBOYHbIN BUHT (14) ans Toro,
YTOObI 326/IOKMPOBATb NOBOPOTHbIM CTON
(17).

® HaxaTtb Ha KHOMKy Ae60KMPOBKH (3),
HaZaBMTb Ha rosI0BKY YCTPOWCTBa (4) No
HanpaseHWIO BHU3 1 3adUKCHMpoBaTh ee
npv NOMOLLM NpefoXpaHnTeNbHOro 6onta
(25). Tenepb nuna 3ab6NOKMPOBaHA B HUKHEM
MOIOKEHNU.

® [lepeHecTn yCTPOMCTBO 3a HEMOABUKHYHO
PYKOATKY A8 TPAHCMOPTUPOBKMU.

®  YT106bl BbINO/IHUTL NOBTOPHbIN MOHTaX
YCTPOWCTBA, CleAynTe yKasaHUaAM 13
pasgena5.2.

6.10 Ucnonb3oBaHue nasepa (puc. 2)
BrnatoueHue: [NepeseanTe nepexnoyareb
«BKJIIO4EHO-BbIK/II0YEHO» A1s nasepa (36) B
NONOKEHNE «I» ANA TOro, YTOObI BKAOUYNUTL
nasep (35). Ha o6pabarbiBaeMbli MaTepuan
npoeuunpyeTca nasepHas IMHKA, yKasblBatoLas
TOYHOE HanpasJ/ieHNe pacnuioBKH.
BbikntoveHue: [NepectaBbTe nepexoyarens
BHJIOYUTb-BbIK/IIOUYATDL Nlasep (36) B NonoweHne
0%

6.11 Ucnonb3oBaHue CBETOAUOAHOM Namnbl
(puc. 2)

e [1nA xopoLuero ocBeLLeHna paboyei o61acTu
[OMOIHUTENIbHO K KOMHaTHOMY OCBELLEHWIO
MOMET MCMNO/Ib30BaTbCA CBETOAMOAHAA
namna. lNepexntoyarens «BKAOYEHO-
BbIK/IO4EHO» (24) ANsi CBETOANOAHOM
JlaMnbl PACMOIOKEH C BEPXHEN CTOPOHbI
rO/I0BKM YCTPOMCTBA MEHAY PYKOATKOM (1) 1
KpenaeHnem akkymynatopa (40).

®  Bro4eHWe: NoNoxeHne nepexoyarens «|»

®  BblKO4eHWE: NONOKEHNE NeperodarTens
((0))
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6.12 dneKTpr4ecKUi TOpmMo3

B uenax obecnevyeHns 6€30NacHOCTH
YCTPOWCTBO OCHALLEHO 9/IEKTPUYECKOM
TOPMO3HOM CUCTEMOM /1A NMUIBHOMO NOIOTHA.
MoaToMy Npu BbIKIHOYEHWWN YCTPOMCTBA MOET
BO3HMWKaTb C1abbli 3anax uin UCKpeHue.

370 He BAMAET Ha PYHKLMOHWPOBaHWE UK
9KCMyaTauMoHHYI0 HaleHOCTb ycTponcTaal

7. OunCTHa, Texo6CyKUBaHUe U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemmn paboTammn N0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
13BJ/1eYb aKKYMYNATOP U3 YCTPOMCTBA.

7.1 OunctHa

*  CopepuTe 3alMTHbIE MPUCIOCOGIEHUS,
BEHTU/ALMOHHbIE LLENN W KOPIYC ABUraTenst
CBOGOHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMXHO OT
nblY 1 rpasu. NpoTpuTe YyCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLLbIO MW NMPOAYMTE CHaTbIM BO34yXOM
NnoA, HU3KUM AaB/IEHUEM.

®  Mbl peKOMeHYeM O4MLLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy Noc/e Karaoro UCnoib30BaHus.

®  PerynspHo ouuLianTe yCTPOMCTBO BIAHKHOM
BETOLUbIO C HEGO/bLUMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ucnonb3yiiTte cpeactaa
[N OYUCTKMU UM PacTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeauTb NJacTMaccoBble YacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
nonana BOBHYTpb ycTpolicTaa. [onagaHune
BOAb! B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NOBbILLAET ONACHOCTb NOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

7.2 YronbHbl€ WeTKU

Mpu YpeamepHoOM 06pa3oBaHUU UCKP caamnTe
(pesy B cneumanMaMpoBaHHy0 MacTpPeCcKyto ANA
NPOBEPKM Yro/bHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKK paspeLuaercsa
3aMeHATb TOJIbKO CMEeLMannCTy SNEKTPUKY.

7.3 Texo6enyxuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

7.4 3aKa3 3anacHbIX geTanem:

Mpu 3aKkase 3anacHbIx geTanein Heo6XxoaAMMO
yKasatb cieflylolime faHHbIe;

® TunycTporcTaa

* Howmep apTuKyna ycTponcTea

*  UpeHTUdMKaUMOHHbBINM HOMEep yCTponcTBa

* Homep He06X0AMMOM 3anacHoM aeTanm
AKTyanbHble LieHbl 1 MHPOpMaLmA HaxoaATcA Ha
CcTpaHuue www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua v BTopuyHoe
ucnosib3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAKOBKe

NS NpefoTBpaLLEeHWA NOBPEHAEHWI NpK
TpaHCnopTMpoBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIpbEM 1 NO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHa
BHOBb WM HamnpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbsi. YCTPOMUCTBO U €ro
NPUHaANEHRHOCTN N3FOTOBNEHbI U3 Pa3/INYHbIX
maTtepuanos, HanpuMmep, Metanna u ninactMmacc.
He Bbi6pacbiBaliTe filedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [ns npaBuabHOM
yTUIN3aLMKW YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NOAXOAALMIN NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxogMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO yrpaB/eHUs.

9. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NPUHaANEKHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HEMoABEPHEHHOM
BO3[EMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYMHOM
ana peten mecte. OnNTMManbHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutesa mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B OPUTMHANBHOM
ynaKoBKe.
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10. UHgUKaTOpbI 3apAAHOro ycTpoicTea

CocTtosaHue
MHAMKaTopa

HKpacHbliit
cBeToAMop,

3eneHbin
cBeTogmog,

3HaueHue U gencTBua

He roput

MwuraeTt

FOTOBHOCTB K 3KCMyaTauuu
3apagHoe yCTPOWMCTBO MOAK/IOHEHO K CETU M FTOTOBO K 9KCM/yaTauum,
aKKYMynATop He B 3apsiAHOM YCTPOMCTBE.

loput

He roput

3apAagka

3apagHoe yCTPOMCTBO 3apsAHaeT aKKYMY/IATOP B PeHUME GbICTPOM
3apagku. MHbopmaumio 0 BpemMeHu 3apsiaKu MOMKHO HanTH
HENOCPEeCTBEHHO Ha 3apsAAHOM YCTPOMCTBE.

YkasaHue! B 3aBUCMMOCTH OT MMEIOLLIErOCs 3apsaga akkyMynsTopa
haKTUYecKoe BpemMa 3apsaKu MOKET HEMHOIO OT/IMYATbLCA OT YKa3aHHbIX
3HAYEHUN.

He roput

loput

AKRYMYNATOP 3apAHEH U rOTOB K UCNOJIb30BaHUIO.

Mocne 3TOro akTUBMPYETCH PEHMM GEPEHON 3apsAKM A0 NMOHOM
3apsiAKY akKyMynaTopa.

[nqa aToro octaBbTe aKKyMyNISTOP B 3apAAHOM YCTPOMCTBE Ha 15 MUH
[OJblLe YKa3aHHOIrO BPEMEHMU.

[JeincTtBune

M3BneKUTE aKKYMyNIATOP U3 3apsAaHOro yctpoincTaa. OTcoeamHuTe
3apsifHOEe YCTPOMCTBO OT CETU.

Mwuraet

He roput

BepeHan 3apagKa

3apagHoe yCTPOMCTBO B PEHUME BEPEHHON 3apsaaKH.

B uensax obecnevyeHma 6e30NacHOCTN aKKYMyIATOP 3apamwaeTca
Mef/IeHHee, a AN1A 3apAaKu TpebyeTtca 60bLue BpEMEHU. ITO MOXKET
NPOUCXOANTb MO HECKOIbKUM NMPUYUHAM:

- AKKyMynsiTop [0/Ir0oe BpeMs He 3apsrKalics.

- TemMneparypa akKyMmynaTopa BHe ONTUMasIbHOro AranasoHa.
[OetictBue

JomanTech 3aBepLLEHNA NpoLecca 3apsaaKu, HECMOTPSA Ha 3To,
AKKYMY/IATOP MOXET NPOLOJIKATb 3apAHKaTbCA.

Mwuraet

Mwuraet

HeucnpaBHocTb

3apsaaKa HeBO3MOXKHA. AKKYMYNATOP HEUCNPaBEH.
[OetictBue

3anpeLyeHo 3apArKaTb HEUCNPaBHbIM aKKYMYIATOP.
M3BNEeKMTE aKKYMYNIATOP U3 3apALAHOro YCTPOMCTBA.

loput

loput

HapylieHue TemnepaTypHoOro pexuma

CnuwKom BbicoKas (Hanpumep, NPAMOM COMTHEYHbIN CBET) UK CIULLKOM
Hu3Kas (Hue 0 °C) TemnepaTypa akkymynatopa.

[Oeictue

M3BAEKWUTE aKKYMYNATOP U MOMECTUTE €ro Ha XPaHEeHWE NPU KOMHATHOM
Temnepatype (oK. 20 °C) Ha 1 aeHb.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS
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UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep
BbicTponaHalumBarowmnecs getanmn™ YrosbHble WEeTKU, AKKYMYNATOp
PacxopHbli maTtepuasn/pacxofHble 4acTn™ MnnbHOE NoNOTHO
HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o653aTeibHO BXOAAT B 06beM NOcTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKToB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aaBWUTb O TaKOM Cyyae B CETU
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
NI06OM Cyvae OTBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTpPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbLIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocKnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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Cuprins

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inainte de punerea in functiune

Functionarea

Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
Eliminarea si reciclarea

Lagar

Afisajul aparatului de incarcat

-53-

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 53

06.02.2018 14:07:17



D

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu ména pénza ferastraului aflata in miscare.
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W
OFF

intrerupétor pornire/oprire laser

52
OFF

intrerupétor pornire/oprire lampa LED

k' v

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferdstraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea unghiului)
sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara.
Pentru tdieturi de retezare la 90° sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.

+40°C
+10°C
=
Depozitarea acumulatoarelor se face numai in incaperi uscate cu temperatura mediului de

+10°C - +40°C. Depozitati acumulatoarele numai in stare incarcata (incarcate cel putin 40%).
(Nu este cuprins in livrare)
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale pentru laser

VAN

Atentie: Iradiere laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

*  Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.
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® Nu deschideti niciodata modulul laser.

e Lalaser nu se vor efectua niciun fel de
modificari pentru marirea puterii laserului.

®  Producatorul nu isi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

®  Opriti intotdeauna laserul atunci cand nu este
nevoie de el.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-15)

Méaner

intrerupétor pornire/oprire

Buton de deblocare

Capul masinii

Dispozitiv de blocare a arborelui

Protectie mobilad a panzei de ferastrau

Péanza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Méner de transport

10. Suport mobil pentru piesa de prelucrat

11. Sina opritoare fixa

12. Masa insertie material

13. Opritor longitudinal rabatabil

14. Surub de fixare

15. Indicator (masa de ferastrau)

16. Scalad (masa de ferastrau)

17. Masa rotativa

18. Masa de ferastrau fixa

19. Scala (capul ferastraului)

20. Indicator (capul ferastraului)

21. Méner de fixare

22. Sac colector pentru aschii

23. Lampa LED

24. Intrerupétor pornire / oprire lampa LED

25. Bolt de siguranta

26. Surub de fixare pentru dispozitivul de
prindere

27. Qurub cu piulita zimtata pentru limitarea
adancimii de taiere

28. Opritor pentru limitarea adancimii de taiere

29. Surub de ajustare - pozitia 0°

30. Surub de ajustare - pozitia 45°

31. Surub cu flansa

32. Flanga exterioara

33. Suport pentru dispozitivul de prindere
(orizontal)

34. Picior fix

35. Laser

36. Intrerupétor pornire/oprire laser

37. Sina opritoare mobila

©CoNoOh~WN =
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38. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila
39. Acumulator (nu este cuprins in livrare)

40. Lacas pentru acumulator

41. Aparat de incarcat (nu este cuprins in livrare)

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepértagi ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

® Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

® Ferastrau de retezat cu acumulator

® Suport reglabil pentru piesa de prelucrat
(stanga si dreapta)

Dispozitiv de prindere

Sac colector pentru aschii

Cheie hexagonala 6 mm

Maner de transport

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat cu acumulator serveste la
taierea lemnului si materialelor similare lemnului
in functie de marimea masginii. Ferastraul nu este
adecvat pentru taierea lemnului de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate

cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
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dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugdresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Pentru aceasta masina se vor folosi numai panze
de ferastrau potrivite. Este interzisa folosirea altor
discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopu-

lui o reprezinta si respectarea indicatiilor de

siguranta, precum si a instructiunilor de montaj si

a indicatiilor de functionare din instructiunile de

utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate

despre pericolele posibile. In afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii

pot interveni urmatoarele situatii:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Reculul pieselor si partilor piesei de prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuoase ale panzei de ferastrau.

e Vatamarea auzului in cazul neutilizarii unei
protectii corespunzatoare.

®  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
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4. Date tehnice

Turatia la mers ingol Ny ..oceiiiiinnes 3000 min™

Panza de ferastrau din metal dur: ........................
........................................... 2210x@30x1,8mm

Numarul dintilor: ........ccceviiieiiieeee 40
Intervalul de rabatare: ................. -47°/0°/ +47°
Taietura oblica la stanga: ................. intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 120 x 60 mm
Latimea ferastraului la 45°: ................ 83 x 60 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla stanga)............ 80 x 34 mm
ingltimea maximé a taieturii.: .................. 60 mm
Adéancimea maxima a piesei de prelucrat: 120mm
Greutate: ......ccoceveeeisieeeeee e cca. 8 kg
Clasa laser:

Lungimea undei laser: ..........ccccceeeeiiieeenns 650 nm
Putere laser: .........ccoeiiiiiiiiiii <1mw
Clasa de protectie .........ccoceerveeiiieiieiiees <

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a fi prinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 160 mm.

Masina este echipata cu o panza de ferastrau
speciala pentru taieturi fine (latimea de taiere1,8
mm) pentru ferastraie de retezat cu acumulator.
Utilizarea altor panze de ferastrau cu latime

de taiere mai mare, poate duce la scaderea
capacitatii.

Aceasta masina este destinata exclusiv utilizarii
cu acumulatoarele si aparatele de incarcat
corespunzatoare din familia Einhell Power-X.
Modelele actuale le puteti gasi in descrierile de
produs ale articolelor disponibile online.

Pentru o durata de functionare si capacita-

te optima a acestui aparat cu acumulator va
recomandam urmatoarele tipuri de acumulatoare:

Art.nr.: 45.113.41 Model:
18V 3,0 Ah Power X-Change

Art. nr.: 45.113.96 Model:
18V 4,0 Ah Power X-Change

Art.nr.: 45.114.36 Model:
18V 2,6Ah P-X-C Plus
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Art.nr.: 45.114.37 Model:
18V 5,2 Ah P-X-C Plus

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 62841.

Nivelul presiunii sonore L, ............... 91,2dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 104,2 dB (A)

Nesiguranta K,

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate au fost masurate conform unui pro-
ces de verificare normat si pot fi utilizate pentru
comparatia cu alte aparate electrice ale altor
producatori.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate pot fi utilizate pentru si la o estimare
provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile de vibratie si emisiile sonore pot devia de
la valorile mentionate in timpul utilizarii efective a
aparatului electric, in functie de modul de utilizare
al aparatului electric si in special de tipul piesei
de prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:
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1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatéatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utiliz&rii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

Avertisment!
Scoateti intotdeauna acumulatorul inainte de
a efectua reglaje ale aparatului.

Cititi cu atentie aceste indicatii inainte de punerea

in functiune a aparatului cu acumulator:

o incarcati acumulatorul cu ajutorul
incarcatorului. Un acumulator gol este
incarcat dupa circa 0,5-1 ora.

5.1 Aspecte generale

® Magina trebuie s fie amplasata stabil, asta
inseamna ca trebuie insurubata fix pe un
banc de lucru, un suport universal sau similar.

® Fiecare picior (34) al masginii este prevazut
cu o gaurire in scopul fixarii acesteia. Folositi
pentru ingurubare suruburi, saibe interme-
diare, inele Grower si piulite obisnuite din
comert (nu sunt cuprinse in livrare, acestea
se pot gasi in comertul de specialitate). Fixati
masina la toate patru picioarele.

¢ TInainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata roti
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire asigurati-va ca panza ferastraului este
montata corect si ca partile mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-5)

®  Fixati manerul de transport (9) pe capul
masinii (4) cu suruburile alaturate.

® Introduceti stifturile de ghidare ale suporturilor
pentru piesa de prelucrat (10) in alezajele de
preluare de pe carcasa maginii.

®  Asigurati suporturile pentru piesa de prelucrat
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impotriva caderii prin strangerea suruburilor
de fixare (z) de la stifturile de ghidare.

Pentru reglarea mesei rotative (17) se des-
face putin surubul de fixare (14), cca. 2 rotatii,
pana masa rotativa (17) se deblocheaza.
Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul

(15) pana la unghiul dorit de pe scala (16) si
fixati-o cu ajutorul surubului de fixare (14).
Ferastraul dispune de pozitii de blocare in
pozitille -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°
si 45°.

Prin apasarea ugoara a capului maginii (4)

in jos si scoaterea concomitenta a boltului

de siguranta (25) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (25) cu 90°
inainte de a-l elibera, astfel ferastraul raméane
deblocat.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.
Dispozitivul de prindere (8) se poate monta
atét in partea stanga céat si in partea dreapta
a mesei de ferastrau fixe (18).

Fixati dispozitivul de prindere (8) intotdeauna
cu surubul de fixare (26).

Pentru prinderea orizontala a pieselor de
prelucrat, dispozitivul de prindere poate fi an-
corat in suport (33).

Pentru extinderea suporturilor pentru piesa
de prelucrat (10), se apasa maneta din partea
inferioara a suportului, apoi se poate extinde
suportul pentru piesa de prelucrat spre stan-
ga sau spre dreapta.

Pentru executarea mai multor taieturi la
aceeasi lungime poate fi rabatat opritorul lon-
gitudinal (13).

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
la max. 45° prin desfacerea manerului de
fixare (21).

5.3 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de retezare la 90° (Fig. 1,6-7)
Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se slabeste manerul de fixare (21) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
spre dreapta de tot.

Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17).
Surubul de ajustare (29) se regleaza pana
cand unghiul dintre panza de ferastrau (7) si
masa rotativa (17) este de 90°.

Verificati apoi pozitia indicatorului (20) pe
scali (19). In cazul in care indicatorul (20)
inca nu indica valoarea corecta a unghiului pe
scala, acesta poate fi reajustat.
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e Inacest scop desfaceti surubul de fixare al in-
dicatorului (20) cu o surubelnita. Pozitionati in-
dicatorul in pozitia dorita pe scala si strangeti
din nou surubul de fixare.

e Coltarul opritor (a) si cheia hexagonala (d) nu
sunt cuprinse in livrare, acestea se pot obtine
in comertul de specialitate.

5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
oblica la 45° (Fig. 1, 8-9)

® Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se slabeste manerul de fixare (21) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
spre stanga de tot, la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

e Surubul de ajustare (30) se regleaza pana
céand unghiul dintre panza de ferastrau (7) si
masa rotativa (17) este exact de 45°.

e Coltarul opritor (b) si cheia hexagonala (d) nu
sunt cuprinse in livrare, acestea se pot obtine
in comertul de specialitate.

5.5 Reglarea unghiului pentru taieturi oblice
la capul masinii (Fig. 2, 12-13)

Desfaceti manerul de fixare (21).

Prindeti capul maginii (4) de maner (1).

Dupa desfacerea méanerului de fixare, capul
masinii poate fi inclinat fara trepte respectiv si
in diferite pozitii de blocare.

Unghi spre stanga: 0-45°

Strangeti din nou manerul de fixare (21)

6. Functionarea

6.1 incarcarea pachetului de acumulatori LI
(Fig. 2,15)

1. Scoateti acumulatorul (39) din lacas (40),
apasati pentru aceasta butonul de blocare pe
acumulator si scoateti-l apoi din lacas.

2. Comparati daca tensiunea de retea indicata
pe placuta indicatoare corespunde cu tensi-
unea existenta in retea. Introduceti stecherul
de retea al aparatului de incarcat (41) in priza.
LED-ul verde incepe sa lumineze intermitent.

3. Impingeti acumulatorul pe incércator.

La punctul 10 (Afisajul aparatului de incarcat)
gasiti un tabel cu semnificatiile afisajului LED-
urilor pe aparatul de incarcat.

Daca nu este posibila incarcarea pachetului de
acumulatori va rugam sa verificati

® daca exista tensiune la priza
® daca exista un contact perfect la contactele
de incarcare ale aparatului de incarcat.

Daca totusi nu este posibila incarcarea pachetului
de acumulatori, va rugam sa trimiteti

® incarcatorul si adaptorul de incarcare

® sipachetul de acumulatori

la service-ul nostru pentru clienti.

in interesul unei durate indelungate de utilizare

a pachetului de acumulatori trebuie sa asigurati
incarcarea la timp a pachetului de acumulatori LI.
Acest lucru este necesar in orice caz atunci cand
constatati ca puterea aparatului scade.

Avertisment! Sina opritoare mobila (37) trebu-
ie fixata in pozitia interioara pentru executarea
taieturilor de retezare la 90°:

® Desfaceti surubul de fixare (38) al sinei opri-
toare mobile si impingeti sina opritoare mobila
n interior.

®  Sina opritoare mobila (37) trebuie blocata
inainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (37) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

e Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (38).

Avertisment! Sina opritoare mobila (37) trebuie

fixata Tntr-o pozitie exterioara pentru executarea

taieturilor oblice intre 0°-45° (cu capul ferastraului

inclinat sau masa rotativa cu reglarea unghiului):

® Desfaceti surubul de fixare (38) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.

e Sina opritoare mobila (37) trebuie blocata
inainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (37) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

e Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (38).

6.2 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa 0° (Fig. 1-3, 10)

®  Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.
Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (17)
langa sina opritoare (11).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de prinde-
re (8) pe masa fixa a ferastraului (18) pentru
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a evita alunecarea in timpul procesului de
taiere.

®  Se apasa butonul de deblocare (3) pentru
eliberarea capului maginii (4).

®  Pentru pornirea motorului se apasa
ntrerupatorul pornire/oprire (2).

® Se deplaseaza capul maginii (4) cu manerul
(1) constant si cu presiune ugoara in jos pana
céand panza de ferastrau (7) a trecut complet
prin piesa de prelucrat.

® Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii (4) se aduce din nou pe pozitia de
repaus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va

lasa din mana dupa efectuarea taieturii, ci capul

masinii (4) se va aduce incet cu o contraforta

usoara in sus.

6.3 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 1-3, 11)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga si de 0°- 45°

spre dreapta fata de sina opritoare.

® Masa rotativa (17) se desface prin

desurubarea usoara a surubului de fixare (14).

® Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul
(15) pana la unghiul dorit de pe scala (16) si
fixati-o cu ajutorul surubului de fixare (14).

e Se strange din nou surubul de fixare (14) pen-
tru a fixa masa rotativa (17).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.4 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt spre stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

® Daca este cazul se demonteaza dispoziti-
vul de fixare (8) din partea stanga a mesei
ferastraului (18) si se monteaza pe partea
dreapta a mesei fixe a ferastraului (18).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Unghiul pentru taietura oblica se regleaza la
capul masinii asa cum este descris la punctul
5.5.

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.5 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1-3, 13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executa-

te taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga fata de

suprafata de lucru, cu reglarea concomitenta a

mesei rotative fatd de sina opritoare la 0°- 45°

spre stanga resp. 0°- 45° spre dreapta (taietura
oblica dubld).

® Daca este cazul se demonteaza dispozitivul
de fixare (8) sau se monteaza pe partea
opusa a mesei fixe a ferastraului (18).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (17) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare (14).

e Cu ajutorul manerului (1) masa rotativa (17)
se regleaza la unghiul dorit (vezi aici si punc-
tul 6.3).

e Se strange din nou surubul de fixare (14) pen-
tru a fixa masa rotativa.

® Reglarea unghiului pentru taieturi oblice la ca-
pul maginii i sina opritoare se realizeaza asa
cum este descris la punctul 5.5.

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.6 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 3)

e Cu ajutorul surubului (27) poate fi reglata
adancimea de taiere in diferite trepte. Pentru
aceasta se slabeste piulita zimtata de pe
surub (27). Reglati adancimea de taiere dorita
prin ingurubarea sau desurubarea surubului
(27) si strangeti din nou piulita zimtata pe
surub (27).

® \Verificati reglajul prin executarea unei taieturi
de proba.

6.7 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac colector pentru
aschii (22).

Sacul colector pentru aschii (22) poate fi golit prin
intermediul unui fermoar in partea de jos. Apasati
inelul Grower al sacului colector pentru aschii,
astfel incét acesta sa poata fi racordat pe racordul
de aspirare (Z) al masinii.

6.8 Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 1, 14)

®  Pericol! indepartati acumulatorul fnainte de
schimbarea panzei de ferastrau.

® Purtati intotdeauna manusi la schimba-
rea panzei de ferastrau pentru a evita
accidentarile!

® Cheia hexagonala (c) se pastreaza pe mane-
rul de transport.

® Cu o mana se apasa dispozitivul de blocare
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al arborelui (5) iar cu cealalta se aseaza cheia

inbus (c) pe surubul cu flansa (31). Dupa cel

mult o rotatie dispozitivul de blocare al arbore-

lui (5) intrd in lacas.
® Acum se desface cu ceva mai multa forta

6.11 Functionarea lampii LED (Fig. 2)

e inscopul unei iluminari bune la locul de
munca poate fi folosita si lampa LED su-
plimentar fata de iluminarea incaperii.
Intrerupétorul pornire/oprire (24) al lampii LED

surubul cu flansa (31) prin rotire in sens orar.
Scoateti surubul cu flansa (31) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (32).

Panza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

se gaseste in partea superioara a capului
masinii, intre maner (1) si lacasul pentru acu-
mulator (40).

Pornire: Pozitia intrerupatorului |

Oprire: Pozitia intrerupatorului ,,0

® Se curata cu grija surubul cu flansa (31),
flansa exterioara (32) si flansa interioara.

* Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

e Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de
pe carcasa.

o inainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

e Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei
de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in slitul

6.12 Frana electrica

Din motive de securitate aparatul este dotat cu
un sistem electric de franare pentru panza de
ferastrau. Din acest motiv, la oprirea aparatului se
poate sesiza eventual un miros usor sau se pot
forma scantei. Acest lucru nu are efect asupra
functionalitatii sau sigurantei in functionare a
aparatului!

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

mesei insertie material (12) Pericol!
. . R A Inainte de orice lucrari de curatare scoateti acu-
e Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de mulatorul ’

ferastrau (7) trebuie executate in mod corect.

7.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele de
protectie, sliturile de aerisire si carcasa mo-
torului. Stergeti aparatul cu o carpa curatad sau
curatati-l cu aer comprimat la o presiune mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

6.9 Transportul (Fig. 1-3)

e Strangeti surubul de fixare (14) pentru a bloca
masa rotativa (17).

®  Apasati butonul de deblocare (3), impingeti
capul masinii (4) in jos si blocati-l cu ajutorul
boltului de siguranta (25). Ferastraul este
acum blocat in pozitia de jos.

e Transportati masina tinand-o de manerul de
transport fix.

® Pentru a monta din nou masina, procedati asa
cum este descris la punctul 5.2.

6.10 Functionarea laserului (Fig. 2)

Pornire: Pentru pornirea laserului (35) comutati
ntrerupatorul pornire/oprire laser (36) in pozitia
4. O raza laser este proiectata pe materialul de
prelucrat care indica directia exacta a taieturii.
Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire la-
ser (36) in pozitia ,,0“.

7.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

7.3 Intretinere

in interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.
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7.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

® Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

* Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

8. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

9. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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10. Afisajul aparatului de incarcat

Starea afisajului

LED-ul
rosu

LED-ul
verde

Semnificatia si masura de remediere

stins

intermitent

Stare de functionare
Aparatul de incarcat este conectat la retea si pregatit de functionare, acu-
mulatorul nu este in aparatul de incarcat

aprins

stins

incarcare

Aparatul de incarcat incarca acumulatorul in regim de incarcare rapida.
Timpii de incarcare corespunzatori ii gasiti direct pe aparatul de incarcat.
Indicatie! in functie de nivelul de incarcare al acumulatorului timpii de
incarcare efectivi pot fi diferiti de timpii de incarcare mentionati.

stins

aprins

Acumulatorul este incarcat si poate fi pus in folosinta.

Dupa aceea se comuta intr-o incarcare de protectie pana la incarcarea
completa.

Pentru aceasta lasati acumulatorul cu cca. 15 minute mai mult pe aparatul
de incarcat.

Masura de remediere:

indepartati acumulatorul din aparatul de incércat. Deconectati aparatul de
incarcat de la retea.

intermitent

stins

incarcare adaptata

Aparatul de incarcat se gaseste in regimul de incarcare de protectie.

in acest regim, din motive de siguranta, acumulatorul este incarcat mai in-
cet si necesita mai mult timp. Acest lucru poate avea urmatoarele cauze:

- Acumulatorul nu a mai fost incarcat timp foarte indelungat.

- Temperatura acumulatorului nu se gaseste in intervalul ideal.

Masura de remediere:

Asteptati pana cand procesul de incarcare este incheiat, apoi acumula-
torul poate fi incarcat in continuare.

intermitent

intermitent

Defectiune

Nu mai este posibila incarcarea acumulatorului. Acumulatorul este defect.
Masura de remediere:

incarcarea unui acumulator defect este interzisa.

Tndepértat,i acumulatorul din aparatul de incarcat.

aprins

aprins

Deteriorare datorata temperaturii

Acumulatorul este prea fierbinte (de ex. la radiatie solara directa) sau prea
rece (sub 0° C)

Masura de remediere:

indepértati acumulatorul din aparatul de incarcat si pastrati-l o zi la tempe-
ratura incaperii (cca. 20° C).
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2

Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune, Acumulator
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aetroupyia

KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avtaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIPUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
DUAAEN

‘Evéel&n popTio)
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®

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpauvpatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

®

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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e
OFF

AwakoTtnng evepyomoinong / anevepyomnoinong A&wlep

52
OFF

Awakomtng evepyomnoinong/anevepyoroinong pe Aaumna LED

pal

Npoedomoinon! O petatorulopevog 0dnyds TIPETEL YIA YWVIAOTEG TOUES (KEPAAT| TIPLOVIOU UE
KAlon 1} TEPLOTPEDONEVO TIAYKO £PYATiag e pUBUION YwViag) va otepewbel oTnv eEwtepikn B€on. O
petatoru{opevog 0dnyog TPETEL yid TIAQYLIOTONEG 90° va oTeEpPEWBEL 0TNV ECWTEPLKT BE0M.

=N
OL CUCOWPEUTEG VO PUAACCOVTAL HOVO OE GTEYVOUG XWPOUG Kal o€ Bepokpaaia meptBAANOVTOG

+10°C - +40°C. Na arnobnkeveTe TIq Pnatapieg HOVO oe GOPTIOUEVT KaTaoTaon (TOuA. 40%
PopTiopEVN) (dev cupmapadidetat)
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal
va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.

DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq

mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig Odnyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéwlep

VAN

Kivduvog! AktivoBoAia Aélep
Mn kottadete oTNV aKTiva
Katnyopia A&ilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2;

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Mn kottadete dueoa otnv dladpour) TG
akTivag.

® Mn teivete TV aktiva A€llep TOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETIDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxXV0G Prtpopei va TipokaAeael BAAREG oTa
parta.

® Tlpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG ATt
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TIq HEBGS0UG IOV avadEpovTal E5W,
Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
aKTIVOBOAIQ.

® [loTé unv avoiyete T0 LOVTOUA Tou AELEP.

Aev erutpénovral oL emeUBAcELS Kal

TPOTIOTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon

g andédoon Tou.

* O kataokevaoTtng dev avalapPavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TIou odeilovTal g Un
pnon Twv unodeifewv aodpaleiag.

* Na artevepyortoleite avta 1o AéwWlep dTavV
Sev 10 xpelaleote.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2.1 Meprypadr] TNG CUCKEUNG
(ew. 1-3,6,8,15)
XelpoAafn
AlakdmTng evepyoroinong/arnevepyoroinong
Koupmi anacpdAiong
KedaAr pnxavng
AodaAion atpdkTou
Kiwvnt ripootacia miplovodiokou
MplovoAdua
2UoTnua cVoPIENG
XelpoAapn petagpopdg
. PuBuloépevn emddvela tomoBETONg
QVTIKEWEVOU
11. 2Z100epd TéPUQ
12. 'EvBeTo Ttaykou epyaciag
13. AvakAvOUEVOG 08NYOG UKOUG
14. Bida akivntoroinong
15. Aelktng (t@ykog epyaciag)
16. KAipaka (maykog epyaciag)
17. MeplotpedOpeEVOS TIAYKOG
18. MoVIOG TIAYKOG TIPLOVIOU
19. KAipaka (kedpaAr mploviov)
20. Aeiktng (kedaAN Tploviov)
21. Aapn akwvntoroinong
22. 2AK0G GUAAOYTG POKAVISLWV
23. Adumna LED
24. AloKOTITNG EVEPYOTIOiNONG/arnevepyoToinong
Aaura LED
25. MmouAoviL achdaAelag
26. Bida aopdiiong yla cvotnua cVoPENg
27. Bida pe mrepuywTo aguadl yia epLloplopod
Ba&Boug Kotng
28. Tépua ya 6plo faboug KoTg
29. Bida puBuiong B€ong - 0°
30. Bida pubuiong 6¢ong - 45°
31. Bida pAavtlag
32. EEwtepikn pAdvTla

SN~ N =

o
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33. ZTpLyua yla ouotnpa cVodIENG (opllovTia) 3. ZwoTn xpnon

34. Bdaon
35. NéwWlep To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWV
36. Awakoming evepyoroinong / KAl UAKKWV TIAPOHOIWY LE TO EVAO, avaloya He
anevepyoroinong A€iep T0 péyeBog TG Unxavg. To mpLovL Sev ival
37. Metatoru{opevog 0dnyog KATAAANAO Y10 KOYLUO KAUCOEUAWV.
38. Bida otepewongq petatomlopevou 0dnyou
39. Mnartapia (5ev oupmapasdisetal) H unxavn emTpéneTal va xpnotporomndei uévo
40. Yrodoxn prnatapiag Y11 TOV OKOTIO Y1 TOV OTI0i0 TtpoopileTal. Kébe
41. ®optiotng (Sev oupnapasdidetar) Tépav ToUTOU XPrion SEV QVTATIOKPIEVTAL OTO
oKOTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES
2.2 Zyprnapadidépeva TIou odeidovTal o€ TIAPOUOLA XPHoN 1 Yia
Bdoel g Teptypadrs Twv cUPMapadidouevwy TPAUUATIOHOUG TIAVTOC EI50UG EUBUVETAL O
TIAPOKAAOUHE VO EAEYEETE TNV TTANPOTNTA XPHONTG/XELPIOTAG KAl OX1 O KATACKEUAGTHG.
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV
THNHATWY TTAPAKAAOUE Va anoTavoeite eviog MapaKaAOUE VO TIPOCEEETE TIWE Ol CUCKEVES
5 EPYAOIHWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIA Hag SV TIpoopilovTal Kal SeV £XOUV
ayopds oto Keévtpo ZepPig (Service Center) g KATAOKEUAOTEL YIal ETIAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT
eTalPEiag pag 1) OTO KATACTNHA ATIO TO OToi0 1} BLOUNXAVIKY) Xprion. Aev avaAauBdavoupe
QAyopaoaTe Tn GUCKEUN, TIPOOKOWIGOVTAG TV gyyUnon o€ MepimTwon KaTd TV oroian
loxvovoa anoddelEn ayopds. Mapakaioupe va OUGKEUT| XPNOLLOTIOW8NKE 08 GUVepYeia,
TIPOCEEETE TOV THVAKA EYYUNONG OTOUG 6POUG BloTexvieg 1y 0Tn Blopnxavia i o€ epyacieg
EYYUHUY]Q OTO TEAOG TWV OSNYIWV. TIOPOHOIEG HE AUTES.
Avoite T cuokevaoia kat Bydite
TIPOOEKTIKA Tr) GUOKEUT). Erutpénetal pévo n xprion mplovodiokwv
©  ATIONOKPUVTE Ta VAKKG 0UOKELAGiag KATAAANAWY yla TN unxavr. ArayopeleTal n
KabuwG Kat Ta CUCTALATA TPOCTACAg TG XPTON SLaXWPLOTIKGV SioKWV TIAVTOG Ei60UG.
ouokeuaoiag / LETapopag (EAV UTIAPXOUV).

°  EAEyEre €dv eival TIANPEG TO TIEPLEXOHEVO. AvamdoTiacTo PEPOG TNG EVSESELYUEVNC XPHONG
°  EAgy&te T ouokeun kat ta ageooudp yia gival kat n THENoN Twv UToSeifewv acdaeiag,
evdexOpeveg gnuteg armod Tn petadopd. KBS Kat 1 0dnyia GUVAPPOAGYNONG Kat ot

¢ QUAAETE TN OUOKELOOIA AV YIVETAL LEXPLTNV  yTOSEIEEIC XEIPLOHOU 0TV 0dnyia Xpriong.
TGPodo TG TPOBETHAIG TNG EYYUNANG. Ta 4Topa TIOU XELPI{ovTal TN pnXavn, TeémeL

va eival eEoIKeEIWPEVA LUE TO XEIPLOUO TNG

Kivéuvog! Kal va evnuepwOouV yla evOEXOEVOUS

H ouokeun kat Ta vAlka Guckevaciag Sev KtvSUvoug. Mépav TouTou va tnpovvTal

eival mayvisia! Ta maidia Sev emtpEneTal auoTnNPEA oL SIATAEELG TIPOANYNG ATUXNUATWV.

Va TaifouV He TTAACTIKEG CAKOVAEG, Na akoAoUBoUVTAL ETTIONG Kalt 0t AAAOL YEVIKOI

TIAQOTIKEG HEPBPAVEG KOl MIKPOAVTIKEIMEVA!  KavOVEQ IATPIKNG EPYAGING KAl TEXVIKAC

Ypiotaral kivbuvog katdmoong Kat AoPAAELDG.

aocdugiag! TPOTIOTOCELG OTN UNXAVH ATTOKAE{OUV TNV

€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATt TIG {NULES TIOU

®  ®airoompiovo unartapiag TIPOKUTITOLV Ao TN XErion auTr. Map 6An

®  PUBLIGOHEVN ETUPAVELD TOTIOBETNONG TNV eVSESELYHEVN XPHOT SEV UIMopolV Va
QVTIKELHEVOU (5EELA KaL aploTepd) QATIOKAELOTOUV TEAEIWS OPLOHEVOL KIVEUVOL.

®  ZUompa ovopIENg E£QITiog TNG KATAOKEUNS KAL TNG SOUNG TNG

®  XAKOG CUAAOYTG POKAVISIWV pnxavnq Sev amokAeiovTal Ta €§NG:

®  KAelbi GAAev 6 mm ETadr e ToV TIPLovosioko 0To akAAUTITO

®  XelpoAafr) petadopdg TUAMA TNG.

°  MpwtdTureg 0dnyieg xpriong *  EméuBaom oTov KIVOUHEVO TIPLOVOSIoKO

°  Yrodeigelg acpaAeiag (TPAUMATIOHOG AT AXHNES AVTIKEIEVO)

*  Ekodevdoviopdg katepyalopevwy
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.
®  Opavon plovodiokou.
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*  Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BAABN g akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUUEVES
WTOAOTIOEG.

EmuBAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XP1OT O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

Tpododoaoia Tdong Kivnrpa
Aertoupyia PEAQVTI NG .o, 3000 min

Mplovodiokog HE OKANPS HETAAAOD: ...eevvveuvereenne.
........................................... 2210x@30x1,8mm

APLOHOG SOVTUDV: e 40
Medio TEPIOTPODNG: wovvveeneeereaannns -47° ] 0°/ +47°
Kot uné ywvia mpog Ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAATOG TIPLOVIOU 0€ 90°: ... 120 x 60 mm
MAATOG TIPLOVIOU O€ 45°: ..oovveieeeees 83 x 60 mm

MAATOG TIploviov oe 2 x 45°
(AuTAR kOTI UTIO Ywvia aplotepd) ....80 x 34 mm

MEYIOTO UPOG KOTING: v 60mm
Méey. néyebog katepyaldUEVOU AVTIKELUEVOU: ...
................................................................ 120mm
BAPOG: i Tep. 8 kg
Katnyopia AELTED ...oovveeereecreieeiesieeecieeee e 2
MnKOG KUMATWY AEWTEP: .veenereieeeieenienn 650 nm
1IOXUG AEITEP: veeveeeieeeiee e <1mw

Katnyopia TipOOTAGIAG ....eeveeeneeeriieeieeeie <
EAdxoto peyebog katepyalopevou
avTikelévou: Na KOBETE LOVO QVTIKEIEVA

TIOU €ival PKETA LEYAAQ YLO VA UTTOPOUV va
oTePEWOOVV EAAXLOTO prKog 160 mm.

AuTr) n unxavn eivat eEOTIAIOUEVT) HE ELOIKO
Sioko yla Aemtég TopES (MAATOG Toung 1,8 mm)
yla ¢paitroorpiova. Eav xpnotpormoindei dAAog
Siokog e peyaAutepo MAATog, dev amokAeietal
eAATTWOoN NG anodoong.

AuTI N UNXavr TIPooPIeTal ATIOKAEIOTIKA Yia
XPN\0N HE PIaTapieq Kal Toug KATAAANAOUG
PopTIOTEG TNG Olkoyevelag Einhell Power-X.

Ta onuePVA HOVTEAA TIPOKUTITOUV ATt TIG
TiepLypadEg mpoiovTwy Tou Ba Bpeite online.
lMa TéAela anodoon Kat pakpdxPovn Aeltoupyia
QUTNG TNG CUOKENG MIATapiag 0ag CUVICTOUUE
TIG akdAoubEeG pratapieg:
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Ap. €idoug: 45.113.41 Movtélo:
18V 3,0 Ah Power X-Change

Ap. eidoug: 45.113.96 Movteho:
18V 4,0 Ah Power X-Change

Ap. eidoug: 45.114.36 MovTtéAo:
18V 2,6Ah P-X-C Plus

Ap. eidoug: 45.114.37 Movtého:
18V 5,2 Ah P-X-C Plus

KivSuvog!

©opupog kat Sovroelg

O1 Tipég BopUPWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva e To poturo EN 62841.

ZTA6uN NXNTIKNAG TEONG Ly oo 91,2 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly veveveene. 104,2 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviiniiiiiiciccc 3dB

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xeL cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

OL avadepdUEVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
56vnong Kat oL TIHEG eKTIOUTTNG BopuBou
HETPTIONKaV BACEL TUTIOTIOMUEVNG LEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTOPOUV va XPNOLUoTIomeouy yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPIKNG CUCKEUNG UE Hia
AAAN.

OL avadepdUEVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
S56vnong Kat oL TIHEG eKTIOUTTNG BopuBou
MIOpOUV va XPNGOLUOTIOmB0UV yia TIpocwPLVT)
EKTIUNOT) TNG OXETIKNG eMPBApuvong.

Mpoeidomoinon:

H Tiun petadoong g d6vnong uropei va
SladEpeL KATA TNV TIPAYUATIKT) XPriomn TG
NAEKTPIKIG GUOKEUNG ard Tnv avapepdpevn
TIUR, avaAoya Pe TOV TPOTIO XProng g,
1blaitepa amno To £i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
Katepyabdeite.

Meplopiote TNV dnpouvpyia Bopupou Kkat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na xpnolUoTIOoLEITE HOVO CUCKEVEG OE AYoyn
katrdotaon.

Na cuvnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN

OUKOEUN.
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* Nanpooappdlete 0Tn CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va Pnv uePPOPTWVETE TN
OUOKEUN.

®  AdnoTe TN cuoKeUr] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBei ano eldIko TEXVITN.

* Na arevepyoTroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLE(TE.

MNpocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI]G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaleiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

UTtoA&LTIOLEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol ummopoUv va TtapoucLacTouV

avaAoya Pe TO €i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPoCoTaCiag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, eAv n CUCKELN)
XPNoloTon el yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnuan dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MNMpogidomnoinon!
BydAte mpwTta TN priatapia mpwv KAVETE TIG
puUBuicELg OTN GUOKELN).

Mpwv TN B€0m o€ Acitoupyia TNG CUCKEUNG 0aG

Ue pratapia va SlaBAceTe oTiwodnmoTe AUTEQ

TIq urtodeitelq:

®  ®opTioTE TO CUCCWPEUTN LE TO GOPTIOTH.
‘Evag kevdg ouocowpeuTnq dopTiletal petd
aro mep. 0,5-1 wpa.

5.1 levika

® H unxavn mpémnel va Torobetnbei £ToL woTe
va €xel anoAutn euoTdbela, SnA. va Pdwbei
o€ TIAYKO epyaciag, o€ BAoN YEVIKNG XProNg
1 KATL TTAPOUOLO.

® 3V meploxn) Twv Todlwv (34) n unxavn
SlaBETeL 0e KABE TIOSL ia OTT Yl OTEPEWOT).
lMa TN oTepEWon va XPNOLLOTIO|OETE KOWVEG
Bideg, podEAeg, eAaTnpLWTOUS SioKOUG Kal
rna&uddia (dev oupnapadidovtat, Oa ta
Bpeite o€ €161KA KATAOTANATA). STEPEWOTE

N MNXavn Kat ota Téooepa médla ng.

® [lpw tn B€0on o€ Aeltoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

® O mplovodiokog TIPETEL VA UTTOPEL va KLveiTal
eAeBepa.

* Namnpoogxete ota 1dn katepyaopéva EVAA
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, m.x.
KapdLa 1y Bideg KA.

* [lpw evepyortomoeTte ToV SLIAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyornoinong
OlyoupeUuTEeiTe WG OAA €XouV TOTI0BETNOEL
OWOTA Kal TIwg KivouvTal EAelBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.

5.2 ZuvappoAoynon Tou Tiploviov (£ik. 1-5)

®  3TePewOoTe TN XEPOAART) petadopdg (9)
OTNV KEPAAT| TNG UNXavrg (4).

® BdAte Toug Teipoug-06nyous Tng
puBILOUEVNG eTIDAVELOG TOTIOBETNONG
avTikeipgevou (10) oTig urtoSoxEG-TPUTEG OTO
TEEPIBANHA TNG UNXavNg.

* AodalioTe TI§ eTIPAvELEG TOTTIOBETNONG
TOU avTIKEipeVoU odiyyovtag Tn Bida
akvnToroinong (z) otoug Teipoug-o0dnyoug.

* [la TNV PHeTATOTION TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
maykou (17) xaAapwoTte T Aapn)
otabeporoinong (14) kata mep. 2
TIEPLOTPOPEG YA VA ATAoDAAICETE TOV
TeploTpedOEVO TIAYKO (17).

* [eploTpEWPTE TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIECL
(17) kat Tov deiktn (15) oTNV ermbupovpevn
ywvia g KAipakag (16) kal oTEPEWOTE e
™ Bida akwvntormoinong (14). To TipLovL xel
TIq €€N1g B€oelg akivnrTomoinong: -45°, -40°,
-35°, -30°, -22,5°, -15°, -10°, -5°, 0°, 5°, 10°,
15°,22,5°, 30°, 35°, 40°, kalL 45°.

° Mg ehadpid mieon G KEDAANRG TNG KNXAVIS
(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVO TPAPRNYUa
TOU PrtovAoviol acdaleiag (25) anod to
OTNPLYHA Tou Kivntripa, arnacdaiiletal
TO TIPLOVL 0NV KATW BEON gpyaoiag.
MeploTpéPte TO UMOUAGVL aodaleiag (25)
Katd 90° poTov To adrioeTe AeVBEPO,
WOTE va TIapapeivel armacpaAlopeVo 1o
TIPLOVL.

° [leplotpePte TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4)
TPOG TA TAVW.

*  To ovotnua cVoPIENG (8) uropei va
ToToBeTNOel TOOO aploTePd 600 Kal SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO epyaciag (18).

* Na otepewvete T0 cVOTNUA cVODIENG (8)
pévo pe Tn Bida otepéwong (26).

* [a v oplloVTIa CUOPIEN AVTIKEILEVWV
propel va otepewbei To cuoTNUa cVoDIENG

-74-

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 74

06.02.2018 14:07:19



oTO oTNpLypa (33).

* -Tla v e€aywyn Twv EMPAVELWV YA TNV
ToToOETNON avTIKEEVWY (10) TiiEoTE TO
HOYAS 0TnV KATW TAELPA Kal Tpapnéte
KAtV TNV TP AVELd TOTIOBETNONG
QAVTIKELEVWYV TIPOG Ta Se&LA 1) aploTepd.

® [ia EMAVEIANUUEVEG KOTIEG IE TO (510 UNKOG
uropei va avadimAwBei o 08nyog punkoug
(13).

® >V kedaAn TNG UNxavng (4) propei va
S00¢l KAion TPOGg TA APLOTEPA KATA TO
avwTepo 45° pe Aackdplopa g Aapnig
aktvnroroinong (21).

5.3 PuBuion akpipeiag Touv odnyou yia
KAaBetn kot 90° (ek. 1, 6-7)

®  >T0OePOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

*  XaAapwoTe ) Bida cvodENg (21) kal dwoTe
Tpog ta 6e€ld kAion otnv kedaAr TNG
pnxavng (4) pe tn xewpoiapn (1).

® Pubuiote Tov 06ny6 ywviag 90° (a) LeTagy
TIPLOVOAANAG (7) KAl TEPLOTPEDOUEVOU
nidtykou (17).

®  Pubuiote ™ Bida puBUIONG (29) €101
WoTe N ywvia YeTa&L TplovoAduag (7) kat
mnieploTpedéevou Tidykou (17) va eival
akplBwg 90°.

°  EAgy&te katomv N B€on Tou deiktn (20)
otnv KAipaka (19). Eav o eiktng (20) dev
Seixvel akOun TNV owaoTh T TNV KALaKa,
uropel va pubioTei.

* Tia Tnv puBuIon akplBeiag AAoKAPETE T
Bida oTepewong tou deiktn (20) pe Eva
katoaBidt. Katémv BaAte Tv Seiktn otnv
emmBuPoVpeVN B€on TNG KAILakag kal ogpi&te
TIAAL TIG Bideg.

® O o0dnyog (a) kat ta KAeLSLA dAAev (d) dev
oupnapadidovtal - uropeite va ta Bpeite
oTa E8IKA KATAOTNHATA.

5.4 PuBuion akpifeiag Touv TEpHATOG Yia
¢daAtroa korm 45° (k. 1, 8-9)

®  >T0OePOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

®  Aaokdpete TV Aafn akivntoroinong (21)
Kal e N XepoAar (1) dwote kAion mpog
TA APLOTEPA OTNV KEDAAT TNG UNXAVNS (4)
KaTd 45°.

® Pubuiote Tov 06nYy06 ywviag 45° (b) peta&d
TIPLOVOAANAG (7) KAl TIEPLOTPEDOUEVOU
nidtykou (17).

®  XaAapwoTe To TA&Adl oV avtifet
TAgupd (30) kat pubpiote ™ Bida pLBUIONG
(7) €ToL woTe N ywvia PeTa&L Tiplovodiokou
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(17) kau eploTpeddEVOU TIAYKOU Va ival
akplpwg (45°).

*  Ta UAIKA oTepEwong Kat Ta KAELSLA AAAev (d)
Sev oupnapadidovtal aAAd propeite va ta
Bpeite oTa £161KA KATAOTHUATA.

5.5 PUOuion tng paAtcoywviag otnv
KepaAn NG pnxavng (ek. 2, 12-13)

*  Aaokdpete T Bida acpdaAiong (21).

® [Maote ™V KedPaAA TNG UNXavng (4) armo
XEPoAapn (1).

® Metd To Avotyua TG AaPrg akivnTomoinong
propei va 500¢ei kAion otV kedpaAn TNG
pnxavng adtaBdadunta ) oe diddopeg BEoelg
aKvnTotoinong.

* [wvia mpog ta aplotepd: 0-45°

* Zavaodi&re Tn Aafr) akwvnTomoinong (21)

6. Aettoupyia

6.1 ®opTioN TNG povadag cucowpevTn LI
(ek. 2,15)

1. Tpapr&re Tn pnatapia (39) ywa va Byel anod
NV urtodoxr (40) TiiEdoVTag TO KOUWTI 0N
pratapia kat TpaBwvtag T prnatapia ard
v urodoxn.

2. Zuykpivete €Av n TAOM TIOU avapEpeTal
OTNV ETIKETA AVTIOTOIKEL i€ TNV TAON TOU
SikTuou. BaAte To BUoHA TOU $OPTIOTN
(41) oV mpica. To pdovo LED apyidel va
avaBoofrveL.

3. Zmpwé&Te TO CUCCWPEUTY) TIAVW OTO
dopTioTn.

210 edadlo 10 (évdelEn dpoptiot) Ba Bpeite
mivaka pe TIg eEnynoelg g €vdelEng tou LED
0TO $OPTIOTH.

Edv dev eival Suvatr n poption g pratapiag,

TIAPAKAAOUUE Va eAEYEETE

® gdv umtapyel Tdomn otV Tpida.

® edv umtapyel Agoyn enadn oTig eMAdES
$oépTIONG TOU POPTIOTH.

Edv &ev eival Suvatr n poption Tou

OUCOWPEUTT, TAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE

®  TOV POPTIOTH KaL TOV TIPOCAPHOYET
doptiong

® KOl TNV Hovada ToU CUCOWPEUTH.

OTO TURMA Hag eEUTNPEETNONG TIEAATWV.
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MNpog e€aopdAion pakpdg dapkeiag Cwng
TOU CUCCWPEUTT] VO POVTIOETE yld £YKaLPN
enavadopTion TG HovAadag TOU CUCCWPEUTY
LI. Auto eival ontwodnmote anapaitnTo oTav
SlATIOTWOETE TIWG HELWVETAL N LOXUS KaL N
anédoon TNG GUOKEUNG.

Mpoedomoinon! O petator{ouevog odnyog
(37) pérmel yla mAaylotopég 90° va otepewbel
OTNV E0WTEPIKT) BEON.

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (38) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipWETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta peéoa.

O petatorti{opevog odnyog (37) mpérmetl

Va aKlvnToToleiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAED
Tou 08nyoU (37) kal Tou SioKOoU TOU TIPLOVIOU
(7) va givat 1o TToAV 5 mm.

MpLv TNV TOWr| TIPETIEL VA OLYyOUPEUTEITE VA
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
Slokou Tou TpLovIoU GOROG GUYKPOUONG.

® Zavaoogi&te T Bida otepéwong (38).
Mpoedomoinon! O petarorulduevog 0dnyos
(37) pEmel yla ywviaoTeg Topeg 0° - 45°
(kedaAn TIpLOVIOU WEe KAlon 1) TTepLoTPEDONEVO
TIAyKo epyaciag pe pubuion ywviag) va
otepewdel oTnv eEwTepiKn B€on:

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (38) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
peTatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

O petatorti{opevog odnyog (37) mpérmel

Va aKlvnToToleiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAEY
Tou 08nyou (37) kal Tou SioKOoU TOU TIPLOVIOU
(7) va givat 1o TToAV 5 mm.

MpLv TNV ToOWr| TIPETIEL VA OLlYyOUPEUTEITE VA
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
Slokou Tou TpLovIoU GOROG GUYKPOUONG.

®  Zavaoogi&te T Bida otepéwong (38).

6.2 Kadetn korm 90° kat maykog epyaciag 0°
(ewk.1-3,10)

Dépte TNV KEPAAT TNG UNxavng (4) otnv
enavw B¢on.

AkoupurmoTe To VA0 TIoU BEAETE Va

KOWeTe otov 0dnyo (11) kat méivw oTov
TeploTpedOUEVO TIAYKO (17).

AodaAioTe TO UAIKO [le TO cUOTNUA
OUOPLENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)
Yl va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela TG epyaoiag.

Miéote TV kedaAr| anacddAiong (3) ywa va
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eAeuBepwOei n kedaAT) TNG Unxavng (4).
Mieote 0 SlakoTN Evepyoroinong/
arevepyoroinong (2) yla va eVepyoTioloeTe
TOV KIvnTrpa.

Kwniote TV kepaAn} TG UNxavnig (4) e ™
XEWPOAQPN (1) opoldpopda Kal Pe eAadpLa
Tiieon TPOG Ta KATW, HEXPL 0 Si0KOg Tou
TpLoviov (7) va kéYel To katepyalopevo
AVTIKEIUEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaoiag, dpEpte TTAAL TNV
KeDAAY TNG Unxavnq (4) otnv enavw B€on
aKLVNTOTIOINONG Kat adrjote EAeVBEPO TO
SLaKOTITN EvepYOTIOiNONG/AMEVEPYOTIOINONG
@).

Mpocoxn! Xdpn 010 EAATIPLO 1) UNXAVY) TIETIETAL
QUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. UNV adroete
eAelBepn TN XePOoAAP (1) HeTd TN AN NG
KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEPAAY) TNG UNXAVNQ
(4) apyd kat e eAadppLa avTirmieon mpog ta
EMAVW.

6.3 Kabetn kor) 90° kat meploTtpePpOpeEVOg
naykog gpyaciag 0°- 45°(ek. 1-3, 11)

Me To paAtoompiovo UTOPEITE VO EKTEAECETE

KoTIéQ amo 0° - 45° 1pog Ta aplotepd kat ard 0° -

45° P0G Ta Se&1d TIPOG TOV 06NYyo.

XaAapwote Tov TeploTpedOeEVO TIAYKO (17)

pe Aaockdplopa g Bidag acdpdAong (14).

MNeploTpéPte TO EPLOTPEDOWEVO TPATIE]!

(17) kau Tov deiktn (15) oTNV erubupovpevn

ywvia g KAipakag (16) kal oTeEPEWOTE e

T Bida akwvnromnoinong (14).

Zavaooifte T xelpoAapr aocpaiiong

(14) ywa va otabeporotroete Tov

eploTPedOEVO TIAYKO (17).

EkTeAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edaodlo 6.2.

6.4 Kom] paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nepLoTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°
(ek.1-3,12)

Me To TIplovL KABETNG KOTING Wtopeite va

eKTEAEOETE DAATOEG KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

kat Se&1d amd 0°- 45° pog TV eriddvela
epyaciag.

®  AnoouvappoAoynoTe To cUoTNUA CUOPIENG

(8) evdexopévwg oTNV aploTePn TTAEUPA

TOU TAykou gpyaoiag (18) 1 otepewoTte TO

otnV 8e€ld MAeUpd Tou 0TaBEPOU TIAYKOU

epyaoiag (18).

depte TNV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv

endavw Ogon.

2Ta6€ePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO

(17) ot B€on 0°.

Pubuiote Tnv mAaylotour) otV KePaAn g

-76 -
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Unxavng omwg meptypadetal oto e6AdLo 5.5.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£daolo 6.2.

6.5 Ko ¢paAtrcoywviag 0°- 45° kat
neploTpePOpeEVOGg TIAyKog 0°- 45°
(ek.1-3,13)

Me T0 TIpLdVL KABETNG KOTING UTTOPEITE Va

EKTEAECETE PAATOOKOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

arnod 0°- 45° pog TNV emidpdvela epyaciag,

e oUYXPOVT PUBHLOT TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

TIAYKOU £pYaoiag Tpog To Tépua amo 0°- 45°

TIPOG Ta aplotepd 1) 0°- 45° Tipog ta Se€la (SimAn

qm)\TOOKor[n)

ATIOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOMEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToroBETOTE TO
OTNV ATEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAg
(18).

°  O®gpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
enavw B¢on.

®  XoAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
ue Adaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (14).

® Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov
TeploTPEDONEVO TIAYKO (17) oTNnVv
emmBupovpevn ywvia (BAgme kal edadlo 6.3).

®  Zavaoogi&te T Bida acpdaAiong (14) ya
Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOEVO
TayKo.

® H pubuon g paitooywviag otnv kepaAn
NG MNXAVNAG KAl 0TO TEPUA YL GAATOOKOTI
yiveTal onwg meptypadetal ota edadia 5.5.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£6aolo 6.2.

6 6 ‘Oplo Baboug kotng (EIK. 3)
Mrmopeite va pubuioete To BA60G KOTG
adlaBdabunta pe ™ Bida (27). MNa Tov okoto
auTd AAOKAPETE TO TITEPUYWTO TIAEILASL 0N
Bida (27), pubpiote To emBUpOUEVO BABOG
KOTMG Me Bidwpa pog Ta péoa 1 Tpog Ta
€Ew G Bidag (27) kat Eavaodi&te TAAL TO
mna&udadt ot Bida (27).

*  EAEy&Te TN pUOUION [E SOKIUAOTIKY| KOTTH.

6.7 Zakog GUAAOY1NG pokavidiwv (ELK. 2)

To TipLdvL gival eEOTIALOUEVO [e OAKO YLa

TN GUAAOYT TwV pokavidlwy (22). O odkog
GUAAOYNG TWV poKavidlwv (22) uropei va
adelaoTtel and 10 PePUOUAP OTNV KATW TIAEUPA.
Miéote ToV EAATNPLWTO SAKTUALO TNG COKOUAAG
GUAAOYTG POKAVISLWYV £TOL WOTE VA UTIOPEL va
ompwxBei mavw otn cuvdeon avappddnong (z)
NG HNXaVNG.
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6.8 AVTIKATAOCTACT) TOU TIPLOVOSiCKOU

(ewova 1, 14)

Kivéuvog! Mpwv v avtikatdotaon Tou
Siokou, adalpéote TN pratapia.

Mpog aroduyr| TPAUUATIONWY va PopdTte
KOTA TNV aAAayr) TG TPLOVOAAUAG
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

To kAeldi AAAev (c) puldooeTal oTn
XEPOAQRN LETAPOPAG.

Me To éva x€pL TIESTE TNV Ppayr) Tou
a&ova Tou TIploviov (5) Kkat pe To AANO XEpL
ToTOOETNOTE TO KAELSI AAAEV (C) 0N Bida
™G dAAvTlag (31). MeTd amo pagipoup pia
0TPOdN KOUUTIWVEL N ppayr] Tou d&ova (5).
Me Aiyn meploodtepn SUVApN XAAAPWVETE
Twpa deElvotpoda T Bida g pAavtlag
(31).

ZeBdwote T Bida pAavtlag (31) TeAeing
P0G TA €W KAl AdAPETTE TNV EEWTEPIKN
dAavtda (32).

Adaipéate TNV TplovoAdaua (7) amd tnv
eowTePIKT PAAVTLa Kat TpaPnr&te TN Pog
TA KATW.

KaBapiote mpooektikd Tnv Bida pAdvtlag
(31), TV e&wTepkny AGvTla (32) Kat TNV
eowTePIKT) PAAvTLQ.

ToroBeTroTe TOV VEO SioKO TOU TIPLOVIoU (7)
oTNnV avtiotpodr| oelpd Kal opiETe Tov.
Mpoooxn! H Ao&n Agupd KoTTig TWV
SovTiwv, dnA. n katevbuvon EPLOTPODNG
NG TIPLOVOAANAG (7), TIPETEL va CUUDWVEL
He TNV katevBuvon tou BEAoUG TTAVwW OTO
mepipANua.

MpoTou apyioete AAL va epyaleoTe e TO
TPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWY aodaAeiag.

Mpoooxn! Na eAEyxeTe PETA aTTO KAOE
aAAay”n TG TPLOVOAANAG, AV KivelTal
eAelBepa N TipLOVOAdua o€ KABeTN B€om,
Kabwg Kat pe kKAion 45° otov mdyko (12).
Mpoooyn! H aAAayr| kat eubuypdapuion Tou
TPLOVOSIoKoU (7) TIPETIEL VA eKTEAECDEL
owoTA.

6 9 Metadopa (gik. 1-3)
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2pi€te ™ Bida akwvnTomoinong (14) ywa va
aodaAioETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(7).

Xelploteite T0 koupti arnacpaiiong (3),
TIEOTE TIPOG TA KATW TNV KEPAAR TNG
pnxavng (4) kat acpaiioTe TV e TO
MIouAoVL aodaleiag (25). Twpa To TpLovL
eival HavSaAWPEVO OTNV KaTtwTtePN BEON.
Na petapépete T Unxavr arod tnv Aapn
petadopdg.
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* Ta va §avaotrioeTe T Unxavr), akoAoubrote
TIq 0dnyieg oto £6Adlo 5.2.

6.10 Aettoupyia A€1lep (EIK. 2)
Evepyotoinon: Kivrjote Tov Slakom
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep

(36) otn B€on ,I“ yla va evepyoronoeTe TO
Aainlep (35). 210 eneepyaldevo AVTIKEEVO
TIPoRAAAETaAL pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
™V akpPry Sladpor) TG KoTmq.
Arnevepyormoinon: Kivrjote Tov SLaKoTTn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep (36)
otn 6¢on ,,0.

6.11 Aettoupyia Aaumnag LED (ew. 2)

*  Tia KaAo pwTIoUO TNG TIEPLOXNG EPYATIAS
UTTOPEITE VA XPNOLLOTIOOETE EKTOG ATIO
TOV PWTIOUO TOU XWPEOU Kal Wia Adaura LED.
O Swakomtng ON/OFF (24) Tng Adumag
LEDBpiokeTal 0TO €MAVW TUAKA TNG
KEPAATG TNG UNXAVNG, METAEL XELPOAARNS
(1) kat vrtodoxng prartapiag (40).

* Evepyoroinon: ©¢on Sakérm ,I“

® Anevepyoroinon: ©¢on dakormtn ,,0¢

6.12 HAekTpIKO Ppévo

Ma Adyoug aodpaAeiag exel eEomTAloTEI N
OUOKEUN € NAEKTPIKO CLUOTNUA HPEVOU YLl TOV
TIPLOVOSIOKO. Aev ATTOKAEIETAL AOLTIOV KATA TNV
ATIEVEPYOTIOINOT TNG CUOKEUNG VA TIAPOUCLACTEL
eAadpLd ooun 1) otvienpoBoAia. Auto dev
EMISPA OTNV AEITOUPYIKOTNTA 1} OTNV aoddAela
NG ouoKeung!

7. Kabapiouog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv and dAeg TIq epyacieg kabaplopov va
adatpeite ™ Uratapia.

7.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTuata
TPOO0TACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN Tiieo).

®  JuvIoTOUE Va KaBapileTe TN CUOKELN)
AUEOWG PETA artd KAbe xprion.

*  Na kaBapileTe T CUOKELY] TAKTIKA LE Eva
vwté avi kat Aityo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KATaoTpEPouV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

7.2 WnkTpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNLATIONOV
oTivOnpwv va eAeyxOouv ol WNKTpeg ano
eEeldlkeupévo nAekTpoAdyo. Kivduvog! H
QVTIKATAOTAOT) TWV WNKTPWYV ETITPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKEVEVO NAEKTPOAGYO.

7.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEapmpata mou xpetdlovTal GuvInpnon.

7.4 NMapayyeAia avTaAAGKTIKWYV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

*  ApiBuodg idoug TNG CUOKELNG

®  ApiBudG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBuOg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg
oTnV loTooeAida www.isc-gmbh.info
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8. AlaBeon ota amoppipparta Kat
ETAVAXPNOLLOTIONGoN

H ouokeur| BpiokeTal og pia cuokevaoia pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autin
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnotporomoei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptmpatda mg
artoteAovvTal ano Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO Kal TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr anoppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLIOPEVWYV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
IOV BpioKETAL TIAPOOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

9. dUAagN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVATIA TNG.

-79-
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10. 'EvéelEn poptiotn

Katdotaon £véeigng Snuacia Kat uEToa
Kokkivo LED Mpaoivo LED M HeTP
arevepyortoinon | Avaooprvel EtoiuétnTa yia Aetroupyia
(OFF) O PpopTioTnq eival ouvSedEPEVOG e TO SIKTUO Kal ETOLUOG
yla Aettoupyia. H pratapdi dev eiavt péca oto GopTLoTH.
Evepyoromnuévog | amevepyoroinon | Poéption
(OFF) O ¢popTioq Poptiel T Unatapia oe Aettoupyia Taxeiag
PoOpTIONG. H Stapketa popTiong avaypddpeTal oTov
PoPTIOTN.
Yriodei&n! Avaioya pe TNV uttapyouoa GopTion 1
Tpaypatikn Sidpkela ¢’ potiong propei va dladepel anod
AUTNV TIOU avaypadeTaL 0TO GOPTIOTH.
artevepyoroinon | Evepyoroinuévog |H pmatapia givat popTiopévn Kat £€ToLun yla Xprion.
(OFF) Katomv evepyoroleital n ¢popTion achaAeiag uexpL v
TIAN)PN HOPTION.
Adnote TN pratapia Tiepinou 15 AeTTdA MEPIOTOTEPO OTOV
Ppoptio.
Ti mpéneL va KAVETE:
Adalpeate TN pratapia arnd Tov GopTioTr). AlaKOYTE TNV
TIAPOXN) PEVHATOG TIPOG TOV GOPTIOTH).
Avapoofrvel arevepyoroinon | PépTIoN TIPOCUPHOYTIG
(OFF) O PpopTioTng BpioKeTal 0TN AETOUPYIA VIO TIPOCEKTIKT
PoOpTION.
Ma Adyoug aodpaAeiag o popTioTg dopTieTal Tio apyd Kat
Xpewadetal meplocdTEPO XPOVo. AuTd propei va odpeiletat
ota e&Nng:
- H pmatapia dev popTiotnke 5w Kat TTOAU kalpo- H
Beppokpacia TG pnatapiag dev Kupaivetal ota OAvIKA
emineda.
- H Beppokpacia g pratapiag dev kupaivetal ota 16avika
emineda.
Ti MpEMEL VA KAVETE:
Mepévete pEXPL va mepatwOei ) dadikacia opTiong,
TapoAa autd propei va cuvexlotei n ¢opTion TNG
uratapiag.
AvaBooprvel AvaBooprvel Zpaipa
Aev gival duvatr) A€oV n dopTion. H pratapia givat
EAATTWHATIKT.
Ti MpEMEL VA KAVETE:
Mia eAatTwpatikr) priatapia dev ival duvatdv va
enavadopTLoTE.
Adaipeate T pnatapia ard tov opTioTn.
Evepyomomnuévog | Evepyoromuévog | BAapn Oeppokpaciag:
H prnatapia eivat moAU {eotn (T1. X. ApeON NALOKN
AKTIVOROALQ) 1) TTIOAU Kpua (kaTw ard 0°C).
Ti IpEMeEL va KAVETE:
Adaipéate Tn uratapia kat puAd&te v autn ™ 1 nuépa
oe Beppokpacia dwuartiou (rep. 20° C).
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me erpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-81-
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg, pratapia
AvaAwotua VAikd/avalwotua Tuipata* Mplovodiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIGVTA HAG UTIOKEIVTAL 0E AUoTNPo EAeyX0 ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 004G TIAPAKAAOUE Va AmloTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpetnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal oty KApta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dBeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyUnong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN dpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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1. Guvenlik uyarilar

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin igerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistirmadan 6nce
6. Calistrma

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
8. Bertaraf etme ve geri kazanim

9. Depolama

10. Sarj cihazi gostergeleri
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TR

D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

Y
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

-85-
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TR

W
OFF

Lazer Acik / Kapal salteri

52
OFF

LED Lambasi Acik / Kapal salteri

pal

ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi gényeli kesimlerde (testere kafasi egik pozisyonda oldugunda veya aci
ayarli doner tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesimlerde kaydirilabilir dayanak rayi i¢
pozisyona sabitlenecektir.

®
=

Akuler sadece kuru ve ortam sicakligi +10°C - +40°C olan yerlerde depolanacaktir.
Akuleri sadece sarj edilmis durumda depolayin (en az %40 sarj edilmis olarak)

-86 -
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

JAN

Dikkat! Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer gucuna ylUkseltmek icin lazer Uzerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.
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o Uretici firma, glivenlik uyarilar bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

e Lazeri kullaniimadiginda kapatiniz.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1-3,6,8,15)
Sap
Acik/Kapali salteri
Kilit agma dtgmesi
Makine digmesi
Mil sabitlemesi
Hareketli testere bicagi korumasi
Testere bigagi
Sikma tertibati
Transport sapi
. Ayarlanabilir is parcasi tablasi
. Sabit dayanak ray!
. Tezgah elemani
. Katlanir uzunlamasina dayanak
. Sabitleme vidasi
. ibre (testere tezgah)
. Skala (testere tezgahi)
. Déner tezgah
. Sabit testere tezgahi
. Skala (testere kafasi)
. ibre (testere kafasi)
. Sabitleme sapi
. Toz toplama torbasi
. LED lambasi
. LED lambasi A¢ik / Kapall salteri
. Emniyetleme pimi
. Sikma tertibati sabitleme vidasi
. Kesim derinligi sinirlamasi tirtill somunlu vida
. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi
. Ayar vidasi - 0° ayari
. Ayar vidasi - 45° ayari
. Flang vidasi
. Dig flang
. Sikma tertibati tutma elemani (yatay)
. Ayak
. Lazer
. Lazer A¢ik / Kapali salteri
. Kaydirilabilir dayanak rayi
. Kaydirilabilir dayanak rayi sabitleme civatasi
. AKU (teslimat kapsamina dahil degildir)
. Akl yuvasi
41. Sarj cihazi (teslimat kapsamina dahil degildir)

©CoNOOh~WN =
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi béluminde

yazili olan pargalarin tamaminin ambalaj igin-

den ¢ikip ¢cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir

parcanin eksik olmasi durumunda, Grinu satin

aldiktan sonraki en ge¢ 5 is glnu iginde gegerli

kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize

veya Urlnd satin aldiginiz en yakin yapr marketine

basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma

Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti

Yoénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

© Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti suresi doluncaya kadar miimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Akult génye kesme

Ayarlanabilir is parcasi tablasi (sol ve sag)
Sikma tertibat

Toz toplama torbasi

igten alti kdseli anahtar 6 mm

Transport sapi

Orijinal Kullanma Talimati

Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Akuli génye kesme testeresi makine boyutuna
uyan ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kes-
ilmesinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme
icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi ydbnetmeliklerine de dikkat edil-

ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

° Doénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

e Testere bicaginin kirlmasi

® Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglida zararli
emisyonlarin olusmasi

-88-
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4. Teknik ozellkler

Motor gerilim beslemesi
Rolanti devring: ... 3000 dev/dak

Sert metal digli testere bigagi: .........ccooeeiiniiiins
2210x230x1,8mm

Dis adedi: ....cooviiiieeiieee e 40
Donme araligi: ......oeveeeeeenineines -47° ] 0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: ........cccceveiieineennn. 0° - 45°
90%de testere genisligi: ........ccceen... 120 x 60 mm
45°%de testere genisligi: .........ccccoceee. 83 x60 mm
2 x 45%de testere genigligi

(sola cift gonyeli kesim): ........cccoceeee 80 x 34 mm
Kesim yuksekligi maks.: ..........ccccoceeenee. 60mm
is parcast derinligi maks.: ........c.cocoeeene. 120mm
AGIFIK: e yaklasik 8 kg
Lazer SINfl: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: ..........ccceecverieennnen. 650 nm
Lazer guicl: ............... <1mwW
Koruma SINifl ....oovecveeeiiieeceseececeeeee 1<

Minimum is parcasi boyutlar: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Makine, akuli génye kesme aletleri icin kullanilan
Ozel bir ince testere bicagi (kesim genisligi
1,8mm) ile donatilmistir. Daha buylk kesim
genisligine sahip testere bicagi kullanildiginda
makinede gu¢ kaybi meydana gelebilecektir.

Bu makine sadece Einhell Power-X serisi aku ve
sarj cihazlari ile kullanilmak tzere tasarlanmistir.
Guncel modeller, online mevcut olan driin
acliklamalari bélimdnde bulunmaktadir.

Bu akulu aletten optimal gug ve kullanim émri
elde edebilmek icin asagida gosterilen akuleri
kullanmanizi tavsiye ederiz:

Urin Nr.: 45.113.41 Model:
18V 3,0 Ah Power X-Change

Urin Nr.: 45.113.96 Model:
18V 4,0 Ah Power X-Change

Urin Nr.: 45.114.36 Model:
18V 2,6Ah P-X-C Plus

Urin Nr.: 45.114.37 Model:
18V 5,2 Ah P-X-C Plus

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 89

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 62841 normuna gére
Slcllmustdr.

Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan toplam titresim emisyon degeri ve
gurultd emisyon degerleri standart test metoduna
gore dlculmis olup bu degerler, diger elektrikli
aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri ve girGlti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsizigin
ve etkinin gecici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.

lkaz:

Titresim emisyon degeri ve glriltli emisyon
degerleri elektrikli aletin gergek kullaniminda,
elektrikli aletin kullanim tirtine ve 6zellikle hangi
malzemenin islenmesine bagli olarak belirtilen
degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun
sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler
mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
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talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

ikaz!
Cihaz lizerinde ayarlama caligmalari yapma-
dan énce daima akiiyi sékun.

Akull aletinizi galistirmadan 6énce mutlaka
asagidaki bilgileri okuyunuz:

Akuyt sarj cihazi ile sarj edin. Bos bir aku
yaklasik 0,5-1 saat sonra sarj edilmistir.

5.1 Genel

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.
Makinenin ayaklari (34) béluminde her
bacaginda sabitleme igin bir delik bulunur.
Makineyi sabitlemek i¢in normal civata, ron-
dela, yayli rondela ve somun kullanin (bunlar
teslimat kapsamina dahil degildir, ihtisas
magazalarindan temin edilebilir). Makineyi
doért ayagindan sabitleyin.

Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

Transport sapini (9) makine kafasina (4) sa-
bitleyin.

Ayarlanabilir is parcasi tablasinin (10) kilavuz
pimlerini makine gévdesindeki yuvalarin deli-
kleri igine takin.

Kilavuz pimlerdeki sabitleme vidalasini (z)
sikarak is parcasi tablalarini dismeye karsi
emniyet altina alin.

Déner tezgahin (17) ayarini degistirmek icin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin
ve ddner tezgahin (17) kilidini agin.

Déner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada
(16) istenilen aci 6lgustnln Uzerine getirin ve
sabitleme vidasini (14) sikin. Testerenin -45°,
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-40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°, -10°, -5°, 0°, 5°,
10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°, ve 45°'lik pozi-
syonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin. Testere
kilidinin agik kalmasini saglamak i¢in emniyet
pimini (25) birakmadan énce 90° déndurin

® Makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

* Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

® Sikma tertibatini (8) daima sabitleme civatasi
(26) ile sabitleyin.

o s parcalarini yatay pozisyonda sikmak igin
sikma tertibati tutma elemani (33) icine sabi-
tlenebilir.

e -ls pargasi tablalarini (10) disari gikarmak
icin is pargasi tablasinin altindaki kola basin
ve sonra is parcasl tablasini saga veya sola
dogru digari gekin.

®  Ayni uzunluktaki tekrarlanan kesimler igin
uzunlamasina dayanak (13) katlandigi pozisy-
ondan acilarak kullanilabilir.

® Makine kafasini (4), sabitleme sapini
(21) acarak sol yone, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1,6-7)

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme sapini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.

® 90° Dayanak gdnyesini (a) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (29), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin. ibre (20) skalada daha
dogru aci degerini géstermiyorsa muteakip
ayar yaplilacaktir.

®  Miteakip ayar islemi icin ibrenin (20) sabitle-
me civatasini tornavida ile agin. Sonra ibreyi
istenilen skala pozisyonuna ayarlayin ve sa-
bitleme civatasini tekrar sikin.

° Dayanak gdnyesi (a) ve icten alti kdseli
anahtari (d) testerenin teslimat kapsamina
dahil degildir — bu elemanlari ihtisas
magazalarindan temin edebilirsiniz.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 8-9)
® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
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Sabitleme sapini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (30), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

Dayanak gonyesi ve alyen anahtari (d) teste-
renin teslimat kapsamina dahil degildir — bu
elemanlar ihtisas magazalarindan temin
edebilirsiniz.

5.5 Makine kafasinda génye acisinin
ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)

Sabitleme sapini (21) agin.

Makine kafasini (4) saptan (1) tutun
Sabitleme sapi agildiktan sonra makine kafasi
kademesiz olarak veya degisik sabit pozisy-
onlara egdirilebilir.

Gonye sola: 0-45°

Sabitleme sapini (21) tekrar sikin

6. Calistirma

6.1 LI akiisiiniin sarj edilmesi (Sekil 2, 15)

1. Akulyu (39) yuvasindan (40) ¢ikarin, bunun
icin akiinin sabitleme tirnagini bastirin ve
akulyu yuvasindan ¢ikarin.

Sarj cihazinin tip levhasi Uizerinde belirtilen
gerilim degerinin, mevcut elektrik sebekesi
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin. Sarj cihazinin (41) fisini prize takin. Yesil
LED lambasi yanip sénmeye baglar.

3. Akuyu sarj cihazina takin.

Madde 10‘da (Sarj cihazi géstergesi) béliminde
bulunan tabloda sarj cihazindaki LED gdsterge-
lerinin anlami agiklanmigtir.

AkUnUn sarj edilmesi mimkuin degilse asagidaki
noktalari kontrol edin

®  Prizde elektrik olup olmadig.

Sarj cihazindaki kontaklarin akilye tam temas
edip etmedigi.
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Akunun sarj edilmesi bu kontrollerden sonra da
mumkin degilse,

® sarj cihazi ve sarj adaptérinu

ve akuyl

litfen musteri hizmetleri bélimumuze génderin.

Akulerin uzun émurlt olmasini saglamak igin LI
akusuni zamaninda sarj edin. Bu 6zellikle, akull
makinenin gliciiniin azalmasini fark ettiginizde
yapilacaktir.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi (37) 90° diiz ke-
simlerde i¢ pozisyona sabitlenecektir:

e Kaydirilabilir dayanak rayinin sabitleme
civatasini (38) acin ve kaydirilabilir dayanak
rayini i¢ pozisyona kaydirin.

Kaydirilabilir dayanak rayini (37), dayanak rayi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonda
sabitleyin.

Kesim iglemine baglamadan 6nce dayanak
ray! ve testere bicagi arasinda herhangi bir
catismanin mimkun olmadigini kontrol edin.
® Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi (37) 0°-45°
araligindaki gényeli kesimler icin (testere kafasi
egik pozisyonda oldugunda veya agi ayarli déner
tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir:

e Kaydirilabilir dayanak rayinin sabitleme
civatasini (38) acin ve kaydirilabilir dayanak
rayini dig pozisyona kaydirin.

Kaydirilabilir dayanak rayini (37), dayanak rayi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonda
sabitleyin.

Kesim iglemine baslamadan 6nce dayanak
ray! ve testere bicagi arasinda herhangi bir
catismanin mimkun olmadigini kontrol edin.
Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

6.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°

(Sekil 1-3,10)

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doéner tezgah (17) tzerine koyun.

Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

Makine kafasini (4) agmak i¢in kilitteme du-
zenini agma diigmesine (3) basin.

Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
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bastirin.

Makine kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi
(7) is parcasini tam olarak kesinceye kadar
duzenli bir hiz ve hafifce agagiya hareket
ettirin.

Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Acgik/Kapali salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukar
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.3 DUz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 11)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yénune 0° - 45° acl ile duz kesimler

yapilabilir.

© Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)

gevseterek agin.

Déner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) lize-

rinde istenilen agi élgustine gelinceye kadar

déndurun ve pozisyonu sabitleme sapi (14)

ile sabitleyin.

Déner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme

sapini (14) tekrar sikin.

Kesim islemini 6.2 noktasinda aciklandigi

sekilde gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 12)
Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° agl
ile gényeli kesimler yapilabilir.
e Sikma tertibatini (8) gerektiginde sol testere
tezgahinda (18) demonte edin veya sabit tes-
tere tezgahinin (18) sag tarafina monte edin.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Makine kafasindaki gényeli kesim agisini
Madde 5.5'de acgiklandigi sekilde ayarlayin.
Kesim islemini 6.2 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-3, 13)

Testere ile, sol ydne calisma ylizeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yénine

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0°-

45° aci ile gdényeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli

kesim).

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
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Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agl
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.3’ye de bakiniz).

Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

Makine kafasindaki génye acisi ve dayanak
kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.5'de
aciklandigi gibidir.

Kesim islemini 6.2 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.6 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 3)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtilli somu-
nu tekrar sikin.

Yapilan ayar numune is par¢asi Uzerinde
kontrol edin.

6.7 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas
toplama torbasi (22) ile donatiimistir. Talas to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuar acarak
bosaltabilirsiniz.

Toz toplama torbasinin yayli halkasini, torba ma-
kinenin toz emme baglantisina (z) baglanacak
sekilde bastirin.

6.8 Testere bicaginin degistirilmesi

(Sekil 1, 14)

Tehlike! Testere bigagini degistirmeden énce
akuyu ¢ikarin.

is kazalarini ve yaralanmalari énlemek igin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

igten alti kdseli anahtar (c) tasima sap! icinde
saklidir.

Bir eliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (c) flang
civatasi (31) lzerine takin. Azami bir tur sonra
testere bicagi blokaji (5) yerine geger.

Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.

Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dis
flangi (32) ¢ikarin.

Testere bigagini (7) i¢ flangdan sékiin ve
asagiya dogru ¢ekerek ¢ikarin.

Flans civatasi (31), dis flans (32) ve i¢ flansi
iyice temizleyin.

Yeni testere bicagini (7) sékme igleminin tersi
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yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yénu, makine gévdesi Gzerindeki
ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Makine ile galismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

© Dikkat: Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (12) icinde
serbest sekilde dénlp dénmedigini kontrol
edin.

o Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.9 Transport (Sekil 1-3)

© Déner tezgahi (17) kilittemek icin sabitleme
sapini (14) sikin

o Kilitteme duzenini agma digmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

© Makineyi sabit transport sapindan tutarak
tasiyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2'de agiklanan galismalari gergeklestirin.

6.10 Lazer isletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) ¢alistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (36) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan

is pargasi Uizerine bir lazer gizgisi 1sinlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (36) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.

6.11 LED lambasi isletmesi (Sekil 2)

e Calisma alaninin iyi sekilde aydinlatimasi igin
oda aydinlatmasina ek olarak LED lambasi
kullanilabilir. LED lambasinin Agik/Kapali
salteri (24) makine kafasinin Ust tarafinda,
sap (1) ve aku yuvasi (40) arasinda bulunur.

® Calistirma: Salter pozisyonu I

® Kapatma: Salter pozisyonu ,0“

6.12 Elektrik freni

is glivenligi sebeplerinden dolayi makine, testere
bicagina etki eden bir elektrikli fren sistemi ile
donatilmistir. Bu nedenle kapatma esnasinda hafif
bir koku veya kivilcim olusmasi meydana gelebilir.
Bunun makine fonksiyonu veya testerenin isletme
guvenligine herhangi bir olumsuz etkisi yoktur!

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
TUm temizleme calismalarindan énce akuyu
cikarin.

7.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

7.2 Kémur fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Tehlike! Kémur firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

7.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

® Cihaz tipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir.
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8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

9. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi bir
yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve

30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji
icinde saklayin.
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10. Sarj cihazi géstergeleri

Gosterge durumu

Kirmizi
LED

Yesil LED

Anlami ve alinacak 6nlemler

Kapali

Yanip
sénayor

isletmeye hazir olma
Sarj cihazi elektrik sebekesine bagli ve isletmeye hazirdir, akl sarj
cihazina takili degildir

Acik

Kapali

Sarj etme

Sarj cihazi akilyil hizli sarj isletiminde sarj ediyor. ilgili sarj stireleri direkt
olarak sarj cihazi Gzerinde belirtiimistir.

Uyarl! Kalan aku sarj kapasitesine bagl olarak gergek sarj streleri belirti-
len sarj slrelerinden biraz farkli olabilir.

Kapali

Acik

Akt sarj edilmis ve isletmeye hazirdir.

Sonrasinda tam sarj kapasitesine sarj oluncaya kadar korumali sarj islemi
moduna ayarlanir.

Bunun i¢in akuyl sarj cihazinda, yaklasik 15 dakika daha sarj cihazinda
bagh tutun.

Onlem:

Akulyi sarj cihazindan gikarin. Sarj cihazinin fisini prizden ¢ikarin.

Yanip
soénuyor

Kapali

Adaptasyon sarji

Sarj cihazi korumali sarj islemi modundadir.

Bu isletme modunda aku is guivenligi sebeplerinden dolayi yavasca sarj
edilir ve sarj islemi daha uzun surer. Bunun sebebi sunlar olabilir:

- AkU uzun bir slireden beri sarj edilmedi.

- Akl sicakligl, ideal sicaklik araligindadir.

Onlem:

Sarj isleminin tamamlanmasini bekleyin, akii buna ragmen sarj edilmeye
devam edilebilir.

Yanip
sénlyor

Yanip
sénlyor

Hata

Sarj islemi artik mimkin degil. Ak arizali.
Onlem:

Arizali bir akiinln sarj edilmesi yasaktir.
Akulyu sarj cihazindan ¢ikarin.

Acik

Acik

Sicaklik arizasi

AkU cok sicaktir (6rnegin direkt glines isinlarina maruz kalmis) veya ¢cok
soguktur (0° C altinda)

Onlem:

Akulyu ¢ikarin ve 1 glin oda sicakliginda (yakl. 20° C) saklayin.
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M‘

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari, Akt
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLmm yaoCcToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Akku-Kappsége TE-MS 18/210 Li / Ladegerat Power-X-Charger (Einhell)

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v
Notified Body:
[J2014/35/EU Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC
[JAnnexVv
[]2014/32/EU [ Annex Vi
[J2014/53/EC IF\’loislf\:Nmf/aesured L = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
= s =cm
D 2014/68/EU Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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