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InverterschweifRgerat 120 A

BestimmungsgemaBe Verwendung

Wichtig: Lesen Sie diese Gebrauchsanleitung aufmerksam durch, um sich
mit dem Gerat vertraut zu machen. Bewahren Sie die Anweisung auf,
um sie von neuem lesen zu konnen. Zusammenbau und Einstellungen,
die vom Hersteller vorgenommen wurden, sind nicht zu verdndern. Es
kann gefahrlich sein, eigenmachtig am Gerat bauliche Anderungen
vorzunehmen, Teile zu entfernen oder andere Teile zu verwenden, die
fiir das Gerat nicht vom Hersteller zugelassen sind (bei eigenmachtig am
Gerdt vorgenommenen baulichen Anderungen besteht z.B. Verbren-
nungsgefahr). Handigen Sie bei Weitergabe des Gerates an Dritte auch
die Anleitung aus.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!

Dieses SchweiRgerét ist fiir das Schweilen von Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, rostfreiem Stahl und anderen Edelst&hlen ge-
eignet. Es verfiigt iiber eine Kontrollleuchte, eine Warmeschutzanzeige und einen Kiihlventilator. Zusatzlich ist es mit einem Tragegurt aus-
gestattet, der das sichere Anheben und Bewegen des Produktes ermdglicht. AusschlieBlich fiir die Verwendung durch qualifiziertes Personal
oder Personen, die in den durchgefiihrten Aufgaben geschult und iiber mdgliche Gefahren durch unvorsichtiges Verhalten informiert sind.

Ausstattung

(1) Tragegurt

(2) Eingangsspannung

(3) Uberlastungsschutz

(4) Drehknopf (min. — max.)

Lieferumfang
1 Inverter-SchweiBgerdt
1 Elektrodenhalter EH 200 A

Technische Daten

Netzanschluss:

Max. Schweistrom und die entsprechende
genormte Arbeitsspannung:

4

(5) Eingang Masseklemme (-) (9) EIN-/AUS-Schalter
(6) Eingang Elektrodenhalter (+) (10) Netzkabel

(7) Masseklemme MK 300 A (11) Netzstecker

(8) Elektrodenhalter EH 200 A (12) Schlackenhammer
1 Masseklemme MK 300 A 1 Schlackenhammer
1Tragegurt 1 Bedienungsanleitung

230V ~ 50-60 Hz (Wechselstrom)

15A/20,6Vbis 120A/ 24,8V
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Bemessungswert der Netzspannung:
GroBter Bemessungswert der Netzstroms:
Maximaler effektiver Eingangsstrom:
Bemessungswert der Leerlaufspannung:
Schutzart:

Schweilbare Materialstarke:

Erklarung der Symbole

U;:230V
limax 23,5 A
leir: 9,2

Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

AT

Achtung!
Betriebsanleitung lesen.

GroBter Bemessungswert

des SchweiBstroms

DES

1~ 50-60 Hz

Netzeingang; Anzahl der Phasen
Sowie Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Frequenz.

Effektivwert des groBten Netzstroms

Das nebenstehende Symbol einer durch-

gestrichenen Miilltonne auf Radern zeigt,

dass dieses Gerdt der Richtlinie 2012/19/
EU unterliegt.

Bemessungswert
der Leerlaufspannung

Nicht in Wohnbereichen zu verwenden, in

denen die Stromversorgung {iber

ein dffentliches Niederspannungs-
Versorgungsnetz erfolgt

Bemessungswert der Netzspannung

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann todlich sein!

2

Genormte Arbeitsspannung

o M‘J ]2% I;ﬁ

Einatmen von Schweilrauchen kann ihre
Gesundheit gefdhrden.

U
AWARNUNG!

Schwere bis todliche Verletzungen

maglich.

)
M

SchweiBfunken kdnnen eine Explosion
oder einen Brand verursachen.

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen
schadigen und die Haut verletzen.

Wichtiger Hinweis!

N
[

Elektromagnetische Felder kdnnen die
Funktion von Herzschrittmachern storen.

Entsorgen Sie Verpackung und Gerat
umweltgerecht!

P>

Achtung, mdgliche Gefahren!

Lichtbogenhandschweien mit umhill-
ten Stabelektroden

—

GroBter Bemessungswert
des Netzstroms

Schutzart

fortlaufenden Modus tON (max.)

max
) ~ Einphasiger statischer Frequenz-
1 [BF] =
F Isolationsklasse e CDE umformer-Transformator-Gleichrichter
GroBter SchweiBzeit-Bemessungswert im I Clei
g eichstrom

Eingangsspannung

GroBter Schweizeit-Bemessungswert im
intermittierenden Modus XtON

e

Schutzerde (Masse)

Uberlastungsschutz

Fiir das SchweiRen in Umgebungen mit
hoher Stromschlaggefahr geeignet
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/\ Sicherheits- und Warnhinweise

« Verwenden Sie ausschlieBlich nur die im Lieferumfang enthaltenen SchweiGSleitungen.

« Platzieren Sie das Gerat wahrend des Betriebs nicht direkt an der Wand und vermeiden Sie,
es abzudecken oder zwischen anderen Gerdten einzuklemmen. Dies gewahrleistet eine aus-
reichende Beliiftung durch die Liiftungsschlitze.

« Stellen Sie sicher, dass das Gerdt ordnungsgemaR an die Netzspannung angeschlossen ist,
und vermeiden Sie Zugbelastungen an der Netzleitung.

« Vor dem Versetzen des Gerats ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

« Schalten Sie das Gerat immer mittels des EIN-/AUS-Schalters aus, wenn es nicht in Betrieb ist.

- Legen Sie den Elektrodenhalter auf eine isolierte Unterlage und entnehmen Sie die Elektro-
den erst nach 15 Minuten Abkiihlzeit.

« Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand der Schweilkabel, des Elektrodenhalters und der
Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung sowie an den stromfiihrenden Teilen konnen
Gefahren verursachen und die Qualitat der Schweiarbeit beeintrachtigen.

« LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmolzene Metallteile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren Substanzen und / oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen un-
mittelbarer Umgebung entfernen.

« Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsplatz ausreichend beliiftet ist. Arbeiten Sie mit einer Ab-
sauganlage oder in gut beliifteten Raumen. Vermeiden Sie das direkte Einatmen der Gase.
SchweiBBen Sie nicht auf Behéltern, Gefaen oder Rohren, die brennbare Fliissigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten haben.

« Vermeiden Sie direkten Kontakt mit dem SchweiB8stromkreis, da die Leerlaufspannung zwi-
schen Elektrodenzange und Masseklemme gefahrlich sein kann und die Gefahr eines elektri-
schen Schlages besteht.

« Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in feuchter oder nasser Umgebung, in Regen oder
Schneefall. Beachten Sie die Schutzbestimmung IP21S.

« Schiitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten Schutzglasern. )

- Verwenden Sie Schweierhandschuhe und trockene Schutzkleidung, die frei von Ol und Fett
ist, um die Haut vor der Strahlung des Lichtbogens zu schiitzen.

« Verwenden Sie die Schwei8stromquelle nicht zum Auftauen von Rohren.

« Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schadigen und Verbrennungen auf der Haut
hervorrufen.

« Das Lichtbogenschweilen erzeugt Funken und Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Werkstiick beginnt zu gliihen und bleibt relativ lange sehr heif. Beriihren Sie das
Werkstiick deshalb nicht mit bloBen Handen. Tragen Sie immer spezielle SchweiBerhandschuhe.

- Beim Lichtbogenschweillen werden gesundheitsschadliche Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese moglichst nicht einzuatmen.

« Schiitzen Sie sich gegen die gefahrlichen Effekte des Lichtbogens und halten Sie nicht an der
Arbeit beteiligte Personen mindestens 2 m vom Lichtbogen entfernt.

6




CFH
Inverterschwei3gerat 120 A

- Wahrend des Betriebes des SchweiRgerdtes kann es, abhdngig von den Netzbedingungen
am Anschlusspunkt, zu Storungen in der Spannungsversorgung fiir andere Verbraucher kom-
men. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an |hr Energieversorgungsunternehmen.

« Wahrend des Betriebes des Schweilsgerates kann es zu Funktionsstorungen anderer Gerdte
kommen, z. B. Horgerdte, Herzschrittmacher usw.

Gefahrenquellen beim Lichtbogenschweif3en

Beim Lichtbogenschweilen ergibt sich eine Reihe von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den

SchweiBBer besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu

gefdhrden und Schaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

« Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Kabeln, Steckern, Steckdosen usw.,
nur von einer Elektrofachkraft nach nationalen und drtlichen Vorschriften ausfiihren.

« Trennen Sie das Schweilgerat unverziiglich von der Netzspannung im Falle eines Unfalls.

« Bei Auftreten von elektrischen Beriihrungsspannungen schalten Sie das Gerat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektrofachkraft iiberpriifen.

« Achten Sie auf qute elektrische Kontakte auf der Schweilstromseite.

« Tragen Sie beim Schwei3en isolierende Schweilerhandschuhe an beiden Handen, um vor elekt-
rischen Schldgen, schddlichen Strahlungen, gliihendem Metall und Schlagspritzern zu schiitzen.

« lerwenden Sie festes, isolierendes Schuhwerk, das auch bei Nasse isoliert. Halbschuhe sind
ungeeignet, da herabfallende, gliihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen konnen.

« Tragen Sie geeignete Schutzkleidung und vermeiden Sie synthetische Materialien.

« Blicken Sie nicht ungeschiitzt in den Lichtbogen. Verwenden Sie einen SchweiBer-Schweif3-
schirm mit vorschriftsmaigem Schutzglas nach DIN. Der Lichtbogen emittiert nicht nur
Licht- und Warmestrahlen, sondern auch unsichtbare UV-Strahlen, die Bindehautentziindun-
gen und Hautverbrennungen verursachen konnen.

« Personen in der Nahe des Lichtbogens miissen auf Gefahren hingewiesen und mit entspre-
chenden Schutzmitteln ausgeriistet werden. Bei Bedarf Schutzwande aufstellen.

« Sorgen Sie beim Schweil3en, insbesondere in kleinen Raumen, fiir ausreichende Frischluftzu-
fuhr, da Rauch und schadliche Gase entstehen.

« Vermeiden Sie SchweiBarbeiten an Behdltern, die Gase, Treibstoffe, Mineraldle oder dhnli-
ches enthalten oder enthalten haben, da Explosionsgefahr durch Riickstande besteht.

« Beachten Sie besondere Vorschriften in feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen.

« Schweilverbindungen unterliegen bestimmten Sicherheitsanforderungen und sollten nur
von speziell ausgebildeten und gepriiften SchweiBern durchgefiihrt werden.

« ACHTUNG! SchlieBen Sie die Masseklemme stets so nahe wie mdglich an die SchweiBstelle
an, so dass der Schweilstrom den kiirzest maglichen Weg von der Elektrode zur Masseklem-
me nehmen kann.

« Verbinden Sie die Masseklemme niemals mit dem Gehduse des Schweilgerates! Schlie3en
Sie die Masseklemme niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstiick entfernt lie-
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gen. Andernfalls konnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem des Raumes, in dem
Sie schweilSen, beschadigt wird.

« Verwenden Sie das SchweiBgerat nicht im Regen oder in feuchter Umgebung.

« Stellen Sie das SchweiBgerat nur auf einen ebenen Platz.

« Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C bemessen. Die SchweiB3zeit kann
bei hoheren Temperaturen verringert sein.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

Elektrischer Schlag von einer SchweilSelektrode kann tddlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee
schweilen. Trockene Isolierhandschuhe tragen. Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen. Sich selbst vor einem elektrischen Schlag
durch Isolierungen gegen das Werkstiick schiitzen. Das Gehduse der Einrichtung nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schweirauch:

Das Einatmen von Schweifrauch kann die Gesundheit gefahrden. Den Kopf nicht in den Rauch
halten. Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden. Entliiftung zum Entfernen des Rau-
ches verwenden.

Gefahrdung durch Schweifunken:

SchweiBfunken kdnnen eine Explosion oder einen Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom
Schweilen fernhalten. Nicht neben brennbaren Stoffen schweiBen. Schweilfunken konnen Bran-
de verursachen. Einen Feuerloscher in der Nahe bereithalten und einen Beobachter, der ihn sofort
benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behaltern schweilen.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:

Lichtbogenstrahlen konnen die Augen schédigen und die Haut verletzen. Hut und Sicherheits-
brille tragen. Gehorschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen. SchweiBerschutzhel-
me und einwandfreie Filtergroen tragen. Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:

Schweilstrom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen mit medizinischen Im-
plantaten verwenden. Niemals die SchweiBleitungen um den Korper wickeln. SchweiBleitun-
gen zusammenfiihren.

Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

« Beim SchweiBBen in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung miissen die folgen-
den Sicherheitshinweise beachtet werden. Solche Umgebungen mit erhohter elektrischer
Gefdhrdung konnen beispielsweise in folgenden Situationen auftreten: An Arbeitsplatzen,
an denen der Bewegungsraum eingeschrankt ist, so dass der SchweiBer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend) arbeitet und elektrisch leitfahige Teile beriihrt;

« An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig begrenzt sind und an denen eine
starke Gefahrdung durch vermeidbares oder zufalliges Beriihren durch den Schwei3er besteht;
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« An nassen, feuchten oder heiBen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuchte oder Schweil3 den
Widerstand der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften oder Schutzausriistung er-
heblich herabsetzt.

« Auch eine Metallleiter oder ein Gerist konnen eine Umgebung mit erhdhter elektrischer Ge-
fahrdung schaffen.

Verwendung des Tragegurts

Es darf nicht geschwei8t werden, wenn das Inverter-SchweilSgerat getragen wird, z.B. mit

dem Tragegurt.

+ Dies dient der Vermeidung folgender Risiken: Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren,
wenn angeschlossene Leitungen gezogen werden.

« Erhohte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der SchweiBer mit Erde in Beriihrung
kommt, wenn er eine SchweiBstromquelle der Klasse | verwendet wird, deren Gehause durch
ihren Schutzleiter geerdet ist.

Schutzkleidung

« Wahrend der Arbeit muss der Schweiler an seinem ganzen Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz gegen Strahlung und Verbrennungen geschiitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:
- Vor der Schweilarbeit die Schutzkleidung anziehen.
- SchweiBerhandschuhe anziehen.
- Offenes Fenster oder Ventilator nutzen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
- Schutzbrille-/Helm und Mundschutz tragen.

« An beiden Handen sind SchweiBerhandschuhe aus einem geeigneten Stoff (Leder) zu tragen.
Sie missen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

« Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen sind geeignete Lederschiir-
zen zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

« An der Arbeitsstelle sollte durch einen Aushang mit der Aufschrift ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hingewiesen werden. Zusatzlich sollten die
Arbeitsplatze so abgeschirmt werden, dass Personen in der Nahe geschiitzt sind, und Unbe-
fugte von den Schweilarbeiten ferngehalten werden.

EMV-Gerateklassifizierung
Gemal der EN IEC 60974- 10 handelt es sich hier um ein SchweiRgerat mit der elektromagne-
tischen Vertraglichkeit der Klasse A.

Diese Einrichtung der Klasse A ist nicht fiir den Gebrauch in Wohnbereichen vorgesehen, in
denen die Stromversorgung iiber ein offentliches Niederspannungs-Versorgungsnetz erfolgt.
In derartigen Umgebungen konnen maglicherweise Probleme bei der Sicherstellung der elek-
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tromagnetischen Vertraglichkeit aufgrund sowohl von leitungsgefiihrten als auch von abge-
strahlten Storungen auftreten.

Gerate der Klasse A sind Gerate, die sich fiir den Gebrauch in allen anderen Bereichen aul3er
dem Wohnbereich und solchen Bereichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versor-
gungsnetz angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt.

Vergewissern Sie sich, dass sich in der Nahe des Gerats keine anderen Netz-, Steuer-, Signal und
Telekommunikationsleitungen befinden. Vergewissern Sie sich, dass sich niemand mit einem
Herzschrittmacher oder Horgerdt in dem Bereich um das Gerét befindet.

Uberpriifen Sie die Sicherheit von anderen Geraten, die sich in derselben Umgebung befinden.
In bestimmten Féllen konnen weitere zusatzliche SicherheitsmaBnahmen erforderlich sein.

I HINWEIS: Gerate der Klasse A sind fiir den Betrieb in einer industriellen Umgebung vorge-
sehen. Wegen der auftretenden leistungsgebundenen als auch gestrahlten Storgroen kann
es moglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerdt die Emissionsgrenzwerte gemal3 Norm einhalt, konnen entsprechende

Gerate dennoch zu elektromagnetischen Storungen in empfindlichen Anlagen und Geraten

fiihren. Fiir Storungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender

verantwortlich und der Anwender muss geeignete Schutzmafnahmen treffen.

Hierbei muss der Anwender besonders beriicksichtigen:

« Andere Netzleitungen, Steuerleitungen, Signal- und Telekommunikationsleitungen tiber, un-
ter und neben der Lichthogenschweileinrichtung;

« Ton- und Fernseh-Rundfunksender und -empfanger;

« Computer und andere Steuereinrichtungen;

« kritische Sicherheitseinrichtungen, z. B. Schutz fiir gewerbliche Einrichtungen;

« die Gesundheit von Personen in der Néhe, z. B. beim Gebrauch von Herzschrittmachern oder
Horhilfen;

« Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen;

- die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung. Der Anwender muss sicherstellen,
dass andere Einrichtungen, die in der Umgebung benutzt werden, fiir diese geeignet sind.
Dies kann zusatzliche SchutzmaflBnahmen erforderliche machen;

- die Tageszeit, zu der Schweilsen oder andere Tatigkeiten ausgefiihrt werden.

Die MaRe des zu betrachtenden Umgebungsbereichs hangen von der Bauart des Gebaudes

und der anderen dort stattfinden Tatigkeiten ab.

Um mégliche Storstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:
« den Netzanschluss z. B. mit einem Netzfilter auszuriisten;
- regelmaBige Wartung;

10



CFH
Inverterschwei3gerat 120 A

« SchweiBleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und so kurz und eng zusammen
sein und nahe dem Boden verlaufen;

« durch Storstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten moglichst aus dem Arbeitsbe-
reich entfernt werden oder abgeschirmt werden.

SchweiBeinrichtungen sollten entsprechend den Herstellerempfehlungen an das offentliche
Stromversorgungsnetz angeschlossen werden. Bei Beeinflussungen konnen zusatzliche Vor-
sichtsmalBnahmen erforderlich sein, wie die Verwendung von Filtern. Es wird empfohlen, die
Netzzuleitung fest installierter SchweiBeinrichtungen durch ein elektrisch verbundenes Me-
tallrohr abzuschirmen, dass ein guter elektrischer Kontakt zwischen der Ummantelung und
dem Gehduse der Schweilstromquelle erreicht wird.

Die LichtbogenschweiBeinrichtung sollte nach den Empfehlungen des Herstellers regelmaBig
gewartet werden. Alle Zugangs- und Servicetiiren und -deckel sollten geschlossen und qut
befestigt sein, wenn die Lichtbogenschweileinrichtung in Betrieb ist. Mit Ausnahme der in
den Herstelleranweisungen angegebenen Anderungen und Einstellungen sollte die Licht-
bogenschweiBeinrichtung in keiner Weise verandert werden. Inshesondere sollten die Fun-
kenstrecken von Lichtbogenziind- und -stabilisierungseinrichtungen nach den Empfehlungen
des Herstellers eingestellt und gewartet werden.

Electrode holder with

insulated handle Power cord

00
B e
2 \\
CFH I
ISG 882 miNn~""?max

+

Welding cable

Electrode

Working clamp

Vor Inbetriebnahme

Entnehmen Sie das Gerét und das Zubehdr aus der Verpackung und iiberpriifen Sie diese auf Schaden (z. B. Transportschaden).
- Befestigen Sie den Tragegurt (1) am Gerit.

« SchlieBen Sie den Elektrodenhalter (8) und die Masseklemme (7) am SchweiRgerét (6)(5) an.

« Setzen Sie eine Elektrode in die Elektrodenhalteklammern (8).

Inbetriebnahme

« Stellen Sie sicher, dass der EIN-/AUS-Schalter (9) auf Position,0” (,0FF”) gestellt ist bzw. dass der Netzstecker (11) nicht in die Steckdose
eingesteckt ist.

- Verbinden Sie die SchweiBkabel ihrer Polaritét entsprechend und nach den Angaben des Elektrodenherstellers.

« Verbinden Sie dazu den Anschluss der Masseklemme (7) mit dem entsprechenden Ausgang (5) am Inverter-Schweilgerat (gekennzeich-
net mit,,-").

1
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« Verbinden Sie den Anschluss der Elektrodenhalter (8) mit dem entsprechenden Ausgang (6) am Inverter-SchweiBgerat (gekennzeichnet
mit,,+").

« Legen Sie gemdR der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz vor.

+ SchlieBen Sie die Masseklemme (7) an das Werkstiick an.

+ Klemmen Sie die Elektrode in den Elektrodenhalter (8).

+ Um das Gerat in Betrieb zu nehmen, stecken Sie den Netzstecker (11) in die Steckdose und schalten Sie es ein, indem Sie den EIN-/
AUS-Schalter (9) auf die Position,, I (,ON") stellen.

+ Die LED-Anzeige der Eingangsspannung (2) auf der Vorderseite des Gerats leuchtet und signalisiert die Betriebshereitschaft des Gerats.

« Stellen Sie den Schweilstrom mit dem Drehknopf (4) je nach verwendeter Elektrode ein. Die eingestellte Amperzahl kdnnen Sie iiber die
LCD-Anzeigen ablesen.

IHINWEIS: Den empfohlenen einzustellenden SchweiBstrom in Abhangigkeit vom Elektrodendurchmesser entnehmen Sie nachfolgender
Tabelle.

0 Elektrode SchweiBstrom
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

Um optimale SchweiBBergebnisse zu erzielen, ist es wichtig, den Strom korrekt einzustellen. Ein zu hoher Strom fiihrt zu schnellem Brennen
der Elektrode und einem groBen, schwer kontrollierbaren SchweiBbad, wahrend zu niedriger Strom zu geringer Leistung fiihrt, was ein
kleines und unregelmaBiges SchweiBbad zur Folge hat.

A ACHTUNG: Die Masseklemme (7) und der Elektrodenhalter (8) die Elektrode diirfen nicht in direkten Kontakt gebracht werden.

A ACHTUNG: Das Gerit verfiigt iiber einen Uberhitzungsschutz. Wenn dieser ausgeldst wird, leuchtet die gelbe Kontrolllampe (3) auf
und das Schweien ist voriibergehend nicht mdglich. Das Gerat bleibt in Betrieb, wahrend der Liifter es abkiihlt. Sobald das Gerdt wieder
betriebsbereit ist, erlischt die gelbe Kontrolllampe (3) automatisch und die SchweiBfunktion kann fortgesetzt werden.

A ACHTUNG: Achten Sie darauf, die Elektrode nicht am Werkstiick zu reiben. Damit kann das Werkstiick beschadigt und die Ziindung
des Lichtbogens erschwert werden. Halten Sie nach dem Ziinden des Lichtbogens den korrekten Abstand zum Werkstiick ein. Die Entfernung
sollte dem Durchmesser der verwendeten Elektrode entsprechen. Halten Sie diesen Abstand wéhrend des Schweiens mdglichst genau und
konstant ein. Der Winkel zwischen der Elektrode und der Arbeitsrichtung sollte zwischen 20° und 30° liegen.

A ACHTUNG: Die SchweiBklemme und die Schweielektrode sollten nach dem Schweilvorgang auf der isolierten Halterung abgelegt
werden. Die Entfernung der Schmelzschlacke ist erst nach vollstandiger Abkiihlung der Elektrode mdglich. Fiir das emneute SchweiBen der
unterbrochenen SchweiBnaht ist die vorherige Entfernung der Schmelzschlacke an der SchweiBposition erforderlich.

A ACHTUNG:

- Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindungen und Hautverbrennungen fiihren.

« Spritz- und Schmelzschlacken kdnnen Augenverletzungen und Verbrennungen verursachen.
- Tragen Sie eine abgetdnte Augenschutzbrille oder eine Schutzmaske.

« Die Augenschutzbrille und Schutzmaske missen dem Sicherheitsstandard entsprechen.

AuBerbetriebnahme
Nach dem Schweivorgang legen Sie den Elektrodenhalter und die Schweielektrode auf die isolierte Fldche. Schalten Sie anschlieBend das
Gerat aus und entfernen Sie den Netzstecker (11), um die Sicherheit zu gewahrleisten.

Lagerung und Transport
Vor der Lagerung oder dem Transport des Gerats und des Zubehdrs stellen Sie sicher, dass sie vollstandig abgekiihlt sind. Achten Sie darauf,
dass das Gerat wahrend des Transports stabil und gesichert ist, um Schdden zu vermeiden.
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Wartung und Reinigung

THINWEIS: Das Schweil3gerdt muss fiir eine einwandfreie Funktion sowie fiir die Einhaltung der

Sicherheitsanforderungen regelméaBig gewartet und iiberholt werden. Beauftragen Sie ausschlieBlich qualifizierte Elektro-Fachkréfte mit

Reparaturen und Wartungsarbeiten. UnsachgemaBer und falscher

Betrieb kann zu Ausféllen und Schaden am Gerat fiihren.

« Bevor Sie Reinigungsarbeiten an dem SchweiBgerét durchfiihren, ziehen Sie das Netzkabel (11) aus der Steckdose, damit das Gerat sicher
vom Stromkreis getrennt wird.

- Sdubern Sie das Schweilgerat, sowie dessen Zubehor regelmaBig von auBen. Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putz-
wolle oder einer Biirste.

HINWEIS: Folgende Wartungsarbeiten diirfen nur von ausgewiesenen Fachkraften durchgefiihrt werden.

« Stromregler, Erdungsvorrichtung und interne Leitungen sollten regelmaBig gewartet werden.

« Uberpriifen Sie regelméBig die Isolationswiderstande des SchweiBgerits. Verwenden Sie dazu das entsprechende Messgerét.

« Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Austausch von Gerateteilen wenden Sie sich bitte an das entsprechende Fachpersonal.

Entsorgung & Umwelthinweise

Oy
% <:9 Die Verpackung kann iiber die drtlichen Recyclingstellen entsorgt werden.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht. Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien
L‘;) und trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit Abkiirzungen (a) und
a Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20—22: Papier und Pappe, 80—98: Verbundstoffe

°
=
% " Maglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten Produkts erfahren Sie bei Ihrer Gemeinde- oder Stadtverwaltung.

Hinweise nach § 18 Abs. 3 ElektroG

Endnutzer sind verpflichtet, Elektro-Altgerate einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Dies bedeutet, dass
Elektro-Altgerate nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden diirfen, sondern im Rahmen der bestehenden Sammelstellen, inshesondere
bei dffentlichen Entsorgungstrégern, Vertreibern und Herstellern, zuriickgegeben werden miissen. Dies wird durch das Symbol der durchge-
strichenen Miilltonne zum Ausdruck gebracht. Zahlreiche Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sind nach den Kriterien aus § 17 Abs.
1 und Abs. 2 ElektroG zur unentgeltlichen Riicknahme von Elektro-Altgeraten verpflichtet.

Endnutzer sind weiterhin dazu verpflichtet, Altbatterien und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen,
die zerstorungsfrei auws dem Altgerdt entnommen werden kdnnen, vor der Abgabe an einer Erfassungsstelle vom Altgerat zerstorungsfrei
zu trennen. AuBer die Altgeréte werden separiert, um sie fiir die Wiederverwendung vorzubereiten. SchlieBlich ist darauf hinzuweisen, dass
Endnutzer selbst dafiir verantwortlich sind, personenbezogene Daten auf den zu entsorgenden Elektro- Altgeréten vor der Abgabe an einer
Erfassungsstelle zu ldschen.

Gewdbhrleistung

Bitte bewahren Sie den originalen Kaufbeleg sorgfaltig auf. Er dient als Nachweis fiir den Erwerb des Produkts. Im Gewahrleistungsfall
kdnnen Sie uns iiber das Kontaktformular auf unserer Homepage oder per E-Mail unter info@cth-gmbh.de erreichen. Wir setzen uns an-
schlieBend umgehend mit lhnen in Verbindung.

Gewahrleistungsanspriiche sind ausgeschlossen, soweit der Mangel auf unsachgemaBe Verwendung, eigenmachtige Veranderungen oder
nicht autorisierte Reparaturen zuriickzufiihren ist. Nehmen Sie keine Anderungen am Gert vor.

13



CFH
Inverter welding machine 120 A

Important: Read this operating manual carefully to become familiar
with the device. Keep the instructions for future reference. Assembly
and settings carried out by the manufacturer must not be changed. It is
dangerous to make unauthorized modifications to the device, to remove
parts, or to use parts not approved by the manufacturer (unauthorized
modifications may, for example, cause a risk of burns). When passing the
device on to another person, also provide this manual.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!

Intended Use

This welding machine is suitable for welding metals such as carbon steel, alloy steel, stainless steel and other types of precious steels. It
features an indicator lamp, a thermal protection indicator and a cooling fan. It is also equipped with a carrying strap that enables the product
to be lifted and moved in a safe manner. Exclusively for use by qualified personnel or persons who are trained in the tasks to be completed
and who are fully aware of the potential dangers of careless behavior.

Equipment

(1) Carrying strap (5) Ground terminal input (-) (9) ON/OFF switch
(2) Input voltage (6) Electrode holder input (+) (10) Power cable
(3) Overload protection (7) Ground clamp MK 300 A (11) Mains plug
(4) Rotary knob (min. — max.) (8) Electrode holder EH 200 A (12) Slag hammer
Scope of delivery

1 Inverter welder machine 1 Ground clamp MK 300 A 1 Slag hammer

1 Electrode holder EH 200 A 1 Carrying strap 1 User manual
Technical specifications

Mains connection: 230V ~ 50-60 Hz (AC)

Max. welding current and the corresponding

rated operating voltage: 15A/20.6Vto 120 A/24.8V

Rated value of mains voltage: U;:230V
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Maximum rated value of mains current: limax 23.5A

Maximum effective input current:
Rated value of open-circuit voltage:

Protection class:

Weldable material thickness:

1eir: 9:2

Uy 75V
IP21S

max. 4.0 mm

Warning symbol explanations

Maximum rated value of the welding

1~50-60 Hz

Il Warning! I
| | Read the operating instructions. 2 max current
|:DE|>= Mains input; Number of phases as well as | Effective value of the maximum mains
the ACsymbol and rated frequency value. 1 eff current

The adjacent symbol of a crossed-out
waste bin on wheels indicates that this
device is subject to Directive 2012/19/EU.

Rated value of open-circuit voltage

Do not use in residential areas
where power is supplied from a public
low-voltage power supply network

Rated value of mains voltage

Electric shock from the welding electrode
can be fatal!

Rated operating voltage

o Mﬂ};él?@

Inhalation of welding smoke
can endanger your health.

Serious to lethal injuries possible.

)
M

Welding sparks can result
in an explosion or a fire.

Caution! Risk of electric shock!

[
Ty
B

Arcrays can have damaging effects
on your eyes and damage your skin.

Important notice!

a. ;

Electromagnetic fields can disrupt
the function of pacemakers.

Dispose of packaging and device in
an environmentally friendly manner!

P>

Caution, potential dangers!

Arc welding with coated rod electrodes

—_

Maximum rated value

Type of protection

max of the mains current
) ~ Single-phase static frequency converter
1 ¥ =
F Insulation dlass sy transformer- rectifier
Largest welding time measurement value — Direct current
in continuous mode tON (max.) = = =
Input voltage - e an Largest welding time measurement value

in intermittent mode XtON

e

Protective earth (ground)

Overload protection

Suitable for welding in environments
with a high risk of electric shock

15
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/\ Safety and warning information

« Only use the welding cables included in the scope of delivery.

« Do not position the device directly against the wall during operation and avoid covering it
or sandwiching it between other devices. This will ensure adequate ventilation through the
ventilation slots.

« Make sure that the device is properly connected to the mains voltage and avoid any strain on
the mains cable.

« Before moving the unit, disconnect the mains plug from the socket outlet.

« Always switch off the device using the ON/OFF switch when it is not in operation.

« Place the electrode holder on an insulated surface and do not remove the electrodes until
they have cooled down for 15 minutes.

« Regularly check the condition of the welding cables, the electrode holder and the earth ter-
minals. Wear on the insulation and live parts can give rise to hazards and impair the quality
of welding.

« Arc welding creates sparks, molten metal parts and smoke. Therefore, please note: Remove all
flammable substances and/or materials from the workplace and its immediate surroundings.

« Make sure that the workplace is adequately ventilated. Work with an extraction system or in
well-ventilated areas. Avoid direct inhalation of the gases. Do not weld on containers, vessels
or pipes that contain or have contained flammable liquids or gases.

« Avoid direct contact with the welding circuit, as the open-circuit voltage between the elec-
trode pliers and earth terminal may be dangerous and there is a risk of electric shock.

« Do not store or use the device in a humid or wet environment, in rainy or snowy conditions.
Please observe the [P21S protective provision.

« Protect your eyes using protective lenses designed for this purpose.

« Use welding gloves and dry protective clothing free of oil and grease to protect your skin from
radiation from the electric arc.

« Do not use the welding power source to defrost pipes.

- Radiation from the electric arc can damage your eyes and result in burns to the skin.

« Arc welding creates sparks and drops of molten metal, whilst the welded workpiece will start
to glow and remain relatively hot for a long time. Do not touch the workpiece with your bare
hands. Always wear special welding gloves.

« Harmful vapours are released during arc welding. Take care not to inhale these if possible.

« Protect yourself against the dangerous effects of the arc, and make sure than anybody not
involved in the work process is kept at least 2 metres away from the arc.

« During operation of the welding device, depending on the grid conditions at the connection
point, there may be disruptions in the power supply to other consumers. When in doubt,
contact your energy supply company.

« Other devices such as hearing aids, pacemakers, etc.,, may malfunction while the welding
machine is in operation.
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Sources of danger during arc welding

Arc welding is associated with a number of sources of danger. It is therefore particularly im-

portant for the welder to observe the following rules in order not to endanger himself and

others and to avoid injury/damage to people and equipment.

« In accordance with national and local regulations, work on the mains voltage side, e.g. on
cables, plugs, sockets, etc., should only be carried out by a qualified electrician.

« In the event of an accident, immediately disconnect the welding machine from the mains
voltage.

« If electrical touch voltages occur, switch off the device immediately and have it checked by a
qualified electrician.

« Make sure there are secure electrical contacts on the welding current side.

« When welding, wear insulating welding gloves on both hands to protect against electric
shock, harmful radiation, glowing metal and spatter.

« Use sturdy, insulating footwear that also insulates in wet conditions. Low shoes are unsuita-
ble as falling, glowing metal droplets can result in burns.

- Wear appropriate protective clothing and avoid synthetic materials.

« Do not stare into the arc without protection. Use a welding shield with protective glass in
accordance with DIN regulations. The arc not only emits light and heat rays, but also invisible
UV rays, which can lead to conjunctivitis and skin burns.

« Individuals in the vicinity of the arc must be alerted to the dangers and equipped with appro-
priate protective equipment. If necessary, erect protective walls.

« When welding, especially in confined spaces, make sure that there is a sufficient supply of
fresh air, as smoke and harmful gases are generated.

« Avoid welding work on containers that contain or have contained gases, fuels, mineral oils or
similar, as there is a risk of explosion due to residual materials.

« Adhere to special requlations in rooms where there is a risk of fire and explosion. Welded
joints are subject to specific safety requirements and should only be worked on by especially
trained and certified welders.

« ATTENTION! Always connect the earth terminal as close as possible to the welding point so
that the welding current can travel the shortest possible distance from the electrode to the
earth terminal.

« Never connect the earth terminal to the housing of the welding machine! Do not connect the
earth terminal to earthed (grounded) parts far from the workpiece. Otherwise, the protective
conductor system of the room in which you are welding could be damaged.

« Do not use the welding machine in the rain or in a damp environment.

« Always place the welding machine on a level surface.

« The output is rated at an ambient temperature of 20°C. Welding times may be reduced at
higher temperatures.
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Hazard due to electric shock:

An electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld in rainy or snowy condi-
tions. Wear dry insulating gloves. Do not touch the electrode with your bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves. Protect yourself from electrical shock by insulating
against the workpiece. Do not open the machine housing.

Danger from welding fumes:
Inhalation of welding fumes can endanger your health. Do not put your head into the smoke.
Use the equipment in open areas. Use ventilation to remove the smoke.

Danger from welding sparks:

Welding sparks can give rise to an explosion or a fire. Keep flammable materials away from the
welding site. Do not weld next to flammable materials. Welding sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an observer who can use itimmediately. Do not perform welding
on drums or any closed containers.

Dangers from welding sparks:

Arc rays can damage your eyes and damage your skin. Wear a hat and safety goggles. Wear
hearing protection and a shirt with high collar. Wear a protective welding helmet and correctly
sized filters. Wear full body protection.

Exposure to electromagnetic fields:
Welding current generates electromagnetic fields. Do not use with medical implants. Never
wrap the welding lines around your body. Keep the welding cables together.

Environment with an increased electrical hazard

« Observe the following safety instructions when welding in environments with an increased
electrical hazard. Such environments with an increased electrical hazard can occur in the
following situations: at workplaces where the work area is restricted, so that the welder is
operating in a forced position (e.g. kneeling, sitting, lying) and is touching electrically con-
ductive components;

« At workplaces that are fully or partially electrically conductive and where there is a high risk
of preventable or accidental contact by the welder;

« In wet, humid or hot workplaces where humidity or perspiration significantly reduces the
resistance of human skin and the insulating properties or protective equipment.

« A metal ladder or scaffolding can also create an environment with an increased electrical
hazard.

Using the carrying strap

Welding must not be performed when the inverter welding machine is being carried, e.g.
using a carrying strap.

« This is to prevent the following risks: The risk of losing balance when connected cables are pulled.
18
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« Increased risk of electric shock as the welder comes into contact with the earth when using
a (lass | welding power source where the housing is earthed through its protective earth
conductor.

Protective clothing

« Throughout the work process, the welder must be protected against radiation and burns on
his entire body by appropriate clothing and face protection. The following steps should be
observed:
— Put on protective clothing before welding.
— Wear welding gloves.
— Use an open window or fan to ensure satisfactory air supply.
— Wear safety glasses/helmet and a mouth guard.

« Wear welding gloves made of a suitable fabric (leather) on both hands. They must be in per-
fect condition.

« Suitable leather aprons must be worn to protect clothing from sparks and burns.

Protection against radiation and burns

« A notice should be displayed at the workplace with the wording “Caution! Do not look into
the flame!” to draw attention to the danger to your eyes. In addition, the workplaces should
be screened off so that individuals in the vicinity are protected and unauthorised individuals
are kept away from the welding work.

EMC equipment classification
In accordance with EN IEC 60974-10, this is a welding device with Class A electromagnetic com-
patibility.

This Class A equipment is not intended for use in residential areas where power is supplied
from a public low-voltage power supply network. In such environments, problems may occur
in ensuring electromagnetic compatibility due to both conducted and radiated interference.

(lass A appliances are appliances that are suitable for use in all areas other than residential
areas and those areas that are directly connected to a low-voltage supply network that (also)
supplies residential buildings.

Make sure that there are no other mains, control, signalling or telecommunication cables in the
vicinity of the device. Make sure that there is no one with a pacemaker or hearing aid in the
area close to the device.

Check the safety of other devices in the same environment. In some cases, additional safety
measures may be required.

I'NOTE: Class A equipment is intended for use in an industrial environment. Due to the occur-
rence of performance-related as well as radiated disturbances, it may be difficult to ensure
electromagnetic compatibility in other environments.
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Even if the device meets the emission limits stipulated in the standard, such devices can still
cause electromagnetic interference in sensitive systems and devices. The user is responsible for
any faults caused by the arc, and the user must take suitable protective measures.

The user must pay particular attention to the following:

« Other mains cables, control cables, signalling and telecommunication cables above, below
and next to the arc welding equipment;

« Sound and TV broadcast stations and receivers;

« Computers and other control devices;

« (ritical safety devices, e.g. protection for commercial facilities;

« The health of people in the vicinity, e.g. those using cardiac pacemakers or hearing aids;

« Facilities for calibrating or measuring;

« The immunity to interference of other equipment in the vicinity. The user must ensure that
other equipment, which is being used in the vicinity, is suitable for them. This may require
additional protective measures;

« The time of day at which welding or other activities are being carried out.

The dimensions of the surrounding area being considered will depend on the type of construc-

tion of the building and the other activities taking place there.

In order to reduce possible interference, the following is recommended:

« Equip the mains connection, e.g. with a mains filter;

« Regular maintenance;

« The welding lines should be completely uncoiled and be as short and close together as pos-
sible and run close to the ground;

« If possible, devices and systems that are subject to interference should be removed from the
work area or shielded.

Welding equipment should be connected to the public power supply in accordance with the
manufacturer’s recommendations. In the event of interference, additional precautions may be
necessary, such as the use of filters. It is recommended that the power supply line is shielded
by means of an electrically connected metal pipe so that good electrical contact between the
sheathing and the housing of the welding power source is achieved.

The arc welding device should be serviced regularly according to the manufacturer’s recom-
mendations. All access and service doors and lids should be closed and well secured when the
arc welding device is in operation. With the exception of the changes and settings specified in
the manufacturer’s instructions, arc welding equipment should not be modified in any way.
In particular, the spark gaps of arc ignition and stabilisation devices should be adjusted and
maintained according to the manufacturer’s recommendations.
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Electrode holder with
insulated handle

Power cord

Welding cable

Electrode

'-\\
CFH @,
ISG 882 miN~""max

Working clamp +

Before start-up

Remove the machine and accessories from the packaging and check them for damage (e.g. transport damage).
« Attach the carrying strap (1) to the machine.

« Connect the electrode holder (8) and the earth clamp (7) to the welding machine (6) (5).

« Place an electrode in the electrode holder clamp (8).

Starting-up

« Make sure that the ON/OFF switch (9) is set to the “0” (“OFF”) position and that the mains plug (11) is not plugged into the socket.

« Connect the welding cables according to their polarity and to the specifications of the electrode manufacturer.

« Connect the earth terminal (7) to the corresponding output (5) on the inverter welding unit (marked “-").

- Connect the earth terminal (8) to the corresponding output (6) on the inverter welding unit (marked “+").

« Wear appropriate protective clothing according to the specifications and prepare your workplace.

« Connect the earth terminal (7) to the workpiece.

« Clamp the electrode into the electrode holder (8).

« To operate the welding machine, insert the mains plug (11) into the mains socket and switch it on by turning the ON/OFF switch (9) to the
“I"(“ON") position.

« The LED input voltage display (2) on the front panel of the machine will light up and signal that the machine is ready for operation.

« Adjust the welding current using the rotary knob (4) depending on the electrode used. You can read the set Amp number on the LCD
displays.

I NOTE: Refer to the following table for the recommended welding current to be set depending on the electrode diameter.

@ Electrode Welding current
1.5mm 30-50A

2.0mm 50-60A

2.5mm 55-85A

3.2mm 90-120A

For optimum welding results, it is important to set the current correctly. Too high a current leads to rapid burning of the electrode and a large
weld pool that is difficult to control, whilst too low a current will result in a small, irregular weld pool.
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A CAUTION: The earth terminal (7) and the electrode holder (8) must not be brought into direct contact with the electrode.

A CAUTION: The device features overheating protection. When triggered, the yellow light (3) will come on and welding will temporarily
be impossible. The device will continue to operate whilst the fan is cooling down. As soon as the device is ready for operation again, the
yellow indicator lamp (3) will automatically go out and welding can be continued.

A CAUTION: Take care not to rub the electrode against the workpiece. This can damage the workpiece and make it more difficult to
ignite the arc. After igniting the arc, maintain the correct distance to the workpiece. The distance should correspond to the diameter of the
electrode used. During welding, keep this distance as accurate and constant as possible. The angle between the electrode and the working
direction should be between 20° and 30°.

A CAUTION: The welding clamp and welding electrode should be placed on the insulated bracket after the welding operation. Removal
of the molten slag is only possible after the electrode has completely cooled down. To re-weld the interrupted weld seam, the molten slag
must first be removed at the welding position.

A CAUTION:

« Arc radiation can cause eye inflammation and skin burns.

- Splashing and molten slag can cause eye injury and bumns.

« Wear tinted eye protection goggles or a protective mask.

- The eye protection goggles and protective mask must comply with safety standards.

Switching off
After the welding process, place the electrode holder and welding electrode on the insulated surface. Then switch off the power and dis-
connect the power plug (11) to ensure safety.

Storage and transport
Before storing or transporting the welding machine and accessories, make sure these have cooled down completely. Make sure that the
machine is stable and secured during transport to prevent damage.

Maintaining and cleaning

I'NOTE: The welding machine must be serviced and overhauled regularly to ensure proper functioning and compliance with safety requi-

rements. Only rely on qualified electricians for repairs and maintenance work. Improper and incorrect operation can lead to failures and

damage to the machine.

+ Before cleaning the welding machine, disconnect the mains cable (11) from the mains socket so that the device is safely disconnected from
the electrical circuit.

+ Clean the machine and its accessories regularly from the outside. Remove dirt and dust using air, cotton wool or a brush.

I NOTE: The following maintenance work may only be performed by qualified personnel.

« The regulator, earthing device and internal cables should be serviced regularly.

« Check the welding machine’s insulation resistance at reqular intervals. To do this, use the appropriate measuring device.
- Inthe event of a defect or if machine parts are to be replaced, please contact the appropriate personnel.
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Disposal & environmental information

% <:9 The packaging can be disposed of at local recycling facilities.

Ef Do not dispose of power tools in domestic waste!

Dispose of the packing in an environmentally friendly manner. Take note of the labelling on the different packaging materials
L‘;) that were used and separate them into individual types whenever necessary. The packaging materials are marked with abbrevi-
a ations (a) and numerals (b) that have the following meanings: 1 7: plastics, 20 — 22: paper and cardboard, 80 — 98: composites

@
=
% " You can find out how to dispose of obsolete devices from your local authority or town council.

Warranty

Please keep the original purchase receipt in a safe place. It serves as proof of purchase of the product. In the event of a warranty claim, you
can contact us via the contact form on our homepage or by e-mail at info@cfh-gmbh.de. We will then contact you promptly.

Warranty claims are excluded if the defect is due to improper use, unauthorized modifications or non-authorized repairs. Do not make any
modifications to the device.
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Important : Lisez attentivement ce manuel d'utilisation afin de vous
familiariser avec 'appareil. Conservez les instructions pour pouvoir les
consulter ultérieurement. Le montage et les réglages effectués par le
fabricant ne doivent pas étre modifiés. Il est dangereux d’apporter des
modifications non autorisées a I'appareil, de retirer des piéces ou d'uti-
liser des pieces non approuvées par le fabricant (des modifications non
autorisées peuvent, par exemple, entrainer un risque de brilure). Lors de
la transmission de I'appareil a un tiers, remettez également ce manuel.

NE PAS LAISSER A LA PORTEE DES ENFANTS !

Utilisation prévue

Cette machine de soudage convient aux métaux de soudage tels que I'acier au carbone, I'acier allié, I'acier inoxydable et d'autres types
d'aciers précieux. Il dispose d'un voyant lumineux, d'un indicateur de protection thermique et d'un ventilateur de refroidissement. Il est
également équipé d’une sangle de transport qui permet de soulever I'appareil et de le déplacer en toute sécurité. Il doit étre exclusivement
utilisé par un personnel qualifié ou des personnes ayant recu une formation pour les téches a effectuer et qui sont pleinement conscientes
des dangers potentiels d'un comportement imprudent.

Equipement

(1) Sangle de transport (5) Entrée de borne de mise alaterre () (9) Interrupteur MARCHE/ARRET
(2) Tension d'entrée (6) Entrée du support délectrode (+) (10) Cable d'alimentation

(3) Protection contre les surcharges (7) Pince de mise a la terre MK 300 A (11) Fiche secteur

(4) Bouton rotatif (min. — max.) (8) Support d*électrode EH 200 A (12) Marteau a scories

Etendue de la livraison

1 Machine a souder a onduleur 1 Pince de mise a la terre MK 300 A 1 Marteau a scories

1 Support d'électrode EH 200 A 1Sangle de transport 1 Manuel de I'utilisateur

Caractéristiques techniques
Connexion secteur : 230V ~ 50-60 Hz (CA)
Courant de soudage max. et tension
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de fonctionnement nominale correspondante :
Valeur nominale de la tension secteur :

Valeur nominale maximale du courant secteur :
Courant d'entrée effectif maximal :

Valeur nominale de la tension en circuit ouvert :

(Classe de protection :

Epaisseur du matériau a souder :

U,:230V
lmax: 23,5 A
le: 9,2

Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

Explication des symboles d'avertissement

15A/20,6Va120A/24,8V

1~ 50-60 Hz

fréquence nominale.

II Avertissement ! | Valeur nominale maximale du courant
|I,V.I| Lisez ce manuel d'utilisation. 2 max de soudage
I:D E|>= .EnF rée secteur ; Nombre de phases Valeur effective du courant secteur
ainsi que le symbole ACet la valeur de | )
1 eff maximal

Le symbole adjacent d’une poubelle
barrée sur les roues indiquent que
cet appareil est soumis a la Directive
2012/19/UE.

Valeur nominale de la tension en circuit
ouvert

Ne pas utiliser dans des zones résidentielles
ol 'alimentation est fournie par un réseau
public d'alimentation basse tension

Valeur nominale de la tension secteur

Un choc électrique provoqué par
I'électrode de soudage peut étre mortel !

Tension de fonctionnement nominale

Linhalation de la fumée de soudage peut
étre nocive pour votre santé.

Blessures graves a mortelles possibles.

peuvent perturber le fonctionnement
des stimulateurs cardiaques.

AVERTISSEMENT !
= Les étincelles de souda

ge peuvent . dortric o
provoquer une explosion ou un incendie. Prudence | Risque de choc électrique !

Les rayons d'arc peuvent avoir des effets . |

:_'?_f_[’:jq nuisibles pour les yeux et la peau. ! Remarque importante !

- - .
Des champs électromagnétiques R Mettez I'emballage et 'appareil au rebut

en respectant I'environnement !

Attention, risque de dangers!

Soudage a l'arc avec des électrodes a tige

enrobées
| .. Valeur nominalt:eTtaexuiTale du courant P21 S Type de protection
F A= e
e e | | e
Tension dlentrée - an e Temps de soudage le plus long valeur de

mesure en mode intermittent XtON

Terre de protection (masse)

Protection contre les surcharges

Convient pour le soudage dans des
environnements présentant un risque
élevé de choc électrique
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/\ Informations de sécurité et davertissement

« Utilisez uniquement les cables de soudage compris dans la livraison.

« Ne placez pas I'appareil directement contre le mur pendant le fonctionnement et évitez de
le recouvrir ou de le placer entre d'autres appareils. Cela permet une ventilation adéquate a
travers les fentes de ventilation.

« Assurez-vous que |'appareil est correctement branché a la tension secteur et évitez toute ten-
sion sur le cable secteur.

« Avant de déplacer I'appareil, débranchez la fiche secteur de la prise de courant.

- Eteignez toujours I'appareil a I'aide de I'interrupteur MARCHE/ARRET lorsqu'il n'est pas en
fonctionnement.

« Placez le support d'électrode sur une surface isolée et ne retirez pas les électrodes jusqu’a ce
qu'elles aient refroidi pendant 15 minutes.

« Contrélez régulierement I'état des cables de soudage, du support d’électrode et des bornes
de terre. Lusure des éléments isolants et des pieces sous tension peut entrainer des risques et
nuire a la qualité du soudage.

- Le soudage a l'arc crée des étincelles, de la fumée et fait fondre les pieces métalliques. Par
conséquent, veuillez noter : Retirez toutes les substances et/ou matériaux inflammables du
lieu de travail et de leur environnement immédiat.

« Assurez-vous que le lieu de travail est correctement ventilé. Travaillez avec un systéme d'ex-
traction ou dans des endroits bien ventilés. Evitez I'inhalation directe des gaz. Ne soudez pas
des récipients, conteneurs ou tuyaux contenant ou ayant contenu des liquides ou des gaz
inflammables.

- Evitez le contact direct avec le circuit de soudage, car la tension en circuit ouvert entre les pin-
ces d'électrode et la borne de terre peut étre dangereuse et il existe un risque d'électrocution.

« Ne stockez pas et n'utilisez pas |'appareil dans un environnement humide ou mouillé, par
temps de pluie ou de neige. Veuillez respecter la clause de protection IP21S.

- Protégez les yeux avec des lunettes de protection congues a cet effet.

- Utilisez des gants de soudage et des vétements de protection secs exempts d'huile et de
graisse pour protéger la peau contre les radiations émises par I'arc électrique.

- N'utilisez pas la source de courant de soudage pour dégivrer les tuyaux.

- Les radiations émises par I'arc électrique peuvent occasionner des lésions oculaires et causer
des brilures cutanées.

« Le soudage a l'arc génére des étincelles et des gouttes de métal fondu, tandis que la piece
soudée commence a chauffer et reste relativement briilante pendant une longue période. Ne
touchez pas la piece avec les mains nues. Portez toujours des gants de soudage spéciaux.

- Des vapeurs nocives sont libérées pendant le soudage a I'arc. Faites attention de ne pas les
inhaler si possible.

« Protégez-vous contre les effets dangereux de I'arc, et assurez-vous que toute personne ne
participant pas au processus de travail se tient a une distance d’au moins 2 métres de I'arc.
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« Pendant le fonctionnement de |'appareil de soudage, en fonction des conditions du réseau au
point de raccordement, il peut y avoir des interruptions de courant pour d'autres consomma-
teurs. En cas de doute, contactez votre fournisseur d'énergie.

« Les autres appareils tels que les protheses auditives, les stimulateurs cardiaques, etc. peuvent
ne pas fonctionner correctement lorsque I'appareil de soudage est en marche.

Sources de danger lors du soudage a I'arc

Le soudage a I'arc comporte plusieurs sources de danger. Par conséquent, il est particuliere-

ment important pour le soudeur de respecter les régles suivantes afin de ne pas vous mettre

en danger ainsi que les autres et d'éviter des blessures aux personnes et des dommages a

I'équipement.

« Conformément aux réglementations nationales et locales, les travaux sur le c6té tension sec-
teur, par exemple sur les cables, les fiches, les prises, etc., doivent seulement étre effectués
par un électricien qualifié.

« En cas d'accident, débranchez immédiatement la machine a souder de la tension secteur.

« Si des tensions de contact électriques se produisent, éteignez immédiatement I'appareil et
faites-le vérifier par un électricien qualifié.

« Assurez-vous qu'il y a des contacts électriques sécurisés du c6té du courant de soudage.

« Lors du soudage, portez des gants de soudage isolants sur les deux mains pour vous protéger
contre les chocs électriques, les radiations nocives, les métaux incandescents et les projec-
tions.

« Utilisez des chaussures résistantes et isolantes qui isolent également dans des conditions hu-
mides. Les chaussures basses ne sont pas adaptées car les gouttelettes métalliques incande-
scentes peuvent causer des brilures.

« Portez des vétements de protection appropriés et évitez les matiéres synthétiques.

« Ne regardez pas dans I'arc sans protection. Utilisez un écran a souder avec verre de protection
conformément aux réglementations DIN. L'arc émet non seulement des faisceaux lumineux
et thermiques, mais aussi des rayons UV invisibles, ce qui peut entrainer une conjonctivite et
des brilures cutanées.

« Les personnes se tenant a proximité de I'arc doivent étre averties des dangers et munies d'un
équipement de protection approprié. Si nécessaire, installez des parois de protection.

« Lors du soudage, en particulier dans les espaces confinés, assurez-vous qu'il y a une circulati-
on dair frais suffisante, a cause de la génération de fumée et de gaz nocifs.

« Evitez de souder sur des conteneurs contenant ou ayant contenu des gaz, des carburants, des
huiles minérales ou autres, car il existe un risque d’explosion dii a des matieres résiduelles.

« Respectez les réglementations spéciales dans les pieces ou il y a un risque d'incendie et d’ex-
plosion. Les soudures de joints sont soumises a des exigences de sécurité spécifiques et ne
doivent étre effectuées que par des soudeurs spécialement formés et certifiés.

« ATTENTION ! Raccordez toujours la borne de terre le plus pres possible du point de soudage
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afin que le courant de soudage puisse circuler sur la distance la plus courte possible entre
I'électrode et la borne de terre.

« Ne raccordez jamais la borne de terre au boitier de la machine de soudage ! Ne connectez
pas la borne de terre a des parties mises a la terre éloignées de la piece. Sinon, le systeme
conducteur de protection de la piece dans laquelle vous effectuez le soudage risque d'étre
endommaggé.

« N'utilisez pas la machine de soudage sous la pluie ou dans un environnement humide.

« Placez toujours la machine de soudage sur une surface plane.

« La puissance est nominale a une température ambiante de 20 °C. Les temps de soudage peu-
vent étre réduits a des températures plus élevées.

Risque de choc électrique :

Un choc électrique émis par une électrode de soudage peut étre mortel. Ne soudez pas par
temps de pluie ou de neige. Portez des gants isolants secs. Ne touchez pas |'électrode avec les
mains nues.

Ne portez pas de gants mouillés ou endommagés. Protégez-vous contre les chocs électriques
en isolant la piece a usiner. N'ouvrez pas le carter de la machine.

Danger causé par les fumées de soudage :

Linhalation des fumées de soudage peut étre dangereuse pour la santé. Ne mettez pas la téte
dans la fumée. Utilisez I'équipement dans des zones dégagées. Ventilez 'espace pour éliminer
la fumée.

Danger causé par les étincelles de soudage :

Les étincelles de soudage peuvent provoquer une explosion ou un incendie. Maintenez les
matériaux inflammables a I'écart du site de soudage. Ne soudez pas a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles de soudage peuvent provoquer un incendie. Gardez un extincteur
a proximité et demandez a une personne de se tenir préte a intervenir en cas d'urgence. N'ef-
fectuez pas de soudure sur des tambours ou des récipients fermés.

Dangers causés par les étincelles de soudage :

Les rayons de I'arc peuvent occasionner des Iésions oculaires et cutanées. Portez un casque et
des lunettes de sécurité. Portez une protection auditive et une chemise avec un collier haut.
Porter un casque de soudage de protection et des filtres de dimension correcte. Portez une
tenue de protection compléte pour le corps.

Exposition aux champs électromagnétiques :

Le courant de soudage génére des champs électromagnétiques. N'utilisez pas avec des im-
plants médicaux. N'enroulez jamais les lignes de soudage autour du corps. Regroupez les
cables de soudage ensemble.
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Environnement avec un risque électrique accru

« Respectez les consignes de sécurité suivantes lors du soudage dans des environnements pré-
sentant un risque électrique accru. De tels environnements présentant un risque électrique
accru peuvent se produire dans les situations suivantes : dans les lieux de travail ou la zone
de travail est restreinte, de sorte que le soudeur travaille dans une position forcée (par ex.
agenouillé, assis, allongé) et qu'il touche des composants conducteurs électriques ;

« Sur des lieux de travail entiérement ou partiellement conducteurs d'électricité et en présence
d’un risque élevé de contact évitable ou accidentel par le soudeur ;

« Sur des lieux de travail humides ou chauds ol I'humidité ou la transpiration réduit con-
sidérablement la résistance de la peau ou de I'équipement de protection et les propriétés
isolantes.

« Une échelle ou un échafaudage métallique peuvent également créer un environnement avec
un risque électrique accru.

Utilisation de la sangle de transport

Le soudage ne doit pas étre effectué lorsque la machine de soudage a onduleur est trans-

portée, par exemple a l'aide de la sangle de transport.

« Ceci permet d'éviter les risques suivants : Le risque de perte d'équilibre lorsque les cables
connectés sont tirés.

« Risque accru d'électrocution lorsque le soudeur entre en contact avec la terre lors de |'utilisa-
tion d’une source d'alimentation de soudage de classe | ot le boitier est mis a la terre par son
conducteur de protection.

Tenue de protection

« Tout au long du processus de travail, le soudeur doit étre protégé contre les radiations et les
brllures sur tout le corps en portant une tenue et un masque de protection appropriés. Les
étapes suivantes doivent étre observées :
- Mettez une tenue de protection avant de procéder au soudage.
- Portez des gants de soudage.
- Ouvrez la fenétre ou utilisez un ventilateur pour vous assurer qu'il y a une circulation d'air

suffisante.

- Portez des lunettes de sécurité/un casque et une protection buccale.

« Portez des gants de soudage en tissu approprié (cuir) sur les deux mains. Ils doivent étre en
parfait état.

« Des tabliers en cuir appropriés doivent étre portés pour protéger les vétements des étincelles
et des brilures.

Protection contre les radiations et les brillures
« Une notification doit étre affichée sur le lieu de travail avec la mention « Attention ! Ne pas
regarder dans la flamme ! » pour attirer I'attention sur le danger pour les yeux. En outre, les
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lieux de travail doivent étre délimités afin que les personnes se trouvant a proximité soient
protégées et que les personnes non autorisées soient tenues a écart des travaux de soudage.

(lassification de I'équipement CEM
Conformément a la norme EN CEI 60974-10, il s'agit d’un appareil de soudage avec compatibi-
lité électromagnétique de classe A.

(et équipement de classe A n'est pas destiné a étre utilisé dans des zones résidentielles ou
I'alimentation est fournie par un réseau public d'alimentation électrique basse tension. Dans
de tels environnements, des problémes peuvent se produire pour garantir la compatibilité
électromagnétique en raison d'interférences conduites et rayonnées.

Les appareils de classe A sont des appareils adaptés a une utilisation dans toutes les zones
autres que les zones résidentielles et celles qui sont directement connectées a un réseau d‘ali-
mentation basse tension qui alimente (aussi) les batiments résidentiels.

Assurez-vous qu'il n'y a pas d'autres cables réseau, de commande, de signalisation ou de télé-
communication a proximité de I'appareil. Assurez-vous qu'il n'y a personne a proximité de I'ap-
pareil porteur d’un stimulateur cardiaque ou d’une aide auditive.

Vérifiez la sécurité des autres appareils dans le méme environnement. Dans certains cas, des
mesures de sécurité supplémentaires peuvent étre nécessaires.

I'REMARQUE : L'équipement de classe A est destiné a étre utilisé dans un environnement indus-
triel. En raison de la survenue des perturbations liées aux performances et aux rayonnements,
il peut étre difficile de garantir la compatibilité électromagnétique dans d’autres environne-
ments.

Méme si I'appareil respecte les limites d'‘émission stipulées dans la norme, ces appareils peu-
vent toujours provoquer des interférences électromagnétiques dans les systemes et les ap-
pareils sensibles. Lutilisateur est responsable des défauts causés par I'arc électrique et doit
prendre des mesures de protection appropriées.

Lutilisateur doit porter une attention particuliére aux points suivants :

« Autres cables secteur, cables de commande, de signalisation et de télécommunication
au-dessus, en dessous et a coté de I'équipement de soudage a l'arc;

- Stations de radiodiffusion sonore et TV et récepteurs ;

« Ordinateurs et autres appareils de commande ;

« Dispositifs de sécurité critiques, par ex. protection pour les installations commerciales ;

- La santé des personnes a proximité, par exemple les personnes portant un stimulateur cardi-
aque ou une aide auditive ;

« Installations pour I'étalonnage ou la mesure ;

« 'immunité aux interférences des autres équipements a proximité. L'utilisateur doit s'assurer
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que les autres équipements, qui sont utilisés a proximité, sont appropriés. Cela peut nécessi-
ter des mesures de protection supplémentaires ;
« Heure a laquelle le soudage ou d'autres activités sont effectués.
Les dimensions de la zone environnante a prendre en compte dépendent du type de construc
tion du batiment et des autres activités qui y ont lieu.

Afin de réduire les interférences possibles, il est recommandé de procéder comme suit :

« Equipez le raccordement au secteur, avec un filtre secteur par ex. ;

« Entretien régulier ;

« Les lignes de soudage doivent étre complétement déroulées et aussi courtes et rapprochées
que possible et le plus proches du sol ;

« Sipossible, les dispositifs et les systémes soumis a des interférences doivent étre retirés de la
zone de travail ou blindés.

L'équipement de soudage doit étre raccordé a l'alimentation électrique publique conformé-
ment aux recommandations du fabricant. En cas d'interférence, des précautions supplémen-
taires peuvent étre nécessaires, telles que I'utilisation de filtres. Il est recommandé de protéger
la ligne d'alimentation au moyen d’un tuyau métallique connecté électriquement afin d'ob-
tenir un bon contact électrique entre la gaine et le boitier de la source de courant de soudage.
L'appareil de soudage a I'arc doit étre entretenu régulierement conformément aux recomman-
dations du fabricant. Toutes les portes d'accés et de service ainsi que les couvercles doivent
étre fermés et bien fixés lorsque I'appareil de soudage a I'arc fonctionne. A l'exception des
modifications et des réglages spécifiés dans les instructions du fabricant, les équipements de
soudage a I'arc ne doivent en aucun cas étre modifiés. En particulier, les écarts d'étincelle des
dispositifs d'allumage et de stabilisation de I'arc doivent étre réglés et entretenus conformé-
ment aux recommandations du fabricant.
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Electrode holder with
insulated handle

Power cord

Welding cable

Electrode

Working clamp

Avant le démarrage

Retirez la machine et les accessoires de 'emballage et vérifiez quils ne sont pas endommagés (par ex., dommages dus au transport).
« Fixez la sangle de transport (1) a la machine.

« Raccordez le support d’électrode (8) et la pince de masse (7) sur la machine de soudage (6) (5).

« Placez une électrode dans la pince du support d‘électrode (8).

Démarrage

« Assurez-vous que l'interrupteur MARCHE/ARRET (9) est en position « 0 » (« ARRET ») et que la fiche secteur (11) nest pas branchée surla prise.

« Raccordez les cables de soudage conformément a leur polarité et aux spécifications du fabricant de I'électrode.

« Raccordez la borne de terre (7) a la sortie correspondante (5) de I'unité de soudage de I'onduleur (marquée « - »).

« Raccordez la borne de terre (8) a la sortie correspondante (6) de I'unité de soudage de l'onduleur (marquée « + »).

« Portez des vétements de protection adaptés conformément aux spécifications et préparez votre lieu de travail.

« Raccordez la borne de terre (7) a la piéce a usiner.

« Fixez I'électrode dans le support d‘électrode (8).

« Pour mettre en marche la machine de soudage, insérez la fiche secteur (11) dans la prise secteur et allumez-la en tournant l'interrupteur
MARCHE/ARRET (9) sur la position « | » (« MARCHE »).

- La LED d'affichage de la tension d'entrée (2) sur le panneau avant de la machine s'allume et indique que la machine est préte a fonctionner.

« Réglez le courant de soudage a I'aide du bouton rotatif (4) en fonction de I€lectrode utilisée. Vous pouvez lire le nombre d'ampéres défini
sur les affichages LCD.

I REMARQUE : Reportez-vous au tableau suivant pour connaitre le courant de soudage recommandé en fonction du diamétre de Iélectrode.

Electrode @ Courant de soudage
1,5mm 30-50A

2,0mm 50-60A

2,5mm 55-85A

3,2mm 90-120A

Pour obtenir des résultats de soudage optimauy, il est important de régler le courant correctement. Un courant trop élevé conduit a la
combustion rapide de I'électrode et un grand bain de soudage difficile a contréler, tandis qu'un courant trop faible entraine un petit bain de
soudage irrégulier.

A ATTENTION : La borne de terre (7) et le support d‘électrode (8) ne doivent pas étre mis en contact direct avec I'€lectrode.

A ATTENTION : L'appareil dispose d'une protection contre la surchauffe. Lorsquiil est déclenché, le voyant jaune (3) s'allume et le soud-
age est temporairement impossible. Lappareil continue de fonctionner pendant le refroidissement du ventilateur. Dés que I'appareil est de
nouveau prét a fonctionner, le voyant jaune (3) séteint automatiquement et le soudage peut se poursuivre.

A ATTENTION : Veillez a ne pas frotter I'électrode contre la piéce a usiner. Cela peut endommager la piéce et rendre plus difficile I'alluma-
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ge de I'arc. Aprés avoir allumé I'arc, maintenez la distance correcte par rapport  la piéce a usiner. La distance doit correspondre au diamétre
de I'électrode utilisée. Pendant le soudage, maintenez cette distance aussi précise et constante que possible. Langle entre |'électrode et le
sens du travail doit étre compris entre 20° et 30°.

AATTENTION :La pince de soudage et I'électrode de soudage doivent étre placées sur le support isolé aprés I'opération de soudage. Léli-
mination des scories fondues n'est possible que lorsque I'€lectrode a complétement refroidi. Pour souder a nouveau la soudure interrompue,
les scories fondues doivent d'abord étre éliminées en position de soudage.

AATTENTION :

- Les radiations d'arc peuvent provoquer une inflammation oculaire et des briilures cutanées.

« Les éclaboussures et les scories fondues peuvent provoquer des Iésions oculaires et des briilures.

« Portez des lunettes de protection ou un masque de protection.

« Les lunettes de protection et le masque de protection doivent étre conformes aux normes de sécurité.

Eteindre
Apreés le soudage, placez le support d'électrode et I'électrode de soudage sur la surface isolée. Coupez ensuite I'alimentation électrique et
débranchez la fiche d'alimentation (11) pour garantir la sécurité.

Rangement et transport
Avant de ranger ou de transporter la machine de soudage et ses accessoires, assurez-vous qu'ils sont complétement refroidis. Assurez-vous
que la machine est stable et sécurisée pendant le transport pour éviter tout dommage.

Entretien et nettoyage

I REMARQUE : La machine de soudage doit étre entretenue et révisée régulierement pour garantir son bon fonctionnement et sa conformité

aux exigences de sécurité. Adressez-vous uniquement a des électriciens qualifiés pour les travaux de réparation et d'entretien. Un foncti-

onnement inapproprié et incorrect peut entrainer des pannes et des dommages de la machine.

« Avant de nettoyer la machine de soudage, débranchez le cable d'alimentation (11) de la prise secteur de sorte que I'appareil soit débranché
en toute sécurité du circuit électrique.

« Nettoyez régulierement la machine et ses accessoires depuis I'extérieur. Eliminez la saleté et la poussiére avec une souffleuse, de la laine de
coton ou une brosse.

I REMARQUE : Les travaux d'entretien suivants doivent seulement étre effectués par un personnel qualifié.

« Le réqulateur, le dispositif de mise a la terre et les cables internes doivent étre entretenus régulierement.

- Vérifiez régulierement la résistance d'isolation de la machine de soudage. Pour ce faire, utilisez 'appareil de mesure approprié.
« En cas de défaut ou si des pieces de la machine doivent étre remplacées, veuillez contacter le personnel approprié.

Mise au rebut et informations environnementales

%@ L'emballage peut étre éliminé dans les centres de recyclage locaux.

Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménagéres !

Mettre au rebut I'emballage en respectant I'environnement. Tenez compte des marquages sur les différents matériaux d'embal-

L‘;) lage qui ont été utilisés triez-les par catégories chaque fois que cela est nécessaire. Les matériaux d'emballage sont signalés par

a des abréviations (a) et nombres (b) qui ont les significations suivantes : 17 : plastiques, 20 — 22 : papier et carton, 80 — 98 :
composites

@
S
% " Pour savoir comment mettre les appareils obsolétes au rebut, renseignez-vous aupres de votre autorité locale ou de votre mairie.

Garantie

Veuillez conserver soigneusement le justificatif d'achat original. Il sert de preuve d'acquisition du produit. En cas de demande de garantie,
vous pouvez nous contacter via le formulaire de contact sur notre site web ou par e-mail a I'adresse info@cfh-gmbh.de. Nous vous contac-
terons ensuite dans les plus brefs délais.

Toute revendication de garantie est exclue si le défaut résulte d'une utilisation inappropriée, de modifications non autorisées ou de répara-
tions non autorisées. N'apportez aucune modification a 'appareil.
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Belangrijk: Lees deze handleiding zorgvuldig door om vertrouwd te
raken met het apparaat. Bewaar de instructies voor later gebruik. Mon-
tage en instellingen die door de fabrikant zijn uitgevoerd, mogen niet
worden gewijzigd. Het is gevaarlijk om zonder toestemming wijzigingen
aan het apparaat aan te brengen, onderdelen te verwijderen of andere
onderdelen te gebruiken die niet door de fabrikant zijn goedgekeurd
(ongeoorloofde wijzigingen kunnen bijvoorbeeld brandwonden
veroorzaken). Geef bij overdracht van het apparaat aan derden ook deze
handleiding mee.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN HOUDEN!

Beoogd gebruik

Deze lasmachine is geschikt voor het lassen van metalen zoals koolstofstaal, gelegeerd staal, roestvrijstaal en andere soorten edelstaal.
De machine is voorzien van een controlelampje, een thermische beschermingsindicator en een koelventilator. Hij is ook voorzien van een
draagriem waarmee het product op een veilige manier kan worden opgetild en verplaatst. Uitsluitend bedoeld voor gebruik door gekwa-
lificeerd personeel of personen die getraind zijn in de uit te voeren taken en die zich volledig bewust zijn van de potentiéle gevaren van
onvoorzichtig gedrag.

Apparatuur

(1) Draagriem (5) Aardaansluiting (-) (9) AAN/UIT-schakelaar
(2) Ingangsspanning (6) Invoer elektrodehouder (+) (10) Stroomkabel

(3) Overbelastingsbeveiliging (7) Aardklem MK 300 A (11) Netstekker

(4) Draaiknop (min. — max.) (8) Elektrodehouder EH 200 A (12) Lashamer

Omvang van de levering

1 Inverter lasmachine 1 Aardklem MK 300 A 1 Lashamer

1 Elektrodehouder EH 200 A 1 Draagriem 1 Gebruikershandleiding
Technische specificaties

Netaansluiting: 230V ~ 50-60 Hz (AC)
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Max. lasspanning en de bijbehorende

nominale bedrijfsspanning:

Nominale waarde van de netspanning:
Maximale nominale waarde van de netspanning:
Maximale effectieve ingangsstroom:

Nominale waarde van de open-circuitspanning:

Beveiligingsklasse:

Lashare materiaaldikte:

U;:230V
limax 23,5 A
lei 9,2

Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

Uitleg waarschuwingssymbool

15A720,6Vtot 120 A/24,8V

Maximale nominale waarde van de

1~ 50-60 Hz

waarde.

A |I|| Waarschuwing! Lees deze handleiding. | .
2 max lasspanning
I:D ED= Netingang; aanal fasen evenals het Effectieve waarde van de maximale
AC-symbool en de nominale frequentie- | B
1 eff netspanning

Het aangrenzende symbool van een
doorgekruiste afvalbak op wielen geven
aan dat dit apparaat onderhevig is aan
Richtlijn 2012/19/EU.

Nominale waarde van de
open-circuitspanning

Niet gebruiken in woonomgevingen
waar voeding wordt geleverd door een
openbaar laagspanningsnetwerk

Nominale waarde van de netspanning

Elektrische schokken van de laselektrode
kunnen dodelijk zijn!

Nominale bedrijfsspanning

i M’JE;%IEEQ

Inademing van lasrook kan uw gezond-
heid in gevaar brengen.

Ernstige tot dodelijke verwondingen
mogelijk.

>
A

Lasvonken kunnen een explosie of brand
veroorzaken.

Voorzichtig! Gevaar voor een elektrische
schok!

Lichtstralen kunnen schadelijk zijn voor
uw ogen en uw huid.

Belangrijke mededeling!

Elektromagnetische velden kunnen de
werking van pacemakers verstoren.

Gooi de verpakking en het apparaat op
een milieuvriendelijke manier weg!

B> 1aels

Let op, potentiéle gevaren!

Booglassen met gecoate staafelektroden

—_

[
x

Maximale nominale waarde van de
netspanning

Type bescherming

M3

Isolatieklasse

Enkelfasige statische frequentieomvor-
mer transformator-gelijkrichter

Grootste lastijd meetwaarde in continue I .
mg)dustON (max.) - . . Gelijkstroom
Ingangsspanning - an e Grootste lastijd meetwaarde in intermit-

terende modus XtON

e

Beschermende aarde (aarding)

Overbelastingsbeveiliging

Geschikt voor lassen in omgevingen met
een groot risico op een elektrische schok
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A Veiligheids- en waarschuwingsinformatie

« Gebruik alleen de laskabels die meegeleverd zijn.

« Plaats het apparaat tijdens het gebruik niet rechtstreeks tegen de muur en voorkom dat het
wordt afgedekt en dat het tussen andere apparaten wordt geplaatst. Dit zorgt voor voldoen-
de ventilatie via de ventilatiesleuven.

« Zorg ervoor dat het apparaat correct is aangesloten op de netspanning en vermijd belasting
van de netkabel.

- Voordat u het apparaat verplaatst, moet u de netstekker uit het stopcontact halen.

« Schakel het apparaat altijd uit met de AAN/UIT-schakelaar wanneer het niet in gebruik is.

« Plaats de elektrodehouder op een geisoleerd oppervlak en verwijder de elektroden pas nadat
ze 15 minuten zijn afgekoeld.

« Controleer regelmatig de staat van de laskabels, de elektrodehouder en de aardklemmen.
Door slijtage aan de isolatie en onder spanning staande onderdelen kunnen gevaren ontsta-
an en kan de laskwaliteit negatief worden beinvloed.

« Booglassen veroorzaakt vonken, gesmolten metalen onderdelen en rook. Let daarom op:
verwijder alle brandbare stoffen en/of materialen van de werkplek en de directe omgeving.
« Zorg ervoor dat de werkplek voldoende geventileerd is. Werk met een afzuiginstallatie of
in goed geventileerde ruimtes. Vermijd directe inademing van de gassen. Las niet op cont-

ainers, vaten of leidingen die brandbare vloeistoffen of gassen bevatten of hebben bevat.

« Vermijd direct contact met het lascircuit, omdat de open circuitspanning tussen de elektro-
detang en de aardklem gevaarlijk kan zijn en er een risico op een elektrische schok bestaat.

- Bewaar of gebruik het apparaat niet in een vochtige of natte omgeving, onder regenachtige
of sneeuwachtige omstandigheden. Neem de IP21S-beschermingsbepaling in acht.

« Bescherm uw ogen met behulp van de daarvoor ontworpen beschermende bril.

« Gebruik lashandschoenen en droge beschermende kleding die vrij is van olie en vet om uw
huid te beschermen tegen straling van de elektrische boog.

« Gebruik de lasstroombron niet om leidingen te ontdooien.

« Straling van de elektrische boog kan uw ogen beschadigen en brandwonden aan de huid
veroorzaken.

- Booglassen veroorzaakt vonken en druppels gesmolten metaal, terwijl het gelaste werkstuk
begint te gloeien en gedurende lange tijd relatief heet blijft. Raak het werkstuk niet met
blote handen aan. Draag altijd speciale lashandschoenen.

« Tijdens booglassen komen schadelijke dampen vrij. Probeer deze niet in te ademen.

« Bescherm uzelf tegen de gevaarlijke effecten van de boog en zorg ervoor dat iedereen die
niet betrokken is bij het werkproces minstens 2 meter uit de buurt van de boog blijft.

« Tijdens de werking van het lasapparaat kunnen er, afhankelijk van de netwerkomstandighe-
den op het aansluitpunt, storingen optreden in de stroomtoevoer naar andere verbruikers.
Neem bij twijfel contact op met uw energieleverancier.
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« Andere apparaten, zoals hoortoestellen, pacemakers, enz., kunnen defect raken terwijl de
lasmachine in werking is.

Gevarenbronnen tijdens booglassen

Booglassen wordt geassocieerd met een aantal gevarenbronnen. Daarom is het belangrijk dat

de lasser de volgende regels in acht neemt om zichzelf en anderen niet in gevaar te brengen

en om letsel/schade aan personen en apparatuur te voorkomen.

« In overeenstemming met de nationale en plaatselijke regelgeving, mogen werkzaamhed-
en aan de netspanningszijde, bijv. aan kabels, stekkers, stopcontacten, enz., alleen door een
gekwalificeerde elektricien worden uitgevoerd.

- Koppel in het geval van een ongeluk het lasapparaat onmiddellijk van de netspanning los.

« Als er elektrische aanraakspanningen optreden, schakel het apparaat dan onmiddellijk uit en
laat het door een gekwalificeerde elektricien controleren.

« Zorg ervoor dat de elektrische contacten goed vastzitten aan de lasspanningszijde.

- Draag bij het lassen isolerende lashandschoenen aan beide handen om te beschermen tegen
elektrische schokken, schadelijke straling, gloeiend metaal en spatten.

« Gebruik stevige, isolerende schoenen die ook onder natte omstandigheden isoleren. Lage
schoenen zijn ongeschikt omdat vallende, gloeiende metalen druppels kunnen leiden tot
brandwonden.

- Draag geschikte beschermende kleding en vermijd synthetische materialen.

+ Kijk niet zonder bescherming in de boog. Gebruik een lasschild met beschermglas in overeens-
temming met de DIN-regelgeving. De boog straalt niet alleen licht en hittestralen uit, maar ook
onzichtbare UV-stralen, die kunnen leiden tot bindvliesontsteking en brandwonden.

« Personen die zich in de buurt van de boog bevinden, moeten worden gewaarschuwd voor
de gevaren en worden voorzien van de juiste beschermingsmiddelen. Plaats indien nodig
beschermende muren.

« Zorg bij het lassen, vooral in afgesloten ruimtes, dat er voldoende toevoer van frisse lucht is,
omdat er rook en schadelijke gassen worden gegenereerd.

« Vermijd laswerkzaamheden aan containers die gassen, brandstoffen, minerale olién of der-
gelijke bevatten of hebben bevat, omdat er een explosiegevaar door restmaterialen bestaat.

« Houd u aan de speciale voorschriften in ruimtes waar er gevaar voor brand en explosie be-
staat. Gelaste verbindingen zijn onderworpen aan specifieke veiligheidseisen en mogen al-
leen worden bewerkt door speciaal opgeleide en gecertificeerde lassers.

« LET OP! Sluit de aardklem altijd zo dicht mogelijk bij het laspunt aan, zodat de lasspanning de
kortst mogelijke afstand van de elektrode naar de aardklem kan afleggen.

« Sluit nooit de aardklem aan op de behuizing van de lasmachine! Sluit de aardklem niet aan op
geaarde onderdelen, ver van het werkstuk verwijderd. Anders kan het beschermingssysteem
van de ruimte waarin u gaat lassen beschadigd raken.

« Gebruik de lasmachine niet in de regen of een vochtige omgeving.
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- Plaats de lasmachine altijd op een vlakke ondergrond.
« Het vermogen is berekend op een omgevingstemperatuur van 20 °C. Lastijden kunnen afne-
men bij hogere temperaturen.

Gevaar door elektrische schok:

Een elektrische schok van een laselektrode kan dodelijk zijn. Las niet in regenachtige of snee-
uwachtige omstandigheden. Draag droge isolerende handschoenen. Raak de elektrode niet
met blote handen aan.

Draag geen natte of beschadigde handschoenen. Bescherm uzelf tegen elektrische schokken
door het werkstuk te isoleren. Open de behuizing van de machine niet.

Gevaar door lasdampen:
Het inademen van lasdampen kan uw gezondheid in gevaar brengen. Steek uw hoofd niet in
de rook. Gebruik de apparatuur in open ruimtes. Gebruik ventilatie om de rook af te voeren.

Gevaar door lasvonken:

Lasvonken kunnen een explosie of brand veroorzaken. Houd ontvlambare materialen uit de
buurt van de laslocatie. Las niet in de buurt van brandbare materialen. Lasvonken kunnen
brand veroorzaken. Houd een brandblusser in de buurt en een waarnemer die deze onmiddel-
lijk kan gebruiken. Las niet op trommels of gesloten containers.

Gevaren door lasvonken:

Boogstralen kunnen uw ogen en uw huid beschadigen. Draag een helm en een veiligheidsbril.
Draag gehoorbescherming en een shirt met hoge kraag. Draag een beschermende lashelm en
filters van de juiste maat. Draag volledige lichaamsbescherming.

Blootstelling aan elektromagnetische velden:
Lasspanning genereert elektromagnetische velden. Niet gebruiken met medische implanta-
ten. Wikkel de laslijnen nooit om uw lichaam. Houd de laskabels bij elkaar.

Omgeving met verhoogd elektrisch gevaar

« Neem de volgende veiligheidsinstructies in acht bij het lassen in omgevingen met een ver-
hoogd elektrisch gevaar. Dergelijke omgevingen met verhoogd elektrisch gevaar kunnen
voorkomen in de volgende situaties: op werkplekken waar het werkgebied wordt beperkt,
waardoor de lasser in een gedwongen positie werkt (bijv. knielend, zittend, liggend) en elek-
trisch geleidende componenten aanraakt;

« Op werkplekken die volledig of gedeeltelijk elektrisch geleidend zijn en waar er een hoog
risico bestaat op vermijdbaar of onbedoeld contact door de lasser;

« Op natte, vochtige of hete werkplekken waar vocht of transpiratie de weerstand van de huid
en de isolerende eigenschappen of beschermende uitrusting aanzienlijk vermindert.

- Een metalen ladder of steiger kan ook een omgeving creéren met een verhoogd elektrisch
gevaar.
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De draagriem gebruiken

Lassen mag niet worden uitgevoerd wanneer de inverter lasmachine wordt gedragen, bijvoor-

beeld met een draagriem.

« Dit is om de volgende risico’s te voorkomen: het risico om uit balans te raken als er aan aan-
gesloten kabels wordt getrokken.

« Verhoogd risico op elektrische schokken omdat de lasser in contact komt met de aarde bij
gebruik van een lasstroombron van klasse | waar de behuizing geaard is via de beschermende
aardgeleider.

Beschermende kleding

« Gedurende de werkzaamheden moet de lasser worden beschermd tegen straling en brand-
wonden op zijn gehele lichaam door middel van geschikte kleding en gezichtsbescherming.
De volgende stappen moeten worden gevolgd:
- Trek beschermende kleding aan voordat u gaat lassen.
- Draag lashandschoenen.
- Gebruik een open raam of ventilator om voor voldoende luchttoevoer te zorgen.
- Draag een veiligheidsbril/helm en een gebitsheschermer.

- Draag aan beide handen lashandschoenen van een geschikte stof (leer). Ze moeten in perfec-
te staat verkeren.

« Om de kleding te beschermen tegen vonken en brandwonden moet een geschikt lederen
schort worden gedragen.

Bescherming tegen straling en brandwonden

« Op de werkplek moet een mededeling worden opgehangen met de tekst ,Let op! Kijk niet
in de vlam!” om de aandacht te vestigen op het gevaar voor uw ogen. Bovendien moeten de
werkplekken zodanig worden afgeschermd dat personen in de buurt worden beschermd en
onbevoegde personen uit de buurt van de laswerkzaamheden worden gehouden.

Classificatie van EMC-apparatuur
Conform EN IEC 60974-10 is dit een lasapparaat met klasse A elektromagnetische compatibi-
liteit.

Deze apparatuur van klasse A is niet bedoeld voor gebruik in woonomgevingen waar voeding
wordt geleverd door een openbaar laagspanningsnet. In dergelijke omgevingen kunnen zich
problemen voordoen bij het waarborgen van elektromagnetische compatibiliteit als gevolg
van zowel geleide als uitgestraalde interferentie.

Apparaten van klasse A zijn apparaten die geschikt zijn voor gebruik in alle andere gebieden
dan woonomgevingen en gebieden die rechtstreeks zijn aangesloten op een laagspannings-
netwerk dat (ook) woongebouwen van stroom voorziet.

Zorg ervoor dat er zich geen andere net-, besturings-, signalerings- of telecommunicatiekabels
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in de buurt van het apparaat bevinden. Zorg ervoor dat er niemand met een pacemaker of
gehoorapparaat in de buurt van het apparaat is.
Controleer de veiligheid van andere apparaten in dezelfde omgeving. In sommige gevallen
kunnen extra veiligheidsmaatregelen nodig zijn.

I'LET OP: Apparatuur van klasse A is bedoeld voor gebruik in een industriéle omgeving. Door
het optreden van zowel prestatiegerelateerde als uitgestraalde storingen kan het moeilijk zijn
om elektromagnetische compatibiliteit in andere omgevingen te garanderen.

Zelfs als het apparaat voldoet aan de emissielimieten die in de norm zijn vastgesteld, kunnen
dergelijke apparaten nog steeds elektromagnetische storingen veroorzaken in gevoelige sys-
temen en apparaten. De gebruiker is verantwoordelijk voor eventuele storingen veroorzaakt
door de boog en de gebruiker moet geschikte veiligheidsmaatregelen nemen.

De gebruiker moet speciale aandacht besteden aan het volgende:

« Andere netkabels, besturingskabels, signalerings- en telecommunicatiekabels boven, onder
en naast de booglasapparatuur;

« Geluids- en tv-omroepen en ontvangers;

« Computers en andere besturingsapparaten;

« Kritische veiligheidsvoorzieningen, bijv. beveiliging voor commerciéle faciliteiten;

« De gezondheid van personen in de buurt, bijvoorbeeld personen die pacemakers of gehoo-
rapparaten gebruiken;

« Faciliteiten voor het kalibreren of meten;

- De immuniteit voor interferentie van andere apparatuur in de buurt. De gebruiker moet
ervoor zorgen dat andere apparatuur die in de buurt wordt gebruikt, geschikt is voor deze
apparatuur. Dit kan extra beschermende maatregelen vereisen;

« Het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten worden uitgevoerd.

De afmetingen van het omliggende gebied hangen af van het soort constructie van het ge-

bouw en de andere activiteiten die er plaatsvinden.

Om mogelijke interferentie te verminderen, wordt het volgende aanbevolen:

« Sluit de netaansluiting aan, bijv. met een netfilter;

« Regelmatig onderhoud;

« De laslijnen moeten volledig afgerold zijn, zo kort en dicht mogelijk bij elkaar liggen en dicht
bij de grond lopen;

« Indien mogelijk, moeten apparaten en systemen die onderhevig zijn aan interferentie wor-
den verwijderd uit het werkgebied of afgeschermd worden.

Lasapparatuur moet worden aangesloten op de openbare stroomvoorziening volgens de aan-
bevelingen van de fabrikant. In het geval van interferentie kunnen aanvullende voorzorgs-
maatregelen nodig zijn, zoals het gebruik van filters. Het wordt aanbevolen dat de voedings-
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kabel wordt afgeschermd door middel van een elektrisch verbonden metalen buis, zodat er
goed elektrisch contact is tussen de mantel en de behuizing van de lasstroombron.

Het booglasapparaat moet regelmatig worden onderhouden volgens de aanbevelingen van de
fabrikant. Alle toegangs- en onderhoudsdeuren en deksels moeten worden gesloten en goed
bevestigd wanneer het booglasapparaat in werking is. Met uitzondering van de wijzigingen en
instellingen die in de instructies van de fabrikant zijn gespecificeerd, mag booglasapparatuur
op geen enkele manier worden gewijzigd. In het bijzonder moeten de vonkopeningen van
de boogontstekings- en stabilisatieapparaten worden afgesteld en onderhouden volgens de
aanbevelingen van de fabrikant.

Electrode holder with
insulated handle

Power cord

20
B e

2 \\
CFH @,
ISG 882  miN~""Zmax

+

Welding cable

Electrode

Working clamp

Voor het opstarten

Haal de machine en de accessoires uit de verpakking en controleer ze op beschadigingen (bijv. transportschade).
- Bevestig de draagriem (1) aan de machine.

« Sluit de elektrodehouder (8) en de aardklem (7) aan op de lasmachine (6) (5).

« Plaats een elektrode in de klem van de elektrodehouder (8).

Opstarten

« Zorg ervoor dat de AAN/UIT-schakelaar (9) in de stand, 0" (,UIT”) staat en dat de netstekker (11) niet in het stopcontact zit.

« Sluit de laskabels aan volgens de polariteit en de specificaties van de fabrikant van de elektrode.

« Sluit de aardklem (7) aan op de overeenkomstige uitgang (5) op de inverter laseenheid (gemarkeerd met,-").

« Sluit de aardklem (8) aan op de overeenkomstige uitgang (6) op de inverter laseenheid (gemarkeerd met, +").

- Draag geschikte beschermende kleding volgens de specificaties en bereid uw werkplek voor.

« Sluit de aardklem (7) aan op het werkstuk.

« Klem de elektrode in de elektrodehouder (8).

+ Om de lasmachine te bedienen steekt u de netstekker (11) in het stopcontact en schakelt u het in door de AAN/UIT-schakelaar (9) in de
stand,,I” (,AAN") te zetten.

« De LED-ingangsspanningsweergave (2) op het voorpaneel van de machine licht op en geeft aan dat de machine klaar is voor gebruik.

« Pas de lasspanning aan met de draaiknop (4), afhankelijk van de gebruikte elektrode. U kunt het ingestelde ampére-getal aflezen op de
LCD-displays.

I'LET OP: raadpleeg de volgende tabel voor de aanbevolen lasspanning die moet worden ingesteld, afhankelijk van de elektrodediameter.
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0 Elektrode Lasspanning
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

Voor optimale lasresultaten is het belangrijk om de spanning correct in te stellen. Een te hoge spanning leidt tot een snelle verbranding
van de elektrode en een groot smeltbad dat moeilijk te regelen is, terwijl een te lage spanning leidt tot een klein, onregelmatig smeltbad.

A LET OP: de aardklem (7) en de elektrodehouder (8) mogen niet rechtstreeks in contact komen met de elektrode.

A LET OP: het apparaat is voorzien van een oververhittingsbeveiliging. Bij activering gaat het gele lampje (3) branden en is het lassen
tijdelijk onmogelijk. Het apparaat blijft in werking terwijl de ventilator afkoelt. Zodra het apparaat weer gebruiksklaar is, gaat het gele
indicatielampje (3) automatisch uit en kan het lassen worden voortgezet.

LET OP: zorg ervoor dat u de elektrode niet tegen het werkstuk wrijft. Dit kan schade aan het werkstuk veroorzaken en maakt het mo-
eilijker om de boog te ontsteken. Houd na het ontsteken van de boog de juiste afstand tot het werkstuk aan. De afstand moet overeenkomen
met de diameter van de gebruikte elektrode. Houd tijdens het lassen deze afstand zo nauwkeurig en constant mogelijk. De hoek tussen de
elektrode en de werkrichting moet tussen 20° en 30° liggen.

LET OP: de lasklem en laselektrode moeten na het lassen op de geisoleerde beugel worden geplaatst. Verwijdering van de gesmolten
slakis alleen mogelijk nadat de elektrode volledig is afgekoeld. Om de onderbroken lasnaad opnieuw te lassen, moet de gesmolten slak eerst
worden verwijderd op de laspositie.

A LET OP:

« Boogstraling kan oogontsteking en brandwonden veroorzaken.

- Spatten en gesmolten slak kunnen oogletsel en brandwonden veroorzaken.

- Draag een veiligheidsbril of een beschermend masker.

+ De veiligheidsbril en het beschermend masker moeten voldoen aan de veiligheidsnormen.

Uitschakelen
Plaats na de laswerkzaamheden de elektrodehouder en de laselektrode op het geisoleerde oppervlak. Schakel vervolgens de stroom uit en
haal de stekker (11) uit het stopcontact om de veiligheid te garanderen.

Opslag en transport
Voordat u de lasmachine en de accessoires ophergt of transporteert, moet u ervoor zorgen dat deze volledig zijn afgekoeld. Zorg ervoor dat
de machine stabiel en vastgezet is tijdens transport om schade te voorkomen.

Onderhoud en reiniging

I'LET OP: de lasmachine moet regelmatig onderhouden en gereviseerd worden om een goede werking en naleving van de veiligheidsvoor-

schriften te garanderen. Vertrouw alleen op gekwalificeerde elektriciens voor reparaties en onderhoudswerkzaamheden. Onjuist en verkeerd

gebruik kan leiden tot storingen en schade aan de machine.

- Voordat u de lasmachine reinigt, moet u de netstekker (11) uit het stopcontact halen, zodat het apparaat veilig van het elektrische circuit
wordt losgekoppeld.

« Reinig de machine en de accessoires regelmatig van buitenaf. Verwijder vuil en stof met lucht, watten of een borstel.

I'LET OP: de volgende onderhoudswerkzaamheden mogen uitsluitend worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel.

« De regelaar, het aardingsapparaat en de interne kabels moeten regelmatig worden onderhouden.

- Controleer regelmatig de isolatieweerstand van de lasmachine. Gebruik hiervoor het juiste meetinstrument.

« In het geval van een defect of als de machineonderdelen moeten worden vervangen, neem dan contact op met het betreffende personeel.
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Verwijdering & milieu-informatie

O
% <9 De verpakking kan worden afgevoerd via de plaatselijke recyclingcentra.

Ei Gooi elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil!

Gooi de verpakking op een milieuvriendelijke manier weg. Let op de etikettering op de verschillende gebruikte verpakkingsma-
"4) terialen en scheid deze wanneer dit nodig is. De verpakkingsmaterialen zijn gemarkeerd met afkortingen (a) en nummers (b)
a met de volgende betekenissen: 1— 7: kunsstof, 20 — 22: papier en karton, 80 — 98: samenstellingen

(]
Vo
% " Bij uw gemeente of stadshestuur kunt u te weten komen hoe u verouderde apparaten kunt weggooien.

Garantie

Bewaar het originele aankoopbewijs zorgvuldig. Dit dient als bewijs van aankoop van het product. In geval van een garantieclaim kunt u
contact met ons opnemen via het contactformulier op onze homepage of per e-mail op info@cth-gmbh.de. Wij nemen vervolgens zo snel
mogelijk contact met u op.

Garantieaanspraken zijn uitgesloten voor zover het gebrek te wijten is aan onjuist gebruik, eigenmachtige wijzigingen of niet-geautoriseer-
de reparaties. Breng geen wijzigingen aan het apparaat aan.
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Diilefité: Pfectéte si peclivé tento navod k obsluze, abyste se seznamili
se zafizenim. Navod si uschovejte pro pozdéjsi poutziti. Sestaveni a nasta-
veni provedena vyrobcem nesmi byt ménéna. Je nebezpecné provadét
neautorizované tpravy zafizeni, odstrafovat casti nebo pouZivat jiné
dily, které nejsou vyrobcem schvaleny (neautorizované tipravy mohou
napfiklad zpisobit riziko popaleni). Pfi pfedani zafizeni treti osobé
predejte také tento navod.

UCHOVAVEJTE MIMO DOSAH DETI!

Zamyslené pouZiti

Tato svérecka je vhodnd ke svafovani kovi, jako jsou uhlikovd ocel, slitinova ocel, nerezové ocel a dalsi typy vzacnych oceli. Do jeji vybavy
patfi stavovd kontrolka, ukazatel tepelné ochrany a chladici ventilator. Rovnéz je opatfena popruhem, diky kterému ji Ize bezpecné zvedat
a prendset. Pouzivat ji smi pouze zplisobily persondl i osoby vyskolené v pozadovanych tkolech a pIné obeznamené s moznymi hrozbami
vyplyvajicimi z neopatrného chovani.

Soucasti zafizeni

(1) Popruh pro prendseni (5) Vstup zemnici svorky (-) (9) Prepinac ZAPNUTO/VYPNUTO
(2) Vstupni napéti (6) Vstup drzdku elektrod (+) (10) Napdjeci kabel

(3) Ochrana pred pretizenim (7) Zemnici svorka MK 300 A (11) Sitova zastrcka

(4) Otocny knoflik (nejnizsi — nejvyssi) (8) Drzdk elektrod EH 200 A (12) Svaredské kladivko
Rozsah dodavky

1invertorovd svdrecka 1 zemnici svorka MK 300 A 1 svdfecské kladivko

1 drzak elektrod EH 200 A 1 popruh pro pfendseni 1 uZivatelskd pfirucka
Technické udaje

Sitové napdjeni: 230V, 50-60 Hz (stf. pr.)

Nejuyssi svafovaci proud a odpovidajici

jmenovité pracovni napéti: 15A/20,6Vaz 120 A/24,8V

Jmenovitd hodnota sitového napéti: U;: 230V
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Nejvyssi jmenovit hodnota sitového proudu: | ma 23,5 A

Nejvyssi piipustny efektivni vstupni proud:
Jmenovita hodnota svorkového napéti:

Trida ochrany:

Tloustka svafovaného materialu:

leit 9,

Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

Vysvétleni vystraznych symbolii

AL

Varovani! Prectéte si tento navod k

Nejvyssi jmenovitd hodnota svarovaciho

1~50-60 Hz

obsluze. 2 max proudu
I:D E|>= Sitovy vstup: pocet fazi a rovnéz symbol | Efektivni hodnota nejvyssiho pripustného
stf. pr. a hodnota jmenovitého kmitoctu. 1 eff sitového proudu

Vedle uvedeny symbol pfeskrtnuté po-
jizdné popelnice znamend, Ze se na toto
zafizeni vztahuje smérnice 2012/19/EU.

Jmenovitd hodnota svorkového napéti

NepoutZivejte zafizeni v obytnych
oblastech, kde by bylo napdjeno z verejné
nizkonapétové sité.

Jmenovitd hodnota sitového napéti

Uraz elektrickym proudem ze svafovaci
elektrody mdze mit za ndsledek smrt!

Jmenovité pracovni napéti

o M’JE;;IM

Vdechovanim svafovaciho koufe mizete
ohrozit své zdravi.

Hrozi nebezpeci zdvaznych aZ smrtelnych
poranéni.

poskozovat vam pokozku.

= Jiskry vznikajici pfi svafeni mohou Upozornéni! Nebezpedi irazu elektrickym
zplisobit vybuch ¢ pozar. proudem!
— éq Z&feni oblouku mdze Skodit vasim ocim a Dileité upozom&ni

Elektromagnetickd pole mohou narusovat
funkd kardiostimuldtord.

Obaly i zafizeni zlikvidujte zpdsobem
Setrnym k Zivotnimu prostredi!

P>

Pozor, mozné nebezpeci!

Obloukové svafovani
obalenou tycovou elektrodou

Nejvy3si jmenovitd hodnota

Typ ochrany

1 max sitového proudu
Jednofazovy staticky frekvencni ménic
F Tda izolace = A0 transformatorovy
usmérfioval
Naméfend hodnota
nejdel3i doby svafovéni = Stejnosmérny proud
v nepretrzitém rezimu tON (nejv.)
Naméfend hodnota
Vstupni napéti - a» a» nejdelsi doby svafovani

v prerusovaném rezimu 2tON

e |

Zemnici ochrana (uzemnéni)

Ochrana pred pretizenim

Zafizeni je vhodné ke svafovani v proste-
di s vysokym rizikem drazu elektrickym
proudem.
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/\ Bezpe¢nostni a vystrazné informace

« PouZivejte pouze svafovaci kabely dodané se zafizenim.

« Zarizeni béhem provozu nestavte piimo ke zdi a ani na néj nepokladejte jind zafizeni, ani jej
jinymi zafizenimi neobklopujte. Pouze tak zajistite dostatecné vétrani ventilacnimi otvory.

- Zajistéte, aby bylo zafizeni spravné pfipojeno k sitovému napajeni a nevystavuijte sitovy kabel
zédnému mechanickému naméhani.

- Pred pfendsenim zafizeni vytdhnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

« Pokud neni v provozu, vZdy zafizeni pfepinacem ZAPNUTO/VYPNUTO vypnéte.

« Drzdk elektrod odloZte na izolovany povrch a elektrody nevyjimejte, dokud nebudou chlad-
nout alespori 15 minut.

« Pravidelné kontrolujte stav svarovacich kabelli, drzaku elektrod a zemnicich svorek. Opotie-
beni izolace a dili pod napétim miZe mit za nasledek nebezpeci a zhorsit kvalitu svafovani.

« Obloukovym svafovanim vznikaji jiskry, roztavené kapky kovu a kouf. Proto méjte prosim na
paméti ndsledujici: odstrafite z pracovisté a jeho bezprosttedni blizkosti veskeré hotlavé latky
a/nebo materidly.

vvvvv

vétranych prostorach. Vyhybejte se pfimému vdechovéni plyn{i. Neprovadéjte svafovani na
zésobnicich, nddobdch ¢i potrubi, které obsahuji ¢i obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.

« Vyvaruijte se piimého dotyku svafovaciho okruhu, protoze svorkové napéti mezi elektrodovymi
klestémi a zemnici svorkou miize byt nebezpecné a hrozi nebezpeci tirazu elektrickym proudem.

« Zafizeni neskladujte ani nepouZivejte ve vlhkém ¢ mokrém prostredi, v desti nebo béhem
snéZeni. Dodrzujte prosim opatteni dle tabulky kryti IP 21S.

« Chrarite si o¢i ochrannymi svare¢skymi brylemi navrzenymi k tomuto dcelu.

« Noste svarecské rukavice a suchy ochranny odév nepotfisnény olejem i mazivem, abyste
ochranili pokozku pred zarenim elektrického oblouku.

« Napéjeci zdroj svafovacky nepouZzivejte k rozmrazovani potrubi.

« Zareni elektrického oblouku vam miize poskodit oci a zplsobit popaleni kiize.

« Obloukovym svafovanim vznikaji jiskry a kapky roztaveného kovu, zatimco svafovany ob-
robek zacne Zhnout a po delSi dobu ziistane znacné horky. Proto se obrobku nedotykejte
holyma rukama. VZdy noste specialni svarecské rukavice.

« Pfi obloukovém svafovéni se uvolfiuji Skodlivé vypary. Pokud je to mozné, davejte pozor,
abyste je nevdechnuli.

« Chraite se pfed nebezpecnymi ticinky oblouku a zajistéte, aby se nikdo z osob podilejicich se
na pracovnim procesu nepfiblizoval na méné nez 2 metry k oblouku.

« Béhem provozu svarovaciho zafizeni miZe v zavislosti na podminkach elektrické sité v misté
pfipojeni dochazet k vykyviim v napdjeni ostatnich spotiebici. V pfipadé pochybnosti se ob-
ratte na svého dodavatele elektfiny.

« Jind zafizeni, napfiklad naslouchdtka, kardiostimulatory atd., se mohou béhem provozu
svarecky porouchat.
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Zdroje nebezpeci béhem obloukového svarovani

Obloukové svafovani je spojeno s nékolika riiznymi zdroji nebezpedi. Proto je zvlasté dileZité,

aby svare¢ dodrZoval nasledujici pravidla a neohrozil tak sebe ani ostatni a vyhnul se zranéni

osob/poskozeni zafizeni.

« V' souladu s ndrodnimi a mistnimi predpisy smi jakékoli zasahy na strané sitového napdjeni,
napi. na kabelech, zastrckdch, zasuvkdch atd., provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

« \/ pfipadé nehody okamyzité odpojte svarecku od sitového napdjeni.

« Pokud vznikne dotykové napéti, okamZité zafizeni vypnéte a nechte jej zkontrolovat zpiiso-
bilym elektrikarem.

- Zajistéte, aby byly na strané svafovaciho proudu bezpecné elektrické kontakty.

« Pi svafovani noste na obou rukou izolacni svarecské rukavice na ochranu pred trazem elekt-
rickym proudem, Skodlivym zéfenim, Zhnoucim kovem a jeho rozstfikem.

« Chodte v pevné izolacni obuvi, kterd izoluje i ve vihkém prostiedi. Nizké boty nejsou vhodné,
protoze odletujici kapky zhavého kovu mohou zpisobit popaleniny.

« Noste vhodny ochranny odév pokud mozno bez syntetickych materialdi.

« Nehled'te do oblouku bez ochrany oci. Pouzivejte svafecskou kuklu s ochrannym sklem v sou-
ladu s predpisy DIN. Tento oblouk vydavé nejen tepelné a svételné zéfeni, ale rovnéz nevidi-
telné ultrafialové zafeni, které mize vést k zanétu spojivek a popalenindm pokozky.

« Osoby nachézejici se v blizkosti oblouku musi byt upozornény na mozna nebezpeci a musi byt
vybaveny vhodnymi ochrannymi pracovnimi prostiedky. V pfipadé potfeby vztycte ochranné
zastény.

« Pfi svafovani, zejména ve stisnénych prostorech, zajistéte, aby byl k dispozici dostatecny pfi-
vod Cerstvého vzduchu, protoZe vznikd kouf a Skodlivé plyny.

- Neprovddéjte svarovani na zasobnicich, které obsahuji ¢i obsahovaly plyny, paliva, minerdlni
oleje i podobné latky, protoZe hrozi nebezpedi vybuchu v diisledku pfitomnosti zbytkovych
material{.

« Zvlastni predpisy dodrZujte v prostorech, kde hrozi nebezpedi poZaru a vybuchu. Svary pod-
léhaji stanovenym bezpecnostnim pozadavkiim a pracovat s nimi smi pouze zvlasté vyskoleni
a certifikovani svareci.

« POZOR! Zemnici svorku vZdy pfipojujte co nejbliZe ke svaru, aby svafovaci proud musel urazit
jen nejkratsi moznou vzddlenost od elektrody k zemnici svorce.

« Nikdy nepfipojujte zemnici svorku k pouzdru svarecky! Zemnici svorku nepfipojujte k uzem-
nénym dilim daleko od obrobku. V opacném pfipadé mize dojit k poskozeni soustavy
ochrannych vodici mistnosti, ve které svafujete.

« NepouZzivejte svarecku v desti nebo ve vlhkém prostredi.

« Vidy svarecku poklddejte na rovnou plochu.

« Jmenovity vykon je stanoven pfi okolni teploté 20 °C. Pfi vyssich teplotach se doby svarovéni
mohou zkracovat.

47



CFH
Invertorova svarecka 120 A @

Nebezpei v diisledku urazu elektrickym proudem:

Uraz zplsobeny elektrickym proudem ze svafovaci elektrody mize byt smrtelny. Nesvarujte
za desté ¢i snéZeni. Noste suché izolacni rukavice. Nedotykejte se elektrody holyma rukama.
Nenoste mokré ¢i poskozené rukavice. Pfed drazem elektrickym proudem se chrarite izo-
lovadnim od obrobku. Neotvirejte pouzdro zafizeni.

Nebezpeci v diisledku svarovacich vyparii:
Vdechovani svafovacich vyparii mlze ohrozit vaSe zdravi. Nestrkejte hlavu do koufe. Zafizeni
pouZivejte v otevienych prostorech. K odstranéni koufe pouZijte vétrdni.

Nebezpeci v diisledku jisker ze svarovani:

Jiskry ze svafovani mohou zpisobit vybuch nebo pozar. Drzte hoflavé materidly v dostatecné
vzdalenosti od mista svafovani. Nesvartujte v blizkosti hoflavych materidlii. Jiskry ze svafovani
mohou zpiisobit poZar. Méjte proto nablizku hasici pfistroj a dozorujici osobu, ktera jej miize
okamZité pouzit. Neprovadéjte svafovani na barelech ani jakychkoli uzavienych nddobach.

Nebezpeci v diisledku jisker ze svarovani:

Z&feni oblouku vdm miize poskodit oci a kiiZi. Noste ochrannou pfilbu a ochranné bryle. Pouzi-
vejte ochranu sluchu a noste kosili s vysokym limcem. Noste ochrannou svarecskou kuklu a
filtry sprdvné velikosti. Noste ochranu celého téla.

7 7w

Vystaveni tcinkiim elektromagnetickych poli:
Proud pfi svafovani vytvari elektromagnetickd pole. NepouZivejte zafizeni, pokud méte Iékaiské
implantaty. Svafovaci vodice nikdy neomotavejte kolem téla. Svarovaci kabely udrZujte pohromadé.

Prostiedi se zvySenou hrozbou tirazu elektrickym proudem

« Pi svafovani v prostredi se zvySenou hrozbou urazu elektrickym proudem dodrZujte nds-
ledujici bezpecnostni pokyny. Takovdto prostredi se zvysenou hrozbou trazu elektrickym
proudem mohou vznikat v nasledujicich situacich: na pracovistich, kde je pracovni prostor
omezen, takze svéfec pracuje ve vynucené poloze (napf. vklece, vsedé, vleze) a dotykd se
elektricky vodivych soucasti.

« Na pracovistich, kterd jsou pIné nebo castecné elektricky vodiva a kde hrozi vysoké nebezpeci
predejitelného nebo ndhodného dotyku svarecky.

« Na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich, kde vlhkost nebo poceni vyrazné snizuji od-
por lidské kiiZe a izolacni vlastnosti ochrannych prostredk.

« Kovovy Zebfik nebo leSeni mohou rovnéz vytvofit prostredi se zvySenou hrozbou trazu elek-
trickym proudem.

Pouziti popruhu pro prenaseni

B&hem prendseni invertorové svarecky, napf. pomoci popruhu, se svafovani nesmi provadét.

« Zabrdnite tim ndsledujicim hrozbdm: Nebezpeci ztraty rovnovahy pfi zataZeni za pfipojené
kabely.
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« ZvySend hrozba trazu elektrickym proudem, jestlize se svérec dotkne uzemnéni pfi pouziti
napdjeciho zdroje svérecky tidy I, kdy je pouzdro uzemnéno pomoci svého ochranného zem-
niciho vodice.

Ochranny odév

« Béhem prdce musi byt svéfe¢ chrdnén pred zéfenim a popéleninami celého téla vhodnym
odévem a ochranou obliceje. DodrZovat je tfeba ndsledujici kroky:
- Pted svafovanim si obléknéte ochranny odév.
- Noste svarecské rukavice.
- Otevienim okna Ci ventildtorem si zajistéte dostatecny pfivod vzduchu.
- Noste ochranné bryle/svarecskou kuklu a chranic dst.

« Na obou rukou noste svarecské rukavice vyrobené z vhodné tkaniny (kize). Ty musi byt v
bezvadném stavu.

« Je nutné nosit vhodné koZené zastéry chranici odév pred jiskrami a popéleninami.

Ochrana pied zafenim a popaleninami

« Na pracovisti je tfeba vyvésit upozornéni s napisem ,Pozor! Nedivejte se do ohné!”, abyste
méli na paméti nebezpeci pro vase oci. Kromé toho je tfeba pracovisté prehradit vztycenim
zéstén tak, aby byly osoby v okoli chrdnény a neoprdvnéné osoby se nemohly pribliZit ke
svarovacim pracim.

Klasifikace zafizeni dle smérnice o EMC
Dle normy EN IEC 60974-10 je tato svarecka zafizenim s elektromagnetickou kompatibilitou
tridy A.

Toto zafizeni tfidy A neni urCeno k pouZiti v obytnych oblastech, kde by bylo napéjeno z vefejné
nizkonapétové sité. V takovychto prostredich se mohou vyskytnout potiZe se zajisténim elekt-
romagnetické kompatibility v disledku vedeného i vyzafovaného rudeni.

Zafizeni tFidy A jsou elektrickym spotiebici vhodnymi k pouZiti ve vSech oblastech kromé
obytnych a také kromé oblasti pfimo napojenych na nizkonapétovou sit, ktera (rovnéz) napdji
obytné budovy.

kabely. Zajistéte, aby se do blizkosti zafizeni nedostal nikdo s kardiostimulatorem nebo nas-
louchatkem.

Zkontrolujte bezpecnost ostatnich zafizeni v témze prostfedi. V nékterych pfipadech miize byt
zapotiebi jesté dalSich bezpecnostnich opatteni.

I UPOZORNENI: Zafizent téidy A jsou uréena k pouZiti v primyslovém prostfedi. V diisledku
vyskytu vykyvi ve vykonu a také vyzafovanych ruseni miZe byt zajisténi elektromagnetické
kompatibility v jinych prosttedich obtizné.
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| kdyZ zafizeni splfiuje emisni limity pfedepsané normou, mohou i pfesto podobnd zafizeni
zpisobovat elektromagnetické ruseni citlivych systémi a pfistroji. UzZivatel je zodpovédny za
jakékoli poruchy zplisobené obloukem a musi pfijmout vhodné ochranné opatieni.

UZivatel musi vénovat zvlastni pozornost nasledujicim polozkam:

« Jiné sitové kabely, fidici kabely, signdlni a telekomunikacni kabely nad, pod a vedle vybaveni
pro svareni obloukem.

« Rozhlasové a televizni vysilace a pfijimace.

« Pocitace a jind ovlddaci zafizeni.

« Klicova bezpecnostni zafizeni, napt. ochrana komer¢nich budov

« Zdravi osob v blizkosti, napf. téch pouzivajicich kardiostimuldtory ¢i naslouchdtka

« Zafizeni pro kalibraci ¢i méfeni.

« Odolnost viici ruseni zpisobenému jingm zafizenim v blizkosti. UZivatel musi zajistit, aby byla
jind v blizkosti pouZivand zafizeni pro néj vhodna. To si m{ize vyZadat dalSi ochrannd opatfeni.

« Denni doba, béhem niZ se provadi svafovani nebo jiné ¢innosti.

Rozméry posuzovaného okolniho prostoru budou zaviset na typu konstrukce budovy a na

dalSich ¢innostech, které se v ni odehravaji.

Za ticelem snizeni moZného ruseni doporucujeme nasledujici:

« lybavit sitovou pfipojku napf. sitovym filtrem.

« Provadét pravidelnou udrzbu.

« Zcela rozmotat svafovaci vedeni a zajistit, aby bylo co nejkratsi a co nejtésnéji u sebe a aby
bylo vedeno co nejblize uzemnéni.

« Pokud je to mozné, musi se zafizeni a systémy vystavené cinkiim ruseni odstranit z praco-
visté nebo odstinit.

Svérecku je treba pripojit k vefejné napajeci siti v souladu s doporucenimi vyrobce. V pripadé
vyskytu ruseni se miize ukdzat nezbytnym pfijeti dalSich opatfeni, napfiklad pouZiti filtr{i. Do-
porucujeme, aby byl napdjeci kabel odstinén pomoci elektricky zapojené kovové trubky tak,
aby byl zajistén dobry elektricky kontakt mezi timto plastém a pouzdrem napdjeciho zdroje
svarecky.

Na obloukové svafecce je tfeba pravidelné provadét ddrzbu v souladu s doporucenimi vyrobce.
Veskerd pristupova a servisni dvika a vika je tfeba pred praci s obloukovou svéfeckou zavit
a dobre zajistit. S vyjimkou zmén a nastaveni uvedenych v pokynech vyrobce se obloukovéd
svarecka nesmi zadnym zplisobem upravovat. Zejména jiskiisté zafizeni pro zapalovani a sta-
bilizaci oblouku je tieba sefizovat a udrZovat dle doporuceni vyrobce.
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Pted spusténim

Vyjméte zafizeni a pfislusenstviz obalu a zkontrolujte, zda nejsou pokozend (napf. poskozenim pfi piepravé).
« Pfipnéte k zafizeni popruh pro piendseni (1).

« Zapojte drzak elektrody (8) a zemnici svorku (7) do svarecky (6) (5).

« Vlozte elektrodu do drzéku elektrody (8).

Spusténi

- Zajistéte, aby byl prepina¢ ZAPNUTO/VYPNUTO (9) v poloze,0” (,VYPNUTO") a sitova zastrcka (11) nebyla zapojena do zdsuvky.

- Pipojte svafovaci kabely dle jejich polarity a dle tidajti vyrobce elektrody.

« Zemnici svorku (7) pfipojte k odpovidajicimu vystupu (5) na invertorové svafecce (oznacenému,,-").

« Zemnici svorku (8) pfipojte k odpovidajicimu vystupu (6) na invertorové svéfecce (oznacenému,,+").

« Obléknéte si vhodny ochranny odév predepsany pro tuto prdci a pfipravte si pracovisté.

« Pfipojte zemnici svorku (7) k obrobku.

« Upnéte elektrodu do drzéku elektrody (8).

« Pro zahajeni provozu svarecky zasunte sitovou zastrcku (11) do sitové zasuvky a svaiecku zapnéte nastavenim prepinace ZAPNUTO/VYPNU-
T0 (9) do polohy,,I” (,ZAPNUTO").

« LED kontrolka vstupniho napéti (2) na prednim panelu se rozsviti a ozndmi, Ze je zafizeni pfipraveno k provozu.

« Otocnym knoflikem (4) nastavte svafovaci proud v zavislosti na pouzité elektrodé. Nastavenou hodnotu v ampérech si miizete ovéfit na LCD
displeji.

I POZNAMKA: V nésleduijici tabulce naleznete doporuceny svafovaci proud v zavislosti na priiméru elektrody.

0 elektrody Svarovaci proud
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

Pro dosazeni co nejlepsich vysledk svafovani je dilezité proud nastavit spravné. Prilis vysoky proud povede k rychlému vypaleni elektrody
a k velké svarové l&zni, kterd Ize jen obtizné ovladat, zatimco pfilis nizky proud bude mit za nésledek malou nepravidelnou svarovou léze.

A POZOR: Zemnici svorka (7) a drzék elektrody (8) nesmi pfijit do pfimého kontaktu s elektrodou.

A UPOZORNENI: Zafizeni je opatfeno ochranou proti piehfati. Po jejim spusténi se rozsviti Zluté svétlo (3) a svafovat nebude docasné
mozné. Zafizeni zlistane v provozu a ventilator jej bude ochlazovat. Jakmile bude zafizeni opét pripraveno k praci, zluta kontrolka (3) auto-
maticky zhasne a miiZete pokracovat ve svafovani.
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A UPOZORNENI: Davejte pozor, abyste elektrodu neotirali o obrobek. Tim byste totiz mohli obrobek poskodit a zplisobit obtizn&jsi
zapdleni oblouku. Po zapdleni oblouku udrZujte spravnou vzdalenost od obrobku. Tato vzddlenost by méla odpovidat priméru pouZité elek-
trody. Béhem svafovani ji udrzujte co mozna nejpresnéji a bez vykyvi. Uhel mezi elektrodou a smérem svafovani by mél Cinit 20° az 30°.

POZOR: Svafovaci sponu a svafovaci elektrodu je tfeba po svafovani odlozit na izolovanou konzolu. Odstranéni roztavené strusky je
mozné teprve po GpIném vychladnuti elektrody. Pro opétovné svafovéni pieruseného svaru je nejprve nutné odstranit roztavenou strusku
Z mista svafovani.

/\ upozornin:

« Zafeni oblouku mlize zpdisobit zdnét oci a popaleniny kiize.

« Rozstiikovani roztavené strusky miize zplisobit poranéni oci a popaleniny.
« Noste tonované ochranné bryle nebo ochrannou kuklu.

+ Ochranné bryle a ochrannd kukla musi spliiovat bezpecnostni normy.

Vypnuti
Po dokonceni svafovani odlozte drzék elektrody a svafovaci elektrodu na izolovany povrch. Poté vypnéte napdjeni a z divodu bezpecnosti
odpojte sitovou zastrcku (11).

Skladovani a preprava

Pred ulozenim nebo prepravou svaecky a jejiho prislusenstvi si nejprve ovérte, ze plné vychladly. Zajistéte, aby bylo zafizeni béhem piepravy
stabilni a zajisténé a nemohlo tedy dojit k jeho poskozeni.

Udriba a éisténi

I POZNAMKA: Svérecku je nutné pravidelné udrzovat a repasovat, aby byla zajisténa jeji spravna funkce a shoda s bezpe¢nostnimi pozadavky.
Ohledné oprav a ddrzbaiskych praci se spoléhejte pouze na zplisobilé elektrikre. Nevhodny a nespravny provoz zafizeni miize vést k jeho
poruchdm a poskozeni.

- Pred isténim svarecky vytahnéte sitovy kabel (11) ze sitové zasuvky, aby bylo zajisténo jeji bezpecné odpojeni od elektrického obvodu.

+ Pravidelné Cistéte vnéjsi plochy zafizeni a jeho piislusenstvi. Necistoty a prach odstrariujte foukénim vzduchu, vatou nebo kartacem.

I UPOZORNENI: Nasledujici tkony tidrzby smi provadét pouze zpGsobili pracovnici.

- Je tieba provadét servisni idrzbu regulatoru, zemniciho zafizeni a vnitinich kabeld.

« V pravidelnych casovych rozestupech kontrolujte izolacni odpor svéfecky. K tomuto Gkonu pouzivejte vhodné méfici zafizeni.
- V pifipadé zdvady nebo nutnosti vymény soucésti zafizeni se prosim obratte na pfislusné pracovniky.

Likvidace a informace o Zivotnim prostedi

%@ Obal Ize zlikvidovat v mistnich recyklacnich zafizenich.

E Nevyhazujte elektrické naradi do domdciho odpadu!

Baleni zlikvidujte zpdsobem Setrnym k Zivotnimu prostfedi. Dbejte na oznaceni uvedend na rozdilnych obalovych materidlech
L‘;) a v pfipadé potfeby obaly separujte podle jejich jednotlivych uvedenych typd. Obalové materidly jsou oznaceny zkratkami (a) a
a Cislicemi (b), které maji nasledujici vyznam: 1—7: plasty, 20 — 22: papir a lepenka, 80 — 98: smésny odpad

@
o
@ n Informace o likvidaci nepottebnych zaiizeni vam sdéli mistni Gfady statni sprévy ¢i samospravy.

Zaruka

Peclivé uschovejte originalni doklad o koupi. SlouZi jako dikaz o zakoupeni vyrobku. V pripadé uplatnéni zaruky nas miizete kontaktovat
prostrednictvim kontaktniho formulafe na nasich webovych strénkéch nebo e-mailem na adrese info@cth-gmbh.de. Nésledné vds budeme
neprodlené kontaktovat.

Néroky ze zaruky jsou vylouceny, pokud je zdvada zpiisobena nespravnym pouzitim, neopravnénymi iipravami nebo neautorizovanymi opra-
vami. Neprovadéjte Zadné zmény na zafizeni.
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Dadlezité: Pozorne si precitajte tento navod na obsluhu, aby ste sa obozna-
mili so zariadenim. Navod si uschovajte na neskorsie pouzitie. Montaz a
nastavenia vykonané vyrobcom sa nesmi menit. Je nebezpecné vykona-
vat neautorizované tipravy zariadenia, odstraiovat ¢asti alebo pouzivat
iné diely, ktoré nie st vyrobcom schvalené (neautorizované upravy mozu
napriklad sposobit riziko popalenia). Pri odovzdavani zariadenia tretej
osobe odovzdajte aj tento navod.

UCHOVAVAJTE MIMO DOSAHU DETI!

Pouzivanie zariadenia v siilade so stanovenym ticelom

Této zvdracka je vhodnd na zvaranie kovov, ako je uhlikova ocel, legovand ocel, nehrdzavejlica ocel' a iné typy drahych oceli. Je vybavend
kontrolkou, indikatorom tepelnej ochrany a chladiacim ventildtorom. Je tieZ vybavend popruhom na prendsanie, ktory umoziuje bezpecné
zdvihanie a premiestiiovanie produktu. Vyluéne na pouZitie kvalifikovanym persondlom alebo osobami, ktoré sti vyskolené v dlohdch, ktoré
sa majui vykonat a ktoré su si pIne vedomé potencialnych nebezpecenstiev vyplyvajlcich z neopatmého spravania.

Zariadenie

(1) Popruh na prendsanie

(2) Vstupné napatie

(3) Ochrana proti pretazeniu

(4) Otocny regulator (min. - max.)

Rozsah dodavky

1 Invertorovd zvdracka

1 Drziak elektréd EH 200 A

Technické udaje

Pripojenie k elektrickej sieti:

Maximalny zvéraci prid a zodpovedajice
menovité prevadzkové napatie:

54

(5) Vstup konektora uzemriovacej svorky (-)  (9) Spinac zapnutia/vypnutia
(6) Vstup drziaka elektrod (+) (10) Sietovy kébel

(7) Uzemnovacia svorka MK 300 A (11) Sietova zastrcka

(8) Drziak elektrod EH 200 A (12) Zvaracské kladivo

1 Uzemiovacia svorka MK 300 A 12varacské kladivo

1 Popruh na prendsanie 1 Navod na pouZitie

230V —50-60 Hz (AC)

15A/20,6Vaz 120 A/24,8V
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Menovita hodnota sietového naptia:

Maximalna menovita hodnota sietového pridu:
Maximalny Gcinny vstupny prad:

Menovitd hodnota napétia pri otvorenom obvode:

Trieda ochrany:

Hribka zvaratelného materidlu:

U;:230V
Dimars 23,5 A
Let 9,

Ug: 75V
IP21S

Vysvetlenia varovnych symbolov

max. 4,0 mm

AL

Varovanie! Precitajte si ndvod na obsluhu.

Maximélna menovitd hodnota
zvaracieho pridu

D>

1~ 50-60 Hz

Sietovy vstup; pocet féz,
ako aj symbol ACa
menovitd hodnota frekvencie.

Efektivna hodnota maximélneho
menovitého pridu

Vedlajsi symbol preskrtnutého odpadko-
vého kosa na kolieskach oznacuje, Ze toto
zariadenie podlieha smernici 2012/19/EU.

Menovitd hodnota
napatia pri otvorenom obvode

NepouZivajte v obytnych oblastiach, kde
je napdjanie zabezpecené z verejnej siete
nizkeho napatia

Menovita hodnota sietového napitia

Zasiahnutie elektrickym pridom zo
zvaracej elektrody moze byt smrtelné!

Menovité prevadzkové napatie

o M’J]Bélﬁﬁ

Vdychovanie dymu zo zvdrania
moze ohrozit vase zdravie.

Moznost vaznych
az smrtelnych zraneni.

vase oCi a poskodit vasu pokozku.

= Zvaracie iskry mozu sposobit vybuch Pozor! Nebezpecenstvo zasiahnutia
alebo poZiar. elektrickym pradom!
?/ﬁq Luce oblika mdzu mat Skodlivé tcinky na | Délezité upozornenie!

o

Elektromagnetické polia mozu narusit
funkciu kardiostimultorov.

Obal a zariadenie likvidujte spdsobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu!

>

Pozor, potencidlne nebezpecenstval

Oblikové zvaranie obalenymi tycovymi

nia v nepretrzitom rezime tON (max.)

elektrodami
Maximdlna menovitd hodnota
I 1 max menovitého pridu |P21 S Typ odhrany
o ~ Jednofézovy staticky frekvencny menic
1 _» =
F Treda izoldcie D transformator-usmerfovac
Najvacsia namerand hodnota casu zvéra- = Jednosmerng prad

Vstupné napdtie

Najvacsia namerand hodnota casu zvara-
nia v prerusovanom rezime XtON

e

Ochranné uzemnenie (zem)

Ochrana proti pretazeniu

Vhodné na zvéranie v prostredi s vysokym
rizikom zasiahnutia elektrickym pridom
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/\ Bezpetnostné a vystrazné informacie

« PouZivajte len zvdracie kable, ktoré st sicastou dodavky.

« Pocas prevadzky neumiestiiujte zariadenie priamo oproti stene a nezakryvajte ho ani ho ne-
zaslivajte medzi iné zariadenia. Tym sa zabezpeci dostatocné vetranie cez vetracie otvory.

- Uistite sa, Ze je zariadenie spravne pripojené k sietovému napatiu a zabrarite akémukolvek
naméhaniu sietového kabla.

« Pred premiestriovanim jednotky odpojte sietovi zastrcku zo zasuvky.

- Ked'zariadenie nie je v prevadzke, vzdy ho vypnite pomocou spinaca zapnutia/vypnutia.

« Drziak elektrod poloZte na izolovany povrch a elektrody neodstrariujte, kym nevychladnd
(cca 15 minut).

« Pravidelne kontrolujte stav zvaracich kablov, drZiaka elektrdd a uzemriovacich svoriek. Opotre-
bovanie izolacie a casti pod napatim moze viest k nebezpecenstvam a zhorsit kvalitu zvarania.

« Pri oblikovom zvérani vznikaju iskry, roztavené kovové Casti a dym. Preto upozorfiujeme: z
pracoviska a jeho bezprostredného okolia odstrarite vSetky horlavé latky a/alebo materidly.

- Uistite sa, Ze pracovisko je dostatocne vetrané. Pracujte s odsdvacim systémom alebo v dob-
re vetranych priestoroch. Vyhnite sa priamemu vdychovaniu plynov. Nezvérajte kontajnery,
nddoby alebo potrubia, ktoré obsahuju alebo obsahovali horlavé kvapaliny alebo plyny.

« Vyhnite sa priamemu kontaktu so zvdracim obvodom, pretoze napatie otvoreného obvodu
medzi elektrodovymi klieStami a uzemnovacou svorkou méze byt nebezpecné a hrozi riziko
zasiahnutia elektrickym pridom.

« Zariadenie neskladujte ani nepouZivajte vo vlhkom alebo mokrom prostredi, v dazdivych
alebo zasnezenych podmienkach. DodrZiavajte ochranné ustanovenie IP21S.

« Chraite si oci ochrannymi sklami urcenymi na tento dcel.

« Na ochranu pokozky pred Ziarenim z elektrického oblika pouZivajte zvéracské rukavice a
suchy ochranny odev bez oleja a mastnoty.

« Zvaraci zdroj nepouzivajte na rozmrazovanie potrubi.

« Ziarenie z elektrického oblika mdZe poskodit vase oci a sposobit popéleniny na pokozke.

« Pri oblukovom zvérani vznikajd iskry a kvapky roztaveného kovu, zatial ¢o zvarany obrobok
zacne Ziarit a zostane dlho relativne hordci. Obrobku sa nedotykajte holymi rukami. Vzdy
pouZzivajte Specidlne zvaracské rukavice.

« Pri oblikovom zvérani sa uvolfiuju Skodlivé vypary. Ak je to mozné, davajte pozor, aby ste ich
nevdychli.

« Chrarite sa pred nebezpecnymi dcinkami elektrického oblika a dbajte na to, aby bol kazdy,
kto sa nezuicastiuje na pracovnom procese, od oblika vzdialeny najmenej 2 metre.

« Pocas prevadzky zvaracieho zariadenia moze dojst v zavislosti od stavu siete v mieste pripo-
jenia k preruseniu dodéavky elektrickej energie ostatnym odberatelom. V pripade pochybnosti
sa obratte na dodavatela energie.

« Iné zariadenia, ako napriklad nacdvacie pristroje, kardiostimuldtory atd., mozu pocas prevad-
zky zvaracky zlyhat.
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Zdroje nebezpecenstva pocas obliikového zvarania

Oblukové zvéranie je spojené s viacerymi zdrojmi nebezpecenstva. Preto je obzvlast dolezité,

aby zvérac dodrZiaval nasledujuce pravidld, aby neohrozil seba a ostatnych a zabranil zraneniu/

poskodeniu 0sdb a zariadeni.

« V/ stilade s ndrodnymi a miestnymi predpismi mdze prace na strane sietového napatia, napr.
na kabloch, zéstrckach, zdsuvkach atd’, vykondvat len kvalifikovany elektrikar.

« V/ pripade nehody okam?Zite odpojte zvaracku od sietového napatia.

« Ak sa objavi elektrické dotykové napatie, zariadenie okamZite vypnite a nechajte ho skontro-
lovat kvalifikovanym elektrikdrom.

- Uistite sa, Ze na strane zvaracieho pridu st zabezpecené elektrické kontakty.

« Pri zvérani majte na obidvoch rukdach nasadené izolacné zvaracskeé rukavice na ochranu pred
zasiahnutim elektrickym pradom, Skodlivym Ziarenim, rozzeravenym kovom a rozstrekom.

« PouZivajte pevnd, izolacnu obuv, ktord izoluje aj vo vihkom prostredi. Nizke topanky sd ne-
vhodné, pretoZe padajtice rozZeravené kvapky kovu mdzu sposobit popaleniny.

« Pouzivajte vhodny ochranny odev a vyhybajte sa syntetickym materidlom.

« Do obltka sa nepozerajte bez ochrany. PouZivajte zvdraci Stit s ochrannym sklom v sdlade s
predpismi DIN. Obluk vyZaruje nielen svetelné a tepelné Itce, ale aj neviditelné UV Ziarenie,
ktoré moze viest k zapalu spojiviek a popéleniu pokozky.

« Osoby v blizkosti oblika musia byt upozornené na nebezpelenstvo a vybavené vhodnymi
ochrannymi prostriedkami. V pripade potreby postavte ochranné steny.

« Pri zvérani, najma v uzavretych priestoroch, dbajte na dostatocny privod cerstvého vzduchu,
pretoZe pri zvdrani vznikd dym a Skodlivé plyny.

« Vyhnite sa zvaraniu na nddobéch, ktoré obsahuiju alebo obsahovali plyny, palivd, minerélne
oleje alebo podobné latky, pretoZe hrozi nebezpecenstvo vybuchu v dosledku zvyskov mate-
ridlov.

« V miestnostiach s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu dodrZiavajte osobitné predpisy. Na
zvdrané spoje sa vztahuja osobitné bezpecnostné poZiadavky a mozu na nich pracovat len
Specidlne vyskoleni a certifikovani zvérai.

evve

presiel ¢o najkratsiu vzdialenost od elektrddy k uzemiovacej svorke.

« Nikdy nepripéjajte uzemnovaciu svorku ku krytu zvdracky! Uzemiiovaciu svorku nepripdjajte
k uzemnenym Castiam, ktoré st vzdialené od obrobku. V opacnom pripade by mohlo dojst k
poskodeniu systému ochrannych vodicov v miestnosti, v ktorej zvérate.

« Zvéracku nepouZivajte v dazdi alebo vo vihkom prostredi.

« Zvéracku vZdy umiestnite na rovny povrch.

« \lystup je dimenzovany na teplotu okolia 20 °C. Pri vy33ich teplotdch moze dojst k skrateniu
doby zvérania.
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Nebezpecenstvo zasiahnutia elektrickym pradom:

Zasiahnutie elektrickym pridom zo zvaracej elektrody méZe byt smrtelné. Nezvarajte za dazda
alebo snezenia. PouZivajte suché izolacné rukavice. Elektrdy sa nedotykajte holymi rukami.
NepouZivajte mokré alebo poskodené rukavice. Pred zasiahnutim elektrickym prddom sa
chrénte izoldciou od obrobku. Neotvérajte kryt zariadenia.

Nebezpecenstvo sposobené vyparmi zo zvarania:
Vdychovanie vyparov zo zvérania moze ohrozit vase zdravie. Nedévajte hlavu do dymu. Zaria-
denie pouZivajte na otvorenom priestranstve. Na odstranenie dymu pouZite ventilaciu.

Nebezpecenstvo sposobené zvaracimi iskrami:

Zvéracie iskry moZzu sposobit vybuch alebo poZiar. Horlavé materidly udrzujte mimo miesta
zvdrania. Nezvérajte v blizkosti horlavych materidlov. Zvaracie iskry mozu sposobit poziar. V
blizkosti majte hasiaci pristroj a pozorovatela, ktory ho méze okamzite pouzit. Zvaranie nevy-
kondvajte na kotloch ani Ziadnych inych uzavretych nddobéch.

Nebezpecenstva sposobené zvaracimi iskrami:

Obldkové lice mozu poskodit vase oci a pokozku. Noste prilbu a ochranné okuliare. PouZivajte
ochranu sluchu a ko3elu s vysokym golierom. PouZivajte ochrannti zvaracska prilbu so spravne
dimenzovanymi filtrami. PouZivajte celotelovd ochranu.

Vystavenie elektromagnetickym poliam:
Zvéraci prid generuje elektromagnetické polia. NepouZivajte s lekarskymi implantatmi. Zvdra-
cie kable si nikdy neobmotavajte okolo tela. Zvaracie kable udrZujte pokope.

Prostredie so zvysenym elektrickym nebezpecenstvom

« Prizvdrani v prostredi so zvySenym elektrickym nebezpecenstvom dodrZujte nasledovné bezped-
nostné pokyny. Takéto prostredie so zvysenym elektrickym nebezpecenstvom sa méze vyskytnit
v nasledujucich situdcidch: na pracoviskach, kde je pracovny priestor obmedzeny, takze zvdrac
pracuje vo vyndtenej polohe (napr. kladi, sedi, leZi) a dotyka sa elektricky vodivych komponentov;

« Na pracoviskdch, ktoré si tipIne alebo Ciastocne elektricky vodivé a kde existuje vysoké riziko
preventabilného alebo nahodného kontaktu zvérada;

« Na mokrych, vlhkych alebo horicich pracoviskach, kde vihkost alebo pot vyrazne znizuje
odolnost ludskej pokozky a izolacnych prvkov alebo ochrannych prostriedkov.

« Prostredie so zvy3enym elektrickym nebezpecenstvom moZe vytvérat aj kovovy rebrik alebo
leSenie.

Pouzivanie popruhu na prenasanie

Pri prendsani invertorovej zvaracky, napr. pomocou popruhu na prenésanie, je zakdzané vy-

kondvat zvaranie.

« Je to kvdli zabraneniu nasledovnym nebezpecenstvam: Nebezpecenstvo straty rovnovéhy pri
tahani pripojenych kablov.
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« ZvySené riziko zasiahnutia elektrickym pridom, pretoze zvaracka prichddza do kontaktu
so zemou, ked'sa pouZiva zvaraci zdroj triedy I, ktorého kryt je uzemneny prostrednictvom
ochranného vodica.

Ochranné oblecenie

« Pocas celého pracovného procesu musi byt zvarac chréneny pred Ziarenim a popéleninamina
celom tele vhodnym oblecenim a ochranou tvére. Je potrebné dodrziavat nasledujtce kroky:
- Ochranné oblecenie si musite nasadit pred zvaranim.
- Pouzivajte zvaracské rukavice.
- Na zabezpecenie dostatocného privodu vzduchu otvorte okno alebo pouZite ventilator.
- PouZivajte ochranné okuliare/prilbu a chranic dst.

« Na obidvoch rukdch pouzivajte zvdracské rukavice z vhodnej tkaniny (koZené). Musia byt v
perfektnom stave.

« Na ochranu odevu pred iskrami a popaleninami musite pouZivat vhodné koZené zastery.

Ochrana pred Ziarenim a popaleninami

« Na pracovisku musi byt vyvesené upozornenie s textom ,Pozor! Nepozerajte sa do plamena!”,
aby ste upozornili na nebezpecenstvo pre oci. Okrem toho musite pracoviskd oddelit tak, aby
boli chranené osoby v blizkosti a aby sa k zvaraniu nepribliZili nepovolané osoby.

Klasifikdcia zariadenia EMC
V stilade s normou EN IEC 60974-10 ide o zvaracku s elektromagnetickou kompatibilitou triedy A.

Takéto zariadenie triedy A nie je ur¢ené na pouzivanie v obytnych oblastiach, kde je napdja-
nie zabezpelené z verejnej siete nizkeho napatia. V takychto prostrediach sa mozu vyskytnit
problémy so zabezpecenim elektromagnetickej kompatibility v désledku rusenia vedenim aj
vyZarovanim.

Zariadenia triedy A sd zariadenia, ktoré st vhodné na pouZitie vo vsetkych oblastiach okrem
obytnych oblasti a oblasti, ktoré si priamo pripojené k nizkonapatovej elektrickej sieti, ktora
(tieZ) zdsobuje obytné budovy.

Uistite sa, Ze sa v blizkosti zariadenia nenachadzaju Ziadne iné sietové, ovladacie, signalizacné
alebo telekomunikacné kéble. Uistite sa, Ze sa v blizkosti zariadenia nenachddzaju Ziadne oso-
by s kardiostimulatorom alebo nactvacim pristrojom.

Skontrolujte bezpecnost ostatnych zariadeni v rovnakom prostredi. V niektorych pripadoch
mozu byt potrebné dalSie bezpecnostné opatrenia.

| POZNAMKA: Zariadenie triedy A je urcené na pouzivanie v priemyselnom prostredi. Vzhladom
na vyskyt rueni sivisiacich s vykonom ako aj vyZarovanim moze byt tazké zabezpecit elektro-
magnetickd kompatibilitu v inych prostrediach.

Aj ked zariadenie spliia emisné limity stanovené v norme, takéto zariadenia mézu spésobovat
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elektromagnetické rusenie v citlivych systémoch a zariadeniach. PouZivatel je zodpovedny za
vietky poruchy spdsobené obltikom a musi prijat vhodné ochranné opatrenia.

Pouzivatel' musi venovat osobitni pozornost nasledovnému:

« Ostatné sietové kable, ovladacie kable, signalizacné a telekomunikacné kable nad, pod a
vedla oblukovej zvaracky;

« Zvukové a televizne vysielacie stanice a prijimace;

« Pocitace a iné ovlddacie zariadenia;

« Kritické bezpecnostné zariadenia, napr. ochrana obchodnych priestorov;

« Zdravotny stav 0sob v okoli, napr. 0sob pouZzivajdcich kardiostimultory alebo nacivacie
pristroje;

« Zariadenia na kalibraciu alebo meranie;

« Odolnost voci ruseniu inych zariadeni v okoli. PouZivatel musi zabezpecit, aby ostatné za-
riadenia, ktoré sa pouZivajui v blizkosti, boli pre ne vhodné. To méze vyZadovat dodatocné
ochranné opatrenia;

- Dennd hodina, pocas ktorej sa vykondva zvéranie alebo iné innosti.

Rozmery posudzovaného okolia budi zavisiet od typu konstrukcie budovy a inych cinnosti,

ktoré sa v nej vykondvaju.

Na zniZenie mozného rusenia sa odporuca:

« lybavit'sietov pripojku napr. sietovym filtrom;

« Pravidelnd udrZba;

« Zvdracie kable musia byt Uplne odvinuté a musia byt ¢o najkratsie a co najblizsie pri sebe a
viest blizko pri zemi;

« Ak je to mozné, zariadenia a systémy, ktoré by boli vystavené ruSeniu, by mali byt odstrénené
z pracovného priestoru alebo tienené.

Zvéracka musi byt pripojend k verejnej elektrickej sieti v sdlade s odpordcaniami vyrobcu. V
pripade rusenia mdzu byt potrebné dalsie opatrenia, napriklad poutzitie filtrov. Odporica sa,
aby bolo napdjacie vedenie tienené pomocou elektricky pripojenej kovovej rurky, aby sa dosi-
ahol dobry elektricky kontakt medzi plastom a krytom zvaracieho zdroja.

Obltkovu zvdracku musite pravidelne servisovat podla odpordcani vyrobcu. Ked je obliko-
vé zvdracka v prevadzke, vietky pristupové a servisné dvere a kryty musia byt zatvorené a
dobre zabezpecené. S vynimkou zmien a nastaveni uvedenych v navode vyrobcu sa oblukové
zvdracky nesmu nijako upravovat. Nastavovat a udrZiavat by sa mali najma medzery medzi
iskrami obltikového zapalovania a stabilizanych zariadeni podla odpordcani vyrobcu.
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Pred uvedenim do prevadzky

Vyberte stroj a prisluSenstvo z obalu a skontrolujte, ¢i nedoslo k ich poskodeniu (napr. pri preprave).
« K stroju pripevnite popruh na prenésanie (1).

« Kzvdracke (6) (5) pripevnite drZiak elektrdd (8) a uzemovaciu svorku (7).

« Do svorky drZiaka elektréd (8) umiestnite elektrddu.

Starting-up

- Uistite sa, Ze spinac zapnutia/vypnutia (9) je nastaveny vo vypnutej polohe, 0" a Ze sietova zéstrcka (11) nie je zasunutd do zésuvky.

« Pripojte zvéracie kable podla ich polarity a podla $pecifikdcii vyrobcu elektréd.

« Pripojte uzemiovaciu svorku (7) k prisluSnému vystupu (5) na invertorovej zvdracej jednotke (oznacend ako,,-").

« Pripojte uzemnovaciu svorku (8) k prislusnému vystupu (6) na invertorovej zvéracej jednotke (oznacend ako,,+").

« Oblecte si vhodny ochranny odev podla Specifikdcii a pripravte si pracovisko.

« Pripojte uzemnovaciu svorku (7) k obrobku.

« Do drziaka elektrod (8) upnite elektrodu.

« Ak chcete zvéracku uviest do prevadzky, zasurite sietovti zastrcku (11) do sietovej zasuvky a zapnite ju otocenim spinaca zapnutia/vypnutia
(9) do zapnutej polohy,I".

« LED indikdtor vstupného napdtia (2) na prednom paneli stroja sa rozsvieti a signalizuje, Ze stroj je pripraveny na prevadzku.

« Nastavte zvéraci prid pomocou otocného requldtora (4) v zdvislosti od pouZzitej elektrédy. Nastavené ampéry vidite zobrazené na LCD
displeji.

1 POZNAMKA: Odporicany zvaraci prid, ktory sa mé nastavit v zavislosti od priemeru elektrody, njdete v nasledujiicej tabulke.

0 elektrody Zvaraci prud
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

Pre optimalne vysledky zvarania je délezité spravne nastavenie pradu. Prili§ vysoky prdd vedie k rychlemu vyhoreniu elektrddy a vzniku
velkého zvarového kiipela, ktory sa tazko ovlada, zatial co prilis nizky prid vedie k vzniku malého, nepravidelného zvarového kiipela.
A UPOZORNENIE: Uzemiovacia svorka (7) a drziak elektrod (8) sa nesmu dostat do priameho kontaktu s elektrodou.

A UPOZORNENIE: Zariadenie je vybavené ochranou proti prehriatiu. Po spusteni sa rozsvieti ZIta kontrolka (3) a zvéranie bude docasne
nemozné. Zariadenie bude pokracovat v cinnosti behom ochladzovania ventiltora. Hned' ako je zariadenie opét pripravené na prevadzku,
7lta kontrolka (3) automaticky zhasne a zvdranie moze pokracovat.

A UPOZORNENIE: Davajte pozor, aby sa elektrdda netrela o obrobok. Mohlo by to
poskodit obrobok a stazit zapalenie oblika. Po zapaleni obltka udrzujte spravnu vzdialenost od obrobku. Vzdialenost by mala zodpovedat
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priemeru pouzitej elektrody. Pocas zvarania udrzujte tito vzdialenost ¢o najpresnejsiu a konstantnd. Uhol medzi elektrddou a pracovnym
smerom by mal byt medzi 20°a 30°.

A UPOZORNENIE: Zvéraciu svorku a zvaraciu elektrodu musite po zvarani umiestnit na izolovany drziak. Odstranenie roztavenej trosky
je mozné az po tplnom vychladnuti elektrédy. Na opatovné zvarenie preruseného zvarového spoja musite najskor odstranit roztavend trosku
v mieste zvarania.

A UPOZORNENIE:

« Oblukové Ziarenie mdze spdsobit zapal oci a popaleniny koZe.

« Striekajtica a roztavend troska moze spdsobit poranenie oci a popaleniny.
« Pouzivajte tonované ochranné okuliare alebo ochrannti masku.

« Ochranné okuliare a ochranna maska musia spliiat bezpe¢nostné normy.

Switching off
Po zvdrani polozte drziak elektrdd a zvdraciu elektrédu na izolovany povrch. Potom vypnite napéjanie a odpojte sietovd zastrcku (11), aby
ste zaistili bezpecnost.

Skladovanie a preprava

Pred uskladnenim alebo prepravou zvaracky a prislusenstva sa uistite, Ze tplne vychladli. Uistite sa, Ze je zariadenie pocas prepravy stabilné
a zabezpecené, aby nedoslo k jeho poskodeniu.

Udriba a cistenie

I POZNAMKA: Zvéracka sa musi pravidelne servisovat a dokladne kontrolovat, aby sa zabezpecila jej spravna funkénost a dodrziavanie be-
zpecnostnych poziadaviek. Pri opravach a drzbe sa spoliehajte len na kvalifikovanych elektrikarov. Nevhodnd a nesprévna obsluha méze
viest k porucham a poskodeniu zariadenia.

« Pred Cistenim zvaracky odpojte sietovy kabel (11) zo sietovej zasuvky, aby bolo zariadenie bezpecne odpojené od elektrického obvodu.

« Zariadenie a jeho prislusenstvo pravidelne cistite zvonku. Necistoty a prach odstrafiujte pomocou vzduchu, vaty alebo kefy.

I POZNAMKA: Nasledovné tdrzbarske préce méZe vykondvat len kvalifikovany personal.

« V pravidelnych intervaloch servisujte regulator, uzemnovacie zariadenie a interné kable.

« V pravidelnych intervaloch kontrolujte izolacny odpor zvéracky. Na tento Gcel pouZite vhodné meracie zariadenie.
- V pripade poruchy alebo ak je potrebné vymenit casti zariadenia, obrétte sa na prislusny persondl.

Informacie o likvidacii a Zivotnom prostredi

% <9 Obal je mozné zlikvidovat v miestnych recyklacnych zariadeniach.

ﬁ Elektrické ndradie nevyhadzujte do doméceho odpadu!

Obal vyrobku likvidujte ekologickym spdsobom. VSimnite si oznacenie na roznych pouzitych obalovych materialoch a podla pot-
b‘) reby ich rozdelte na jednotlivé typy. Obalové materidly s oznacené skratkami (a) a ¢islicami (b), ktoré majui nasledujtici vyznam:
a 1-7: plasty, 20 — 22: papier a kartdn, 80 — 98: kompozitné

[
P
@ n Informécie o spdsobe likvidacie zastaranych zariadeni ziskate na miestnom trade alebo mestskej radnici.

Zaruka

Starostlivo si uschovajte originalny doklad o kipe. SIiZi ako dokaz o kipe vyrobku. V pripade uplatnenia zéruky nds mozete kontaktovat
prostrednictvom kontaktného formuldra na nasej webovej stranke alebo e-mailom na adrese info@cth-gmbh.de. Nasledne vés budeme
bezodkladne kontaktovat.

Néroky zo zaruky st vylicené, pokial je chyba spdsobend nespravnym pouZitim, neopravnenymi zmenami alebo neautorizovanymi oprava-
mi. Nevykondvajte Ziadne Upravy zariadenia.
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Vaxelriktarens svetsmaskin 120 A

Avsedd anvandning

Viktigt: Las noggrant igenom denna bruksanvisning for att bli fortrogen
med apparaten. Spara instruktionerna for framtida bruk. Montering och
instéllningar som gjorts av tillverkaren far inte dndras. Det ér farligt att
gora obehoriga dndringar pa apparaten, ta bort delar eller anvanda an-
dra delar som inte ar godkanda av tillverkaren (obehériga dndringar kan
till exempel medfora risk for brannskador). Vid dverlatelse av apparaten
till tredje part ska dven denna bruksanvisning lamnas med.

FORVARA UTOM RACKHALL FOR BARN!

Denna svetsmaskin ar lamplig for svetsning av metaller som kolstdl, legerat stal, rostfritt stal och andra typer av ddelstal. Den har en indika-
torlampa, en indikator for termiskt skydd och en kylfldkt. Den @r ocksd utrustad med en barrem som gor att produkten kan lyftas och flyttas
pa ett sdkert sétt. Far endast anvandas av kvalificerad personal eller personer som dr utbildade i de uppgifter som ska utforas och som &r fullt
medvetna om de potentiella riskerna med oaktsamt beteende.

Utrustning

(1) Barrem

(2) Ingangsspénning

(3) Overbelastningsskydd
(4) Vred (min.—max.)

Leveransomfattning
1 Svetsmaskin med vaxelriktare
1 Elektrodhallare EH 200 A

Tekniska specifikationer
Nétanslutning:

Max. svetsstrom och motsvarande
nominell driftspanning:
Nominellt vrde for nétspanning:

64

5) Jordstiftets ingang (-)
6) Elektrodhallaringang (+)
7) Jordklamma MK 300 A
8) Elektrodhallare EH 200 A

1 Jordklamma MK 300 A
1Barrem

230V ~ 50-60 Hz (AC)

15.A/20,6V till 120 A/24,8V
Uy: 230V

(9) PR/AV-brytare
(10) Stromkabel
(11) Natkontakt
(12) Slaghammare

1Slaghammare
1 anvandarhandbok
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Hogsta nominellt varde for nétstrsmmen: lima 23,5 A

Maximal effektiv ingangsstrom:
Nominellt vérde for tomgangsspénning:

Skyddsklass:

Svetsbar materialtjocklek:

e 9.2
Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

Forklaring av varningssymboler

A

Varning! Las bruksanvisningen.

2 max

Maximalt nominellt vérde for svetsstrom

DER=S

1~50-60 Hz

Nétanslutning, antal faser samt AC-sym-
bolen och nominellt frekvensvérde.

I1eff

Effektivt varde av den maximala svets-
strommen

Den intilliggande symbolen for en
dverstruken soptunna pd hjul indikerar
att denna enhet omfattas av direktiv
2012/19/EU.

Nominellt vérde for tomgéngsspanning

Far inte anvandas i bostadsomraden dar
stromforsorjningen sker fran ett allmént
ldgspanningsnat

Nominellt vrde for nétspanning

Elektrisk stot fran svetselektroden kan
vara dodlig!

Nominell driftspanning

I

Inandning av svetsrok kan dventyra din
halsa.

Allvarliga till dodliga skador mdjliga.

)
A

Svetsgnistor kan orsaka en explosion eller
en brand.

Forsiktigt! Risk for elektrisk stot!

K
Pw

Ljushagar kan ha skadliga effekter pa
dina dgon och skada huden.

Viktigt!

2,

Elektromagnetiska flt kan stora funktio-
nen hos pacemakers.

Kassera forpackningen och enheten pa ett
miljovanligt satt!

>,

Forsiktighet, potentiella faror!

Bagsvetsning med belagda stavelektroder

Maximalt nominellt vérde for svets-

I 1 max strommen |P21 S Typavskydd
) 1= ~ | Enfas statisk frekvensomvandlare trans-
F Isolationsklass A G D e formator-Jikriktare
Storsta matvarde for svetstid i I Likstrm
kontinuerligt lige tON (max.) N == ==
Ing3ngsspanning - an e Storsta matvarde for svetstid i intermit-

tent lage XtON

e

Skyddsjord (jord)

Overbelastningsskydd

Lamplig for svetsning i miljoer med hdg
risk for elektriska stotar
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/\ Siikerhets- och varningsinformation

« Anvand endast de svetskablar som ingdr i leveransen.

- Stall inte enheten direkt mot vaggen under drift och undvik att tacka over den eller klimma
in den mellan andra enheter. Detta sakerstaller tillracklig ventilation genom ventilationsopp-
ningarna.

« Se till att enheten r korrekt ansluten till ndtspanningen och att ndtkabeln inte belastas.

- Dra ut ndtkontakten ur vagguttaget innan du flyttar enheten.

« Stang alltid av enheten med PA/AV-brytaren nér den inte r i drift.

« Placera elektrodhallaren pa en isolerad yta och ta inte bort elektroderna forrén de har svalnat
i 15 minuter.

« Kontrollera regelbundet svetskablarnas, elektrodhallarens och jordanslutningarnas skick.
Slitage pa isolering och spanningsforande delar kan ge upphov till faror och forsamra svets-
kvaliteten.

« Vid bdgsvetsning uppstér gnistor, smalta metalldelar och rok. Observera darfor foljande:
Avldgsna alla brandfarliga amnen och/eller material fran arbetsplatsen och dess omedelbara
omgivning.

« Se till att arbetsplatsen ar tillrackligt ventilerad. Arbeta med utsug eller i val ventilerade
utrymmen. Undvik direkt inandning av gaserna. Svetsa inte pa behallare, karl eller ror som
innehaller eller har innehdllit brandfarliga vatskor eller gaser.

« Undvik direktkontakt med svetskretsen, eftersom tomgdngsspanningen mellan elektrodtan-
gen och jordterminalen kan vara farlig och det finns risk for elektriska stotar.

- Forvara eller anvénd inte enheten i fuktiga eller vata miljoer, i regniga eller sndiga forhallan-
den. Observera skyddsbestammelsen [P21S.

« Skydda dina dgon med skyddsglasdgon som dr avsedda for detta andamal.

« Anvand svetshandskar och torra skyddsklader som ar fria fran olja och fett for att skydda
huden mot stralning fran ljushagen.

« Anvand inte svetsstromkallan for avfrostning av ror.

« Strdlning frén ljusbagen kan skada dgonen och orsaka bréannskador pa huden.

« Vid bagsvetsning bildas gnistor och droppar av smalt metall, medan det svetsade arbetssty-
cket borjar gloda och forblir relativt varmt under lang tid. Vidror inte arbetsstycket med bara
handerna. Anvand alltid speciella svetshandskar.

« Skadliga dngor frigrs vid bagsvetsning. Var noga med att inte andas in dessa om méjligt.

« Skydda dig mot de farliga effekterna av ljusbagen och se till att alla som inte dr involverade i
arbetsprocessen halls pd minst 2 meters avstand fran ljusbagen.

« Under drift av svetsanordningen kan det, beroende pa natférhallandena vid anslutnings-
punkten, forekomma avbrott i stromférsorjningen till andra forbrukare. Om du &r osaker ska
du kontakta ditt energiforsorjningsforetag.

- Andra enheter, t.ex. horapparater, pacemakers, osv., kan fungera daligt nar svetsmaskinen ar
i drift.
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Riskkallor vid bagsvetsning

Bdgsvetsning ar forknippad med ett antal riskkallor. Det ar darfor sarskilt viktigt att svetsaren

foljer foljande regler for att inte utsatta sig sjdlv och andra for fara och for att undvika skador

pa personer och utrustning.

« Enligt nationella och lokala foreskrifter far arbeten pa natspanningssidan, t.ex. pa kablar,
stickproppar, uttag, osv., endast utforas av en behorig elektriker.

« Koppla omedelbart bort svetsaggregatet frn elnatet om en olycka skulle intraffa.

« Om elektriska berdringsspanningar uppstar ska du omedelbart stanga av enheten och lata en
behorig elektriker kontrollera den.

« Se till att det finns sdkra elektriska kontakter pd svetsstromssidan.

« Anvand isolerande svetshandskar pd bada handerna vid svetsning for att skydda dig mot
elektriska stotar, skadlig strdlning, glodande metall och stank.

« Anvand stadiga, isolerande skor som dven isolerar i vata forhallanden. Laga skor ar olampliga
eftersom fallande, glodande metalldroppar kan leda till brannskador.

« Anvand ldmpliga skyddsklader och undvik syntetiska material.

« Stirra inte in i ljushagen utan skydd. Anvand en svetsskarm med skyddsglas i enlighet med
DIN-foreskrifterna. Ljusbdgen avger inte bara ljus- och varmestrdlar, utan dven osynliga UV-
stralar, som kan leda till konjunktivit och brannskador pa huden.

« Personer i narheten av ljushdgen mdste uppmarksammas pd farorna och utrustas med lam-
plig skyddsutrustning. Om nodvandigt ska du satta upp skyddsvaggar.

« Vid svetsning, sarskilt i trdnga utrymmen, maste du se till att det finns tillrackligt med frisk
|luft eftersom rok och skadliga gaser bildas.

« Undvik svetsarbeten pa behallare som innehaller eller har innehallit gaser, branslen, minera-
loljor eller liknande, eftersom det finns risk for explosion pa grund av kvarvarande material.

« Folj sarskilda foreskrifter i rum dar det finns risk for brand och explosion. Svetsfogar omfat-
tas av sarskilda sakerhetskrav och far endast bearbetas av sarskilt utbildade och certifierade
svetsare.

« OBSERVERA! Anslut alltid jordanslutningen sa nara svetspunkten som mdjligt, sa att svets-
strommen far kortast mojliga vag fran elektroden till jordanslutningen.

« Anslut aldrig jordanslutningen till svetsmaskinens hélje! Anslut inte jordanslutningen till
jordade delar som befinner sig langt fran arbetsstycket. | annat fall kan skyddsledarsystemet
i det rum dar du svetsar skadas.

« Anvand inte svetsmaskinen i regn eller i fuktig miljo.

« Stall alltid svetsmaskinen pa ett plant underlag.

« Uteffekten ar klassad vid en omgivningstemperatur pa 20 °C. Svetstiderna kan minskas vid
hogre temperaturer.
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Fara pa grund av elektrisk stot:

En elektrisk stot fran en svetselektrod kan vara livsfarlig. Svetsa inte under regniga eller sndiga
forhdllanden. Anvand torra isolerande handskar. Ror inte elektroden med bara handerna.
Anvénd inte vata eller skadade handskar. Skydda dig mot elektriska stotar genom att isolera
mot arbetsstycket. Oppna inte maskinhuset.

Fara pa grund av svetsrok:
Inandning av svetsrok kan medfora halsorisker. Stick inte huvudet i roken. Anvand utrustnin-
gen i oppna omrdaden. Anvand ventilation for att avidgsna roken.

Fara fran svetsgnistor:

Svetsgnistor kan orsaka explosioner eller brand. Hall brannbara material borta frén svetsom-
radet. Svetsa inte i narheten av brannbara material. Svetsgnistor kan orsaka brander. Ha en
brandslackare ndra till hands och en observatdr som kan anvénda den omedelbart. Svetsa inte
pa fat eller andra slutna behallare.

Faror fran svetsgnistor:

Bdgstralar kan skada dina dgon och din hud. Anvand hatt och skyddsglasogon. Anvénd hor-
selskydd och skjorta med hdg krage. Anvand svetshjalm och filter av ratt storlek. Bér heltack-
ande kroppsskydd.

Exponering for elektromagnetiska falt:
Svetsstrom genererar elektromagnetiska falt. Anvand inte med medicinska implantat. Linda
aldrig svetskablarna runt kroppen. Hall ihop svetskablarna.

Miljo med dkad elektrisk risk

- Beakta foljande sakerhetsanvisningar vid svetsning i miljoer med forhojd elektrisk risk. Sa-
dana miljoer med okad elektrisk risk kan uppsta i foljande situationer: pa arbetsplatser dar
arbetsomrddet dr begransat, sa att svetsaren arbetari en tvingad stallning (t.ex. knastaende,
sittande, liggande) och vidror elektriskt ledande komponenter;

- Pd arbetsplatser som ar helt eller delvis elektriskt ledande och dar det finns en hog risk for att
svetsaren kan forhindra eller raka ut for kontakt;

- P4 vdta, fuktiga eller heta arbetsplatser dar fukt eller svett avsevart minskar hudens mot-
standskraft och de isolerande egenskaperna hos skyddsutrustning.

« En metallstege eller byggnadsstallning kan ocksd skapa en miljo med okad elektrisk risk.

Anvanda barremmen

Svetsning far inte utforas ndr svetsmaskinen med vaxelriktare bars, t.ex. med hjalp av en barrem.

« Detta for att undvika foljande risker: Risken for att tappa balansen nar anslutna kablar dras.

« Okad risk for elektriska stotar nar svetsaggregatet kommer i kontakt med jord vid anvand-
ning av en klass |-svetsstromkalla dar holjet ar jordat via skyddsjordledaren.
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Skyddsklader

« Under hela arbetsprocessen méste svetsaren skyddas mot strdlning och brannskador pd hela
kroppen genom lampliga klader och ansiktsskydd. Foljande steg bor foljas:
- Anvand skyddsklader fore svetsning.
- Anvénd svetshandskar.
- Anvand ett oppet fonster eller en flakt for att sakerstalla tillracklig lufttillforsel.
- Anvand skyddsglasogon/hjalm och munskydd.

« Anvand svetshandskar av [dmpligt tyg (lader) pa bada handerna. De maste vara i perfekt
skick.

« Lampliga laderforkladen mdste béras for att skydda kladerna mot gnistor och brannskador.

Skydd mot stralning och brannskador

- Pa arbetsplatsen ska det finnas ett anslag med texten “Forsiktighet! Titta inte in i ldgan!”
for att fasta uppmarksamheten pa faran for dina dgon. Dessutom ska arbetsplatserna vara
avskdrmade sd att personer i narheten skyddas och obehdriga hdlls borta fran svetsarbetet.

Klassificering av utrustning for EMC
| enlighet med EN IEC 60974-10 ar detta en svetsanordning med elektromagnetisk kompati-
bilitet klass A.

Denna klass A-utrustning dr inte avsedd for anvandning i bostadsomrdden dér stromfor-
sorjningen sker fran ett allmant ldgspanningsnat. | sddana miljoer kan det uppsta problem
med att sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet pa grund av bade ledningsbundna och
utstralade storningar.

Klass A-apparater ar apparater som ar lampliga for anvandning i alla omraden utom bostad-
somraden och de omrdden som dr direkt anslutna till ett ligspanningsnat som (aven) forsorjer
bostadshus.

Se till att det inte finns ndgra andra nét-, styr-, signal- eller telekommunikationskablar i nar-
heten av enheten. Se till att ingen person med pacemaker eller horapparat befinner sig i nar-
heten av enheten.

Kontrollera sakerheten for andra enheter i samma miljo. | vissa fall kan ytterligare sakerhetsat-
garder kravas.

I'0BS! Klass A-utrustning dr avsedd for anvandning i industriell miljo. Pa grund av forekomsten
av saval prestandarelaterade som utstralade storningar kan det vara svart att sakerstalla elek-
tromagnetisk kompatibilitet i andra miljoer.

Aven om enheten uppfyller de utslappsgrénser som anges i standarden, kan sadana enheter
fortfarande orsaka elektromagnetiska storningar i kansliga system och enheter. Anvandaren ar
ansvarig for eventuella fel som orsakas av ljushdgen och maste vidta lampliga skyddsatgarder.
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Anvandaren maste vara sarskilt uppmarksam pa foljande:

« Andra ndtkablar, styrkablar, signal- och telekommunikationskablar ovanfér, under och bred-
vid bagsvetsutrustningen;

« Ljud- och tv-sandningsstationer och mottagare;

« Datorer och andra styrenheter;

« Kritiska sakerhetsanordningar, t.ex. skydd for kommersiella anldggningar;

« Halsan hos personer i omgivningen, t.ex. personer med pacemaker eller horapparat;

« Méjlighet till kalibrering eller matning;

« Inmunitet mot storningar frdn annan utrustning i narheten. Anvandaren maste sakerstalla
att annan utrustning, som anvands i narheten, ar lamplig for dem. Detta kan kréva ytterliga-
re skyddsdtgarder;

« Den tid pa dygnet da svetsning eller andra aktiviteter utfors.

Dimensionerna pa det omgivande omradet som beaktas beror pa typen av konstruktion av

byggnaden och de andra aktiviteter som ager rum dar.

Foljande rekommenderas for att minska eventuella storningar:

- Utrusta ndtanslutningen, t.ex. med ett nétfilter;

« Regelbundet underhall;

« Svetskablarna ska vara helt upprullade och vara sd korta och ndra varandra som mjligt samt
|6pa ndra marken;

« Om méjligt bor enheter och system som kan utsattas for storningar avlagsnas fran arbetsom-
radet eller avskdrmas.

Svetsutrustning ska anslutas till det allmdnna elndtet i enlighet med tillverkarens rekommen-
dationer. | handelse av storningar kan ytterligare forsiktighetsdtgéarder vara nodvandiga, t.ex.
anvandning av filter. Det rekommenderas att stromforsorjningsledningen avskarmas med
hjalp av ett elektriskt anslutet metallror sa att god elektrisk kontakt uppnds mellan manteln
och svetsstromkallans holje.

Bagsvetsutrustningen ska underhallas regelbundet enligt tillverkarens rekommendationer.
Alla tkomst- och serviceddrrar och lock ska vara stangda och val sakrade nar bagsvetsanord-
ningen ar i drift. Med undantag for de andringar och installningar som anges i tillverkarens
anvisningar far utrustning for bagsvetsning inte modifieras pa ndgot satt. | synnerhet bor
gnistgapen pd bagténdnings- och stabiliseringsanordningar justeras och underhallas i enlig-
het med tillverkarens rekommendationer.
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Fore start

Ta ut maskinen och tillbehdren ur forpackningen och kontrollera om de har nagra skador (t.ex. transportskador).
« Fést barremmen (1) pa maskinen.

« Anslut elektrodhallaren (8) och jordklamman (7) till svetsmaskinen (6) (5).

« Satt en elektrod i elektrodhallarens kldmma (8).

Anvandnin

« Sefill att PA/AV-brytaren (9) dr i ldge "0” ("AV”) och att ndtkontakten (11) inte dr inkopplad i végguttaget.

« Anslut svetskablarna enligt deras polaritet och enligt elektrodtillverkarens specifikationer.

« Anslut jordterminalen (7) till motsvarande utgéng (5) pa svetsomriktaren (markerad med "-").

« Anslut jordterminalen (8) till motsvarande utgéng (6) pa svetsomriktaren (markerad med "+").

« Anvénd ldmpliga skyddsklader enligt specifikationerna och férbered din arbetsplats.

« Anslut jordterminalen (7) till arbetsstycket.

« KIdm fast elektroden i elektrodhéllaren (8).

- Anvand svetsmaskinen genom att stta i nitkontakten (11) i eluttaget och sI3 pa den genom att vrida PA/AV-brytaren (9) till lige “I”
("ON").

- LED-displayen for ingangsspanning (2) pa maskinens frontpanel ténds och signalerar att maskinen & klar for drift.

« Stéllin svetsstrommen med vredet (4) beroende pa vilken elektrod som anvénds. Du kan ldsa av det instéllda Amp-numret pd LCD-display-
erna.

10BS! Se foljande tabell for den rekommenderade svetsstrommen som ska stallas in beroende pa elektroddiametern.

0 elektrod Svetsstrom
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

For bdsta svetsresultat ar det viktigt att stalla in sttommen korrekt. For hdg stromstyrka leder till snabb forbranning av elektroden och ett
stort svetshad som dr svart att kontrollera, medan for Iag stromstyrka resulterar i ett litet, oregelbundet svetsbad.

A FORSIKTIGHET: Jordterminalen (7) och elektrodhallaren (8) far inte komma i direkt kontakt med elektroden.

A FORSIKTIGHET: Enheten har ett dverhettningsskydd. Nar den utloses tands den gula lampan (3) och svetsning blir tillfalligt omajlig.
Enheten fortsatter att fungera medan flakten svalnar. Sa snart enheten ar driftklar igen slocknar den gula kontrollampan (3) automatiskt
och svetsningen kan fortsatta.

A FORSIKTIGHET: Var forsiktig s3 att du inte gnuggar elektroden mot arbetsstycket. Detta kan
skada arbetsstycket och gdra det svarare att tanda ljusbdgen. Hall rétt avstand till arbetsstycket efter att ljusbagen har ténts. Avstandet ska
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motsvara diametern pa den elektrod som anvénds. Hall detta avstand s exakt och konstant som mdjligt under svetsningen. Vinkeln mellan
elektroden och arbetsriktningen bor vara mellan 20° och 30°.

A FORSIKTIGHET: Svetsklimman och svetselektroden ska placeras pa det isolerade fastet efter svetsningen. Borttagning av den smilta
slaggen dr endast mdjlig efter att elektroden har svalnat helt. Den smélta slaggen maste avldgsnas vid svetsstallet innan du svetsar om den
brutna svetsfogen.

FORSIKTIGT:
+ Ljusbagsstralning kan orsaka dgoninflammation och brannskador pa huden.
« Stank och smalt slagg kan orsaka dgonskador och brannskador.
« Anvénd tonade skyddsglasdgon eller skyddsmask.
- Skyddsglasdgon och skyddsmask maste uppfylla sakerhetsnormerna.

Avstangning
Placera elektrodhallaren och svetselektroden pa den isolerade ytan efter svetsningen. SIa sedan av strommen och dra ut stromkontakten
(11) for att garantera sakerheten.

Forvaring och transport
Kontrollera att svetsmaskinen och tillbehdren har svalnat helt innan de forvaras eller transporteras. Se till att maskinen &r stabil och sakrad
under transporten for att undvika skador.

Underhall och rengéring

1 0BS: Svetsmaskinen maste servas och ses over regelbundet for att sakerstalla korrekt funktion och dverensstammelse med sakerhetskra-
ven. Lat endast kvalificerade elektriker utfora reparations- och underhéllsarbeten. Otillbérlig och felaktig funktion kan leda till driftstornin-
gar och skador pa maskinen.

« Innan svetsmaskinen rengdrs ska natkabeln (11) kopplas bort fran eluttaget sa att enheten dr sakert frankopplad fran elnatet.

« Rengdr maskinen och dess tillbehdr regelbundet fran utsidan. Aviagsna smuts och damm med luft, bomull eller borste.

1 0BS: Foljande underhallsarbeten fér endast utforas av kvalificerad personal.

« Regulatorn, jordningsanordningen och interna kablar bor underhallas regelbundet.

« Kontrollera svetsmaskinens isolationsresistans med jamna mellanrum. Du kan gdra detta genom att anvanda lamplig matanordning.
- Vid fel eller om maskindelar maste bytas ut ska du kontakta behdrig personal.

Information om kassering och miljo

% <9 Forpackningen kan lamnas till lokala atervinningsstationer.

E Kasta inte elverktyg i hushallssoporna!

/N Kassera forpackningsmaterialet pa ett miljovénligt satt. Notera mérkningen pa de olika forpackningsmaterialen som anvandes
L‘;) och dela vid behov upp dem i enskilda typer. Forpackningsmaterialen &r mérkta med forkortningar (a) och nummer (b) med
a foljande betydelse: 1-7: plast, 20—22: papper och kartong, 80—98: kompositmaterial

S
@ " Du kan ta reda pa hur du kasserar gamla enheter frén din lokala myndighet eller kommun.

Garanti

Spara originalkdpsbeviset noggrant. Det fungerar som bevis pa kopet av produkten. Vid ett garantidrende kan du kontakta oss via kontakt-
formuldret pa var hemsida eller per e-post pa info@cfh-gmbh.de. Vi kommer darefter att kontakta dig omgdende.

Garantikrav dr uteslutna om felet beror pa felaktig anvéndning, obehériga @ndringar eller ej auktoriserade reparationer. Gor inga @ndringar
pa apparaten.
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Vigtigt: Laes denne brugsanvisning grundigt for at blive fortrolig med
apparatet. Gem instruktionerne til senere brug. Samling og indstillinger
foretaget af producenten ma ikke aendres. Det er farligt at foretage
uautoriserede endringer pa apparatet, fierne dele eller anvende dele,
som ikke er godkendt af producenten (uautoriserede @ndringer kan
f.eks. . medfore risiko for forbreendinger). Ved videregivelse af apparatet
til tredjemand skal brugsanvisningen ogsa udleveres.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR B@RN!

Anvendelsesformal

Denne svejsemaskine er egnet til svejsning af metaller, sasom kulstofstal, legeret stal, rustfrit stdl og andre typer adelstal. Den har indikator-
lampe, indikator for termisk beskyttelse og keleventilator. Den har ogsa en baererem, der gor det muligt at lafte og flytte produktet pa sikker
vis. Udelukkende til brug for uddannet personale eller personer, der er lrt op i de opgaver, der skal fuldfgres, og som er fuldt ud bekendt
med de potentielle farer ved skodeslos adfeerd.

Udstyr

(1) Baererem (5) Jordterminal, indgang (-) (9) ON/OFF-kontakt
(2) Indgangsspanding (6) Elektrodeholder, indgang (+) (10) Stromkabel

(3) Overbelastningsbeskyttelse (7) Jordklemme MK 300 A (11) Netstik

(4) Drejegreb (min. — maks.) (8) Elektrodeholder EH 200 A (12) Slaggehammer
Leveringsomfang

1 Invertersvejsemaskine 1 Jordklemme MK 300 A 1Slaggehammer

1 Elektrodeholder EH 200 A 1 Baererem 1 Brugervejledning

Tekniske specifikationer

Nettilslutning: 230V ~ 50-60 Hz (vekselstram)

Maks. svejsestram og tilhgrende

nominel driftsspanding: 15A/20,6V1il 120 A/24,8V

Nominel vaerdi for netspanding: U;: 230V
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Maks. nominel verdi for netstrom: limax 23,5 A

Maksimal effektiv indgangsstrem:
Nominel vaerdi for aben kredslghsspanding:

Beskyttelsesklasse:

Tykkelse pa materiale, der kan svejses:

e 9.2

Uy 75V
IP21S

max. 4,0 mm

Forklaring af advarselssymboler

1~50-60 Hz

Il Advarsel! | Maksimal nominel vaerdi for
| | Lees disse betjeningsinstruktioner. 2 max svejsestram

I:D E|>= Netindgang; antal faser samt | Effektiv veerdi for maksimal
AC-symbolet og nominel frekvensvaerdi. 1 eff netstrom

Det tilstodende symbol for en overstreget
affaldsspand pa hjul indikerer, at denne
enhed er underlagt direktiv 2012/19/EU.

Nominel veerdi for
aben kredslobsspaending

Ma ikke anvendes i beboelsesomrader,
hvor der leveres strgm fra et offentligt
forsyningsnetverk med lavspending

Nominel vardi for netspanding

Elektrisk sted fra
svejseelektroden kan vzere
dodeligt!

Nominel driftsspending

o M’J]Egéliﬁ

Indanding af rag fra svejsning

>

Alvorlige til dedbringende

Elektromagnetiske felter kan afbryde
funktionen i pacemakere.

kan vére til fare for dit helbred. ADVARSEL! skader er mulige.
= . .
7 Gnister fia SVEsning kan medfyre Advarsel! Risiko for elektrisk stod!
eksplosion eller brand.
Lysbuestraler kan have skadelige virknin- - .
ger pd dine gjne og beskadige din hud. ! Vigtig bemaerkning!
(]

Bortskaf emballagen og
enheden pa miljevenlig vis!

> lane

Forsigtig, potentielle farer!

Buesvejsning med
belagte stangelektroder

o Maksimal nominel veerdi for netstrom IP21S Beskyttelsestype
. 1~ ~ | Enkeltfaset statisk frekvensomformer
F Isoleringskasse A QDEE transformer-ensretter
Laengste svejsetid malevaerdii —
kontinuerlig tilstand tON (maks.) N == == Javnstrom
. Leengste svejsetid maleveerdii
Indgangsspaending - a» a»

periodisk tilstand XtON

e

Beskyttende jordforbindelse (jord)

Overbelastningsbeskyttelse

Velegnet til svejsning i miljger med hgj
risiko for elektrisk stad
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A\ Sikkerheds- og advarselsoplysninger

« Anvend kun de svejsekabler, der falger med det leverede produkt.

« Placér ikke enheden direkte op mod vaeggen under betjening, og undgd at daekke den til eller
kile den ind mellem andre enheder. Dette sikrer tilstraekkelig ventilation gennem ventilati-
onsabningerne.

« Serg for, at enheden er korrekt tilsluttet til netspaendingen, og undga belastning af netled-
ningen.

« For du flytter enheden, skal du koble netstikket fra stikkontakten.

+ Sluk altid for enheden med ON/OFF-kontakten, ndr den ikke er i drift.

« Anbring elektrodeholderen pa en isoleret overflade, og fjern ikke elektroderne, for de har
kolet af i 15 minutter.

« Kontrollér regelmassigt tilstanden pa svejsekablerne, elektrodeholderen og jordtermina-
lerne. Slid pad isolering og stramfarende dele kan udgere fare og forringe kvaliteten af svejs-
ningen.

« Lysbuesvejsning danner gnister, smeltede metaldele og rag. Derfor bedes du bemaerke: Fjern
alle breendbare stoffer og/eller materialer fra arbejdsomrddet og dets umiddelbare omgivel-
ser.

« Sorg for, at der er tilstraekkelig ventilation i arbejdsomradet. Arbejd med et udsugningssys-
tem eller i omrader med god ventilation. Undgd direkte indanding af gasserne. Undlad at
svejse pa beholdere, kar eller rar, der indeholder eller har indeholdt braendbare vasker eller
gasser.

«Undgd direkte kontakt med svejsekredslobet, idet den dbne kredslgbsspaending mellem
elektrodetaengerne og jordterminalen kan veere farlig, og der er risiko for elektrisk stgd.

« Enheden ma ikke opbevares eller anvendes i fugtige eller vade omgivelser, i regnvejr eller
sne. Overhold IP21S-beskyttelsesbestemmelsen.

« Beskyt dine gjne med beskyttelseslinser, der er beregnet til dette formal.

- Baer svejsehandsker og tert beskyttelsestsj uden olie og fedt for at beskytte huden mod
straling fra den elektriske lyshue.

« Anvend ikke svejsestramkilden til afrimning af rar.

« Strdling fra den elektriske lysbue kan beskadige dine gjne og medfare forbrendinger af hu-
den.

« Lysbuesvejsning danner gnister og draber af smeltet metal, mens det svejsede arbejdsemne
begynder at glade og forbliver relativt varmt i lang tid. Rer ikke ved arbejdsemnet med de
bare hander. Bar altid sarlige svejsehandsker.

« Der frigives skadelige dampe under lyshuesvejsning. Pas pa om muligt pa ikke at indande
disse.

« Beskyt dig mod de farlige pdvirkninger af lysbuen, og serg for, at alle personer, der ikke er
involveret i arbejdsprocessen, holdes mindst 2 meter vaek fra lysbuen.
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« Under drift af svejseenheden kan der vare forstyrrelser i stramforsyningen til andre forbru-
gere alt efter netforholdene pa tilslutningspunktet. Hvis du er i tvivl, skal du kontakte dit
energiforsyningsselskab.

« Andre enheder sdsom hgreapparater, pacemakere osv. kan ikke fungere korrekt, mens svej-
semaskinen er i drift.

Kilder til fare under lyshuesvejsning

Lysbuesvejsning er forbundet med en raekke kilder til fare. Derfor er det isar vigtigt, at svejse-

ren overholder fglgende regler for ikke at vaere til fare for sig selv og andre samt for at undgad

tilskadekomst pa/beskadigelse af personer og udstyr.

« | henhold il nationale og lokale bestemmelser ma arbejde pa netspaendingssiden, eksempel-
vis pd kabler, stik, stikdaser osv., kun udfares af en autoriseret elektriker.

« | tilflde af en ulykke skal du straks koble svejsemaskinen fra netspaendingen.

« Hvis der opstar elektrisk bergringsspaending, skal du straks slukke for enheden og fa den
kontrolleret af en autoriseret elektriker.

« Sorg for, at der er sikre elektriske kontakter pa siden med svejsestrammen.

« Ved svejsning skal du baere isolerende svejsehandsker pa begge haender for at beskytte mod
elektrisk sted, skadelig strdling, glodende metal og staenk.

« Anvend kraftigt, isolerende fodtgj, som ogsa isolerer under vade forhold. Smd sko er ikke
egnede, idet dalende, gladende metaldraber kan medfare forbraendinger.

« Bar passende beskyttelsesheklaedning, og undga syntetiske materialer.

« Kig ikke ind i lysbuen uden beskyttelse. Anvend en svejseskeerm med beskyttelsesglas i hen-
hold til DIN-bestemmelserne. Lyshuen udsender ikke kun lyse og varme straler, men ogsa
usynlige UV-straler, som kan fare til bindehindebetaendelse og forbrandinger af huden.

« Enkeltpersoner i naerheden af lysbuen skal advares om farerne og vaere udstyret med passen-
de beskyttelsesudstyr. Du skal om ngdvendigt rejse beskyttelsesvaegge.

« Ved svejsning, iscer i lukkede rum, skal det sikres, at der er tilstraekkelig tilfarsel af frisk luft,
idet der genereres rag og skadelige gasser.

« Undga svejsearbejde pa beholdere, der indeholder eller har indeholdt gasser, breendstofty-
per, mineralske olier eller lignende, idet der er risiko for eksplosion som fglge af restmateria-
ler.

« Overhold sarlige bestemmelser i rum, hvor der er risiko for brand og eksplosion. Svejsede
samlinger er underlagt specifikke sikkerhedskrav, og kun sarligt oplerte og certificerede
svejsere bgr arbejde pd dem.

« OBS! Tilslut altid jordterminalen taettest muligt pa svejsepunktet, sa svejsestrammen kan
lobe den kortest mulige afstand fra elektroden til jordterminalen.

« Tilslut aldrig jordterminalen til svejsemaskinens kabinet! Tilslut ikke jordterminalen til jorde-
de (jordforbundne) dele langt fra arbejdsemnet. Ellers kan beskyttelsesledersystemet i det
rum, hvor du svejser, blive beskadiget.
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« Anvend ikke svejsemaskinen i regnvejr eller i fugtige omgivelser.

« Anbring altid svejsemaskinen pd en plan overflade.

« Resultatet er klassificeret ved en omgivelsestemperatur pa 20 °C. Svejsetiderne kan reduceres
ved hgjere temperaturer.

Fare som falge af elektrisk stod:

Et elektrisk stad fra en svejseelektrode kan veere dodeligt. Svejs ikke i regnvejr eller snevejr.
Baer tarre isolerende handsker. Ror ikke ved elektroden med de bare hander.

Bér ikke vade eller beskadigede handsker. Beskyt dig selv mod elekirisk stad ved at isolere op
mod arbejdsemnet. Abn ikke maskinkabinettet.

Fare pa grund af svejsedampe:
Indanding af svejsedampe kan vere til fare for dit helbred. Stik ikke hovedet ned i ragen. An-
vend udstyret i dbne omrader. Anvend ventilation til at fjerne ragen.

Fare pa grund af svejsegnister:

Svejsegnister kan udgere fare for eksplosion eller brand. Hold braendbare materialer vak fra
svejsestedet. Svejs ikke ved siden af brandbare materialer. Svejsegnister kan fordrsage brand.
Hav en brandslukker i naerheden og en observater, der kan anvende den med det samme. Ud-
for ikke svejsning pa tromler eller lukkede beholdere.

Farer pa grund af svejsegnister:

Lyshuestraler kan beskadige dine gjne og beskadige din hud. Ber hat og sikkerhedsbriller.
Brug harevaern og en trgje med hgj krave. Bar en beskyttende svejsehjelm og filtre af korrekt
starrelse. Baer helkropsbeskyttelse.

Eksponering for elektromagnetiske felter:
Svejsestrem genererer elektromagnetiske felter. Md ikke anvendes med medicinske implanta-
ter. Vikl aldrig svejseledningerne rundt om kroppen. Hav samling pa svejsekablerne.

Milje med gget elektrisk fare

« Overhold folgende sikkerhedsanvisninger ved svejsning i omgivelser med gget elektrisk fare.
Sadanne miljger med foraget elektrisk fare kan forekomme i falgende situationer: P4 arbe-
jdspladser, hvor arbejdsomrddet er begraenset, sa svejseren arbejder i en tvungen stilling
(eksempelvis pd knz, siddende, liggende) og rarer ved elektrisk ledende komponenter

- P4 arbejdspladser, der er helt eller delvist elektrisk ledende, og hvor der er hgj risiko for fore-
byggende eller utilsigtet kontakt med svejsemaskinen

- Pa vade, fugtige eller varme arbejdspladser, hvor fugtighed eller sved i vasentlig grad re-
ducerer modstandsdygtigheden af menneskehuden og isolerende egenskaber eller beskyt-
telsesudstyr.

- En metalstige eller et stillads kan ogsé skabe et miljo med aget elektrisk fare.
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Brug af beereremmen
Svejsningen md ikke udfares, ndr invertersvejsemaskinen beres, eksempelvis ved hjalp af en
baererem.

tede kabler.
« Pget risiko for elektrisk stad, idet svejseren kommer i kontakt med jorden ved brug af en Klas-
se |-svejsestramkilde, hvor kabinettet er jordforbundet gennem dets beskyttende jordleder.

Beskyttelsesheklaedning
- Gennem arbejdsprocessen skal svejseren beskyttes mod strdling og forbraendinger pé hele
kroppen med passende beklaedning og ansigtsheskyttelse. Falgende trin skal overholdes:
- Tag beskyttelsesbekledning pd fer svejsning.
- Baer svejsehandsker.
- Anvend et dbent vindue eller en ventilator til at sikre en tilfredsstillende luftforsyning.
- Ber sikkerhedsbriller/hjelm og tandbeskytter.
« Baer svejsehandsker af egnet stof (leder) pa begge haender. De skal vaere i perfekt stand.
« Egnede lederforklaeder skal bares til at beskytte beklaedning mod gnister og forbraendinger.

Beskyttelse mod straling og forbraendinger

« Der skal vises en meddelelse pd arbejdspladsen med ordlyden “Forsigtig! Kig ikke ind i
flammen!” for at henlede opmarksomheden pa faren for dine gjne. Arbejdsomraderne ber
desuden skaermes af, sa enkeltpersoner i nerheden er beskyttet, og uautoriserede personer
holdes vak fra svejsearbejdet.

Klassificering af EMC-udstyr
[ henhold til EN IEC 60974-10 er denne en svejseenhed med elektromagnetisk kompatibilitet i
klasse A.

Dette klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i beboelsesomrdder, hvor der leveres stram
fra et offentligt forsyningsnetvaerk med lavspaending. | sddanne omgivelser kan der opsta
problemer med at sikre elektromagnetisk kompatibilitet som fglge af bade ledet og udstralet
interferens.

Klasse A-apparater er apparater, der er egnet til brug i alle andre omrader end beboelsesomrd-
der, og de omrader, der er direkte forbundet til et forsyningsnet med lavspaending, som (0gsd)
forsyner beboelsesbygninger med strgm.

Serg for, at der ikke er andre net-, styre-, signal- eller telekommunikationskabler i naerheden
af enheden. Sarg for, at der ikke er nogen med en pacemaker eller et hgreapparat i nerheden
af enheden.

Kontrollér sikkerheden for andre enheder i samme miljg. I nogle tilflde kan det veere ngdven-
digt med yderligere sikkerhedsforanstaltninger.
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I BEMARK: Klasse A-udstyr er beregnet til brug i et industrielt miljg. Som felge af forekomsten
af béde ydelsesrelaterede og stralingsbetingede forstyrrelser kan det vare vanskeligt at sikre
elektromagnetisk kompatibilitet i andre miljger.

Selv om enheden opfylder de emissionsgraenser, der er fastsat i standarden, kan sddanne
enheder stadig medfere elektromagnetisk interferens i folsomme systemer og enheder. Bru-
geren er ansvarlig for eventuelle fejl, der skyldes lysbuen, og brugeren skal traeffe passende
beskyttelsesforanstaltninger.

Brugeren skal veere serligt opmarksom pa falgende:

« Andre netledninger, styrekabler, signal- og telekommunikationskabler over, under og ved
siden af udstyret til lysbuesvejsning

« Lyd- og TV-sendestationer og -modtagere

« Computere og andre styreenheder

« Kritiske sikkerhedsanordninger, eksempelvis beskyttelse af kommercielle faciliteter

« Velbefindendet hos personer i nerheden, eksempelvis de, der anvender pacemakere eller
hgreapparater

« Faciliteter til kalibrering eller mdling

« Inmuniteten over for interferens fra andet udstyr i nerheden. Brugeren skal sikre, at andet
udstyr, som anvendes i nerheden, er egnet til det. Dette kan kraeve yderligere beskyttelses-
foranstaltninger

« Den tid pa dagen, hvor der udfares svejsning eller andre aktiviteter.

Malene pa det omkringliggende omrade, der tages i betragtning, afhanger af bygningens

konstruktionstype samt de andre aktiviteter, der finder sted her.

For at kunne reducere mulig interferens anbefales falgende:

« Udstyr nettilslutningen, eksempelvis med et netfilter

« Regelmaessig vedligeholdelse

« Svejseledningerne skal vare rullet helt ud og vare sa korte og taet sammen som muligt og
fores teet langs med jorden

« Enheder og systemer, der er udsat for interferens, skal om muligt fiernes fra arbejdsomradet
eller afskaermes.

Svejseudstyr skal tilsluttes til den offentlige stramforsyning i henhold til producentens anbefa-
linger. I tilfeelde af interferens kan det vaere ngdvendigt med yderligere forholdsregler, sasom
brug af filtre. Det anbefales, at stramforsyningsledningen er afskaermet ved hjaelp af et elekt-
risk tilsluttet metalrar, sa der opnds god elektrisk kontakt mellem bekladningen og kabinettet
pa svejsestramkilden.

Der skal regelmassigt udfares service pa enheden til lysbuesvejsning i henhold til producen-
tens anbefalinger. Alle adgangs- og serviceldger og ldg skal veere lukkede og godt afsikrede,
ndr enheden til lyshuesvejsning er i drift. Med undtagelse af de a&ndringer og indstillinger, der
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er angivet i producentens instruktioner, ma udstyr til lysbuesvejsning ikke &ndres pd nogen
mdde. | seerdeleshed skal gnistafstanden for teending af lysbue og stabiliseringsanordningerne
justeres og vedligeholdes i henhold til producentens anbefalinger.

Electrode holder with
insulated handle

Power cord

Welding cable

For opstart

Tag maskinen og tilbehgret ud af emballagen, og kontrollér dem for skader (eksempelvis transportskader).
- Montér baereremmen (1) pa maskinen.

« Tilslut elektrodeholderen (8) og jordklemmen (7) til svejsemaskinen (6) (5).

« Anbring en elektrode i elektrodeholderklemmen (8).

Sadan starter du

- Sorg for, at ON/OFF-kontakten (9) er sat i positionen "0” ("OFF"), og at netstikket (11) ikke er sat i stikkontakten.

« Tilslut svejsekablerne i overensstemmelse med polariteten og elektrodeproducentens specifikationer.

« Tilslut jordklemmen (7) til den tilsvarende udgang (5) pa invertersvejsningsenheden (market med "-").

« Tilslut jordklemmen (8) til den tilsvarende udgang (6) pé invertersvejsningsenheden (market med "+").

- Ber passende beskyttelsesbeklaedning i henhold til specifikationere, og klarger dit arbejdsomrdde.

« Tilslut jordklemmen (7) til arbejdsemnet.

- Spand elektroden fast i elektrodeholderen (8).

« For at betjene svejsemaskinen skal du saette netstikket (11) ind i stikkontakten og tende for den ved at dreje kontakten ON/OFF (9) over pa
positionen “I” ("ON").

« LED-visningen for indgangsspaending (2) pa maskinens frontpanel begynder at lyse og signalere, at maskinen er klar til drift.

« Justér svejsestrammen ved hjeelp af drejegrebet (4) alt efter den anvendte elektrode. Du kan afleese det indstillede amperetal pa LCD-skeer-
mene.

| BEMARK: Se falgende tabel for den anbefalede svejsestram, der skal indstilles, alt efter elektrodediameteren.

0 Elektrode Svejsestram
1,5mm 30-50A
2,0mm 50-60A
2,5mm 55-85A
3,2mm 90-120A

For optimale svejseresultater er det vigtigt at indstille strammen korrekt. For hgj stram forer til hurtig afbraending af elektroden og et stort
svejsebassin, der er sveert at styre, mens for lav strom resulterer i et lille, uregelmaessigt svejsebassin.

A FORSIGTIG: Jordterminalen (7) og elektrodeholderen (8) ma ikke komme i direkte kontakt med elektroden.
A FORSIGTIG: Enheden har beskyttelse mod overophedning. Nar den udlgses, teendes det gule lys (3), og svejsning er midlertidigt
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umulig. Enheden bliver ved med at fungere, mens ventilatoren koler af. Sa snart enheden er driftsklar igen, slukker den gule indikatorlampe
(3) automatisk, og svejsningen kan fortsattes.

FORSIGTIG: Pas pd ikke at gnide elektroden mod arbejdsemnet. Dette kan
beskadige arbejdsemnet og gere det svarere at teende lysbuen. Efter teending af lysbuen skal du opretholde den korrekte afstand til ar-
bejdsemnet. Afstanden skal svare til diameteren pa den anvendte elektrode. Under svejsningen skal denne afstand holdes sa ngjagtig og
konstant som muligt. Vinklen mellem elektroden og arbejdsretningen skal vaere mellem 20° og 30°.

A FORSIGTIG: Svejseklemmen og svejseelektroden skal placeres pa det isolerede beslag efter svejsearbejdet. Fjernelse af den smeltede
slagge er kun mulig, ndr elektroden er kelet helt af. For at svejse den afbrudte svejsessm igen skal den smeltede slagge forst fjernes ved
svejsepositionen.

A FORSIGTIG:

« Lysbuestraling kan medfore gjenbetaendelse og forbrendinger af huden.

- Staenk og smeltet slagge kan medfore gjenskader og forbraendinger.

« Ber kularte beskyttelsesbriller eller beskyttelsesmaske.

- Bjenbeskyttelseshrillerne og beskyttelsesmasken skal overholde sikkerhedsstandarderne.

Sadan slukker du
Efter svejseprocessen skal du anbringe elektrodeholderen og svejseelektroden pa den isolerede overflade. Sluk derefter for strammen, og
kobl stramstikket (11) fra for at serge for sikkerheden.

Opbevaring og transport
Far du opbevarer eller transporterer svejsemaskinen og tilbehgret, skal du serge for, at disse er kelet helt af. Sorg for, at maskinen er stabil
og fastgjort under transport for at undga skader.

Vedligeholdelse og rengering

I BEMARK: Der skal udfares service pé og eftersyn af svejsemaskinen regelmaessigt for at sikre korrekt funktion og overensstemmelse med
sikkerhedskravene. Stol kun pd autoriserede elektrikere for reparationer og vedligeholdelsesarbejde. Upassende og forkert drift kan medfore
svigt og beskadigelse af maskinen.

« For du renger svejsemaskinen, skal du tage netledningen (11) ud af stikkontakten, s& enheden er koblet sikkert fra det elektriske kredslab.
« Rengor maskinen og dens tilbeher regelmassigt udvendigt fra. Fjern snavs og stev med luft, bomuld eller en borste.

I BEMARK: Falgende vedligeholdelsesarbejde ma kun udfares af kvalificeret personale.

- Der skal udfares service pa regulatoren, jordingsenheden og de indbyggede kabler regelmaessigt.

« Kontrollér svejsemaskinens isolationsmodstand med jaeevne mellemrum. For at gore dette skal du anvende den relevante méleenhed.
- | tilfeelde af defekt, eller hvis maskindelene skal udskiftes, skal du kontakte det relevante personale.

Bortskaffelse & miljsoplysninger

Oy ) .
% <9 Emballagen kan bortskaffes pa lokale genbrugsstationer.

Ei Bortskaf ikke elektriske vaerktgjer sammen med husholdningsaffald!

Bortskaf emballagen pa en miljovenlig made. Veer opmerksom pa merkatet pd de forskellige emballagematerialer, der blev
L‘;) anvendt, og sortér dem i individuelle typer, ndr det er nedvendigt. Emballeringsmaterialerne er markeret med forkortelser (a)
a og tal (b), der har felgende betydninger: 1-7: Plast, 20—22: Papir og pap, 80—98: Kompositter

@
o
@ " Du kan hos de lokale myndigheder eller kommunen finde ud af, hvordan du bortskaffer forzldede enheder.

Garanti

Opbevar den originale kvittering omhyggeligt. Den tjener som bevis for kebet af produktet. | tilflde af et garantikrav kan du kontakte os via
kontaktformularen pa vores hjemmeside eller via e-mail pd info@cfh-gmbh.de. Vi vil derefter kontakte dig hurtigst muligt.

Garantikrav er udelukket, hvis fejlen skyldes forkert anvendelse, uautoriserede andringer eller ikke-autoriserede reparationer. Foretag ingen
@ndringer pa apparatet.
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